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NESE), EIRUITEBHYIENS 2 ERY
HFENTVEVEELHYET,

L 15 15

F— Tt

12 -Japanese

TUERIV S A—H— DHERERIEICR ST MIOIZFR
INVA—RIVEBICRITE Y,
BEHSBEMERATEDOT OV AT EHEEIX E
I TMEITKFEABEICYIRTLE T, ZDHE T, HEIDX
FEAATUMILET. Z LT 2DDEBEAEICHINL
T EEI MITKESAOYIMEREICITTOE Y
YRz 0v o7 L — RO EITESTERENT
LEWVET,

TRIE 3DDERNCHE) T S UIBEFDE IS IEEF
EZRLTWET,

RO

BlLTAvsZ LoWEREY Blcshic, ZERICY
—lic2fE BRI HED VY EZFTTEAHE T,
REOYMETOE L—IVE (VRN 7Oy
TR RELIEICBRINFET . ABDTSX
FyoRIFEEFERLET,

PNl FEER S Bl IVR<T Oy oA LoD WEE
ENTVBTLEERLET YR N T Ov7IE
IEBICELELRDGWEAER Y Y DE A ZIEE
THEREEDBIET,



HHHITTERE

EMIMHIREDEHFIIT
©

BEOGEWVNESDHEDDEET S 4w Ml TFRANVZ

—RIVNBDET Sy OKFRIHIFBOTILA
—IVIKERDBIET,
L—IVERELTUVREDDED Sy Mld EEE
DSFAD7 IV O—ILKEREHHIE T,

ATV TMEISVEVT Ty v— 050 EVTD
vy —lEL—IVEET Sy MCEELTL—ILE
HACONZDT IS HEZ T,
ISV TvI v —EEDHBOVI X,
AEREAOVIRYBE. 2DDE®IE. TL—FD
AEMNIT SO>I — FEICHLT0°TED KD
S PEMEICEEBLE T, L B IE AR EE O
Vo) — NEEYMTAEEGEICHETEXT,

BEMUHIIREEUTOLSIcEEL

£9:
BETSryMIvI Y TETy v —EERLTL—ILD
EBESDAICEIIGIFBTENTEET,

YIS A DI—F 2% LT TV H 51505 D
ETBICTF ANV E—RIVE DAL EI —F VT LET,

150 mm dP

BISryMMIL—ILOREDM12BELCEBL.BETS
TybEL—LOREGRIFL—ILDRED1/4AICLET,
e ——

P~ - gd

500 mm 1 1000 mm T 500 mm !
20" 40" 20"

6 A—H—DI/RICHST.ITFRNZ—RIVLEDIR

ERITE T AT UM T DRRICEDOE THELIZE

IFHFILAY M EERLE T, B RE/ Y7
—JITIF40EDMIOTF RN B =TV H—HADT
WK, ZD7H—RDIRIE. 12mm®D R L TR
FY, TFRNVEZ—RIVEDINy T —IICRBE#ENT
WBIERICRVET,

7 2DMDET Sy EIFRINVE—RIVMCHENTE
BB ITIE M107R)V b 35AREB10.57 <+ —2218
MIBLTWE T, AIVEDEL L —)VEKY EITHT
WEWTEERSRLET,

o ——0
BEET Sy NEIZ A 1580 mm (.15 F) IcLE
TS A VD EREICEB X ol dkFRIBE T R—
FEAFESTHZIBEBET Sy b7 )VOa—) Lk %S
ZERALT.CORVERFETIERICRAEL. ZDRTI+
RNV B—=RIVNEAONMTIEDE T, L—ILEET S
W MCEIF B E RS TITF RNV A —RIV M E#ESD
BUELBHZHELHIET,

BEREAOYIXD Q) BLU /&350 EdD
vy —OvIRT G)NDT IR RLT2IHBET
STy hEZERTELY,

o BEJSTYRND2DDENR (1) L) ZEELTWNSRY
@) ZRINLE T2 DDOMREDBELET,

o EVQZEETSTY DGR (2) DRILS R
#HLET,

o 2 DDEMREMUASF XD (4) & AN SBERY
FET ERMBECTIEET STy FOERG (2) D1
VTVIRZAVSET Sy bOEE (1) DO S
E—ERICBVES,

Japanese — 13



HHHITTERE

L—IVD#ES:
®

F7ovY

V—EAA RRA—IVDRTT IV RTIX
AT ZARA%T2 L=V
BRUMITEBERIZVEVIE

DRIV

IVRAbyIN L=V
L—IVDRRIHIC R T ZA AR 2 ERIGTET, L
— VORI DRIV M EANE T, BV R
FDEBDLITRIVEDI—F 2T DFOHER TS
TEEMERLE T, NIV MIBEAL —ILICHLTFES
ITEBEDICREBETHLARFE T, NIV EFCTZE
RigDEBEDHEICEEEYICEILTOYILE

T A0NMTHEDHEY,

[

o U~ WN =

e WMADL—ILHAEDIELIIC.EHEI1EDL—ILEELCK
TIARAR ARG E T RCAHETEI1AR
DELRIVNEOVILET,

S

FRLIcL —ILD—H DRI BEENc TV FA by
INDBYVET, E5—HDIHITIE BDESIHEHSNTLY
EVWIYRX MY BSOS TOE S, A b/ NI
AT SAAARYREBLHAETHEORIV N EERLTA
VIENTVET,

14 —Japanese

L—IVD$E#IIT

o IFRN\VA—RIVEDET ST vk EDL—ILDER
ASIHETOENTEERELET,

o L—)LEmMADET Sy bOHICEHCE Y, L—ILD
fIBEMARICRELTHOS. BTy hDyo e
DTy —EA0 NMTHEDE T,

o YT A VAT S5y 580 mm (3154 F) T
HBTEEFERLE T, TFR/INZ—RIVEH40Nm
THRHSNTWBTEEHELET,

s

o REISLTCAERBROYIRXIZESH WHDE
TS5y OBROABEEEEICEDE IV —
FEICNIZTL—FOBEEZRELE T,

\E%O:t




HHHITTERE

1 AvIN\YRIL

2 OvyRaY vy RIVERKICIE. RLEBA R
BRI BIeHICOY TNV RIVDRZ >V HRLU RS540
BHRHYET,

3 HARKRA—=ILOvoN\YRIVEFEBLT L—IbicL
SHOWERELET,
avka—ib.

5 HAvTavIT7—LYBOFRSIEVE— NI FO—)L
T7—LZEELCGRELEY,

6 JL—RA—FREWITE,

7 TL—FA—FBAHA R TV IIEHE M BICEER T
EEXE

8 EUAURSL—IUTA>TY —%BELET,

9 N\YRIL

10 TL—RA—REAARE

11 HEERKES T L — FOMKERICERINTOE

o

12 BRI HIEEES
13 KBHDAS]
14 AmIL—KF750Y

15 JL—FRILbk

16 EST L— R 7529, PEYIMES 7L — NIEREET
L—=RI7ZUVIERITLOAYEREENTVE T,

17 FEYIAX L. 6@

18 VLB 7>7. 6@

19 7L — FAfaKES.

V—%L—VICEWFHTET,

o OVIN\YRILOOYIREVEBRLURF V—AT
Iz oM\ RILERIL RN O—1) — &
DV —A VT TSy bHSHA RRA—)LET)—D
JREEICLE T,

o OVIN\YRIVERWRETY —( Y71y b E
L—IVIZEE ZEY) KA =LA L— IV EDSy7icOy
TENBIINL—IVDETY—AVF 1=y DA
EaEELET,

o RITN\YRILOOYIREVHROELTHA RiRA
— IV — VT L CFRAICEDET. OV I\ R
BY—A7 1y MEF TARAIRLT. Y —1 >
JaAzZwhkEL—)icOvILET,

V—A2T A2y MO EERIS L— VKBTS0
TWBHBa ooy yN\YRILEOY 54 Y —DE
EHDDHSEEY. TN\ RIVEBEICOYITERD
T EoOvILEe,V—DAHA RKRA—ILEL—ILD
BICEUDNEWCEERERLE T, 0D G 2158 A1
RRA— IV ERAETZRHEL G E T, [Adjustment of
guide wheels (51 KR4 —)LDFEARE) 1 1& TELIEELN,

A

=&Y —KEHL—IVICEEThTUOEL
REETHIMEITO L Bl B2 1E<TE
IKEVET,

Japanese — 15



A

JL—FDRE

BEIY-1ZyMERENSEFEI—F%
ROTWEWNRET, IL—FERIZIL—
FA— OB EfIEBIA L EITST
BWITEEA, REEICEST EBEPRTE
O ESRREMDBIET,

A

WS 220&HEBTNRIN—FDEATEVRTL—F%

ERTHIEEHEDLE T, ZARMIET L — Fid600 mm

TORWIBA T L — RDO|&AH 1 X1£900 mmTY, TF

TEBEMICHIST BT L — ROHBITDONTIL /\RY

IN—FERFEEICTHAEE L,

o JL—FRIVINEED NMUITL— TS50 I &R
LEY.

o REIENADTL—RIS0IDISVEVTEEE
RBL. AR EWNCEEERLET,

TL—RDo>vEVTELERLUTHERLEY,

o WAITL—FI7ZUIIKE TS TN T L—F
DHFLR—IVADE0 MMDPRIAN—FHHIE

T AV FOFRLR—IVDSH ST L—RZEBERALTL
315560 MDAN—HIEIIAL T ENEE
Ao

25,4 mm 60 mm

2,35"

o EEYIMOBE. AHE MUDKICEIFZIEF>HER]
ToHB D IKRICHLTEDRERAAEEIRYT 5D
D ESELE T,

e JL—ROREEXMICEST. 7L —RERUSITE
7, 7L —FICEERRMALGWVBEE. 41 VEV FDE
HEDIET L — FOREABICHBTesb. T A+
DEAVEY REFARET,

o JL—REHRRAAROBEL.RATL—RKTZY
IR T BEDICEBLT. 7L — REFIEDABICEE
LTHMATL—R TSI TL—RRIV N TR
(7. 45 N TREDE T

16 —Japanese

HHHITTE

.

KED=MEREFALT, 7L — FEEOMOME
ERBLET, JL— FHBICHL CEE CALEE,
CTT AEBREOY I XVEED, TL— FHEE
DB HECET Sy M EBEL T ET Sy
b ETHETEET.

KEICECT AERERDY I XV EESH WA DB
T2y ORREEEICAEESDEC IV~
MEICHTBTL—FOBEZRELET,

EEITL— FOMRIZ+SISERELT
HREFIC DB HDELCHIETRET HEME
FRIELTLZE W, REEICE ST EIFPTE
CEROEESRARMEDNBYET,




HHHITTERE

TL—FH—FD&EE

1 AMAERSY

2 FRRERS

3 JL—FA—FROvFVI/T

4 TL—RH—FAHACR

5 JL—FAH—FACROvY JL—RFA—FBIL—FK
H—RAARETOVvILET,

6 JL—FA—FEIFE,Y—1ZvbOBIHIFE
ICERfHFSNET,

7 AarO—5—

8 SMAERSAEOYYRA—Ib

9 HARNAT

10 F—

11 R7L—H—FK

EE!Y/—1Zy MERENASERI— %
BOTOEVLRET, L —FERiBIL—
FA—FOBYHIETIZIYALZTT>T
IBEWIFERA,

‘A

TL—FA— R V=1 =y MERUIFSN T SRR

8B%3 & RIS 313 B2 DDA B DI DDESS

TREENE T, MR ZD O T ARREHDES

SRS NET.

o TL—FH—RO/ A TRITTL—FH—FAT R %
MUAHET,

o TL—RH—FHAREDHA RO—5—H 1 T
ERRICENHTEARBLTEED,

o JL—FH—FHARDN\ATBEITEOHHBIHE.
A RO—>—%FAETIHELHIET,
['Adjustment of blade guard guide (7L —RFA—F#
A FORE) 11&ETEBEEL,

TL—RH—FDY—21=y FAOEYfHF

TL—RA—RIHBED G TL—FAH—FAIRHRTL

—FA—=FICEIHIFSNTOHLENTWS T L 2R

LET, TL—FA—FOBIMSIIZBRICT Bz

REBDZHPREDIOSEMINTEETEET,

o HKERHOERY T —LDSFE>T<HAERLCED
ISV —1Zv b EDTL—FH—FOAARTSUY
Z LA EY,

Japanese — 17



HHHITTERE

o HARISYIEDTL—RA—RSVF—%HART
SUVICE T L—RFA—FETL—FDOEITRLEH
L&Y,

o JL—FA-RISrvbey—1ZvhEWUMNITERIC
RO RITAY I RA—IVEBRHE T,

o JL—RHBTJL—FA—RTOHHELENTWRZE S
SO L— RO ERICEIKTEERERLE T,

o MR TRICHMIBR ZEIA LTV IEEIE. T
TEMFIFE T, PRED D TiklICdH B T+— 772 TV>

18 —Japanese

DN IMAIER S & R RERD MV TR fefedr By Y
RA—ILTEYILET,

o V—KEONEEKGERIETEA A R TSI DREK
BB ZE KR — A TERELE Y,

TE IR

FEEEICN L CEFEYI#IT 57t T L — R EEARDI

AERITHRAIT L—R 7SV IICEERIGIT2EE
TEEXY, TNE V—EL—IVICEWINFBRIITORE
Ddph), V—HMeE B — U —[CEURHIFENTW B EEIC
T5DOHEECY,

Rep i

FEYIMEIHTHAIH I THEEIT YT VDSET S
v DTS A > £ TOREREDHI85~90 mmITZ 5L D
ISABLE Y. FTERVEIZTO>Ha I FRETFEAY T
AT TL—RA—FEERTERENHIET,



HHHITTERE

==
2:=1

BRI\ DIERE

TL—=RFRIVNEAMITL—R 750 DRIALE

RETL—RT7500D05 0 EV T E%ERL. Dk
DEWCEERRLET,
FIWEFENDSRET BED T ST ZEBINLE

HARYaNE—TTL—FEHLLRRAIZ S Y
ITHRLIAHET,

B LTWA6EDFEYIMA R (MF6S 8x12 10.9
FZB) ZEX(FF RETBHKLDIC30 NmTHESDHE T

TL—RFHL—IVICERI I SN IIREED Y —Z fE

T L= FORNEICEDE ST 2 H EHER

LIk L—IVDIBEEBEZRELET,

Ul FR Y BRIl FHE SNy D2 RIch
fe V=RV E S, Ihic k. T L — FDEEREE B
EZHERL RONEICRIEERAI D HEHED N %
HERTEET,

FEYBTA—RZRIGH TL— DB A—FATER
ITENK T L =ML E T

Y —RERDIEEKBHREITE A A R T 52D DfEK
RO ZEKR— A THEELE Y,

EEIAHIF. Husqvarna PP 22081 = v D FH+EE
AT3TENFINTOVE T, DD ERIEEFEN
TWEtHh,

FEDERZFRIAT HEllc. BIR/ Y 7IIE T HERE
BBE%E L<FTA TLIEE L PP 220 DEURERAE ICH B E
AZ2 =R T LDERITRETLIREL,

.

KR—RAZINT—AZy bHBY—1 2w bD AT
MRESICERLET,

INT—1 2w b HAEGEERE (WS 2200 BRI XY
2)EV—1Zy bDEREROBEERT—7IVT
EHRL A—FOEEEEICERELTEDRITENAN
ASHWVESITLET,

ND—AZvhE{EETET)E— OV bO—)LER
L. JE— IV O VA ERBES E 2 IZCANT —
JIVERTNT =1y hEBETERTEARRLE
T EBRN\VIIBT B a7 VICEEH I N5
RBEICRESTLEEL,

Japanese — 19



bREhEIFIE

InEhEIIC

o BEARBEOMREIZEFHTEN,

o AEOERZEMRT BEIC. BR/ NIRRT HE
WEAEE L GRATIEE LY,

o YHIENBTV7 % BHRELNDAMD AR
A THEEERITED RIEENBEINDTENEL
FIELET,

o TL—RETL—RA-RIBEPVTDEWNTEE
HERLE . 58UV ADMIND o ) OUB A fe & E L
TL—REETL—FA—FZEIBLETY,

o V-AZvhDBBHREIEREBAE T E SR
IREEGE YAy MBI LE S,

o V=AVITIRTLNELKEIRITONTNSTLE,
BIS57y L=l TL=FRILhAyoRA—)b
HLoDWRESSNTNBTE L—IVDRIRICT VR
Ay BB ENT VAT EERERLE T,

VE—FI¥FO—-IV

V—AY71ZyMEYE— OV bO—)LTHIEENE

$UE— IO UENT -2 2y FOERBELE

HLTWBIedTr —TIVELTERTE JLEROE

NIcHENEEBARDRTRET T,

o UE—FIVIA—/ILZEFTICTBICIE TON/OFF IR
ZVERLET,

o RFABICEREEIE AAVIVTL—IVITHSTZY
—1ZybDEIEEHARLET,

e JL—FRODREEMN 7L —FOREEHIHLET. %5
AEREMARZ G TL— ROEEERIRT 5 EIC
A7NARVFELTERLE Y, BEn > bOo—)b
HEEETEIVICEILENS, [R2IR2 AR LET2

20 —Japanese

& T L—RDEEAHRZ—LE T, BlERREIE A1
Yibcartao—)LLEY,

o JL—FRoEEEA47ICTBEEF. T L—FDEERD
vhOo—)bEREEHEVICEIL. Y OMEICRLE T,

.

DE—FI>FO—IVDZDIIDERELHEEEIC DT

(& PP 220 DEREREAE A BB L T IEELN,

IhEh

o FRICEHGLTNT—1Zv AL RCDEER
BIEDMEERIL T BT EERERLE T,

o UE—bOVrO—ILE/EEIEEBITIE TON/OFF)R
2 EHLEY,




baEhE

1

HREGEERARERERLET, BEA M T L— D
BEREICEOTWBEEICDHEETEX Y. (RS
A7 DFER>EER S EDRTE)

>>DRIVE CHOICES

a1l [MEE ) 20 DEC

20:55

L 127 SET GEAR ‘
oy b

L @ SET DRIVE MODE ‘
o

RS )|
L @ SETFUSE ‘
(a) =152E
(b) =#3B

V—1Zv rORFAENDZE) ERBINDIEIHEEE
ERRICDLRITUTIEN. L — FHOFRHITIEYIA
FNHEWTE BLOY—I1ZY A RBEICT YRR
My NICRDOOSHEWCEERERLET,

vV —%RIRAIBICEEIL. 7L — AR TL
HWTEERERLET,

VAT LDAHEERE L. KR O TKEZ AR
LE9,

TL—ROEEREZ 7V REFERLTWSRIC
BRI BUENBYIE T, TNk BAAERNRE
VEBLUAAREEE BEICT L — RDRED S 1+
IWEBRMOREICELEYT. 4 7)IVAR Y RIEE>TT
L— RO EEGEBBLEVESICERESNTVEY, 7
L—RDEEHFIRT BE T L— DIV IV A
MIE—POVPO—IVDTA AT LA ICRTENE
ER
AAEYDOLF2L—2%2ERLCETIL—FER
2~4cmESHET,

o~ =
=

T
.

(a)

ZDH.TL—RDIV IV DHEHIDHIE0~65%I 7
BETEAVIVEBHOABICEL T RFABEDZE
DERIBLE T, B THA Nz fThE W ER
A1 R £ > IS TERLIICTZH T H
A R Tl SREIICBVDRAE EVNESIC LTS
L

HA R ORI ROID TE RS IEHEMET L
—FOERICKVEGVE T O BEDHEI~7

cm(1.64 Y F~2.81F) DFREITHEIET,

YV —DRENZERARICEIET B NSO
RAEVEETTVEY. JL—FOII VAN
100%ITET B FERINTLWS 1 —XITBERH
DOSENESIC, VD EEIMIGE)REZ T
BLEXT.CDLOGEIEE LF 1L —2IEHITE100%
THERFLE T, RO EITO TSR EEITH D
100%|TELG VMBS IO RS IFEE(IIBP LTS
feEw,

I VHBEREEL TV BIBE. FIRTTRE A AL R
DB s, =1BiEER. & R L TR & XY
BPRENBIE T KEMCWDENIIDRES LD
ITESTELNTLED,
ERTHEIMIL LS ET DK, @R TEWIMETT
SIEIDNENGIHELHIE T RN TTES
PEDIEFSHD R TL—REI AV MIh DB E
NHELTEB 18, 7 L — RESHUIREEITR B ShERM
BYIMETAE T,

JL—Fherg@lize s mnmd L. €7
AV MIHDBENDES fedd. YV —DRADFEE
T7L—REZEBIFSHBEFTT RARTETEDL
1 DD EIEA—/N\—hHy bHELEBTETT,
=F—/\—Hv b DR (b) = YIKFE

(240
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bREhEIFIE

BIEESIE BICY — T L— FA— FEEIRIF 50

ENBYET. FOEF—/N\—Av b TBHEEREI T

L—RA—FHBRHFIE oD Do feizE. TL—RA—
FOBEDWI N ZE—RRICHBETEXT,

1k

P T %I ERY b7 —LHBENSE > <HRITS
FC.TL—FBEELTWAREICT L — REBEHD SR
EFHLET,

7L —FRoEEREkFEFEIELET,

v — BRI BICREE LT RLET,
NTD—=1ZyhORBELERLTC/N\T—1Zvi%E
BIELETY,

PSRRI N T Ov I RNEBTTREVELSIT Y
HETLODWEIESNTWAZEERELET,
SOICYMETOBAE BRI —7IVEY —1 2y b h
SEUNLTHSEBE ROUIMIBFICHEELE T,

SRR

| == —omricusmieemLs e, |

YihE T LIz EBx Rl . BERErO—1)—
DEIHAHIITET,
V—1ZwybrEN\D—1=vrOBDOERYT—T L%
BN TSI AR EZD LI AH—RDEEHEHIIT
F9, BRT— T IVEHE O—1)—DIEEDBFTIC
BMFETS

KR—RA%ZY—1ZvhhoERUAL XD —1)—
DIEEDZFRITHNIE T,

KR—A TSV DIREFERLCEBAERLE
T AR BRIEBEKD V) —Z VT VR T LS
EEALGEWTLEEV, k. AIEhitamldszg LT
FAIWATL—CEAL ERERIELE T,
TL—RA—RERYSL, 7L —FH—ROpsims
SRIGERLTUENAEZRLTH—FRITBATS
DERIELE T, H— FEIX O —1 —DI8EDISEFT
ICHMIE S, TL—FA—RAA REERUNLIEES
N7 Ry IRITANE T,
TLU—RZERUNL X NO—) —DIEEDHZFTITH
FAMITL—R TS50 9ETL—RRIVNEFERLT,
oW WEELE T,

OvoREZVEFBLUTF,. OvoN\Y RIVEBWNT L—
DSy =1y b EBRYALE T, V—1 v b il
ErO——DIBEDBFRICEINL. OV Y\ FIVT
LoD WEELE T,

22 —Japanese

BISUyhDIIEV T Ty —F v )y IRV
FEEOHTL—IVERUAL. TSy b SL—)LE
BEEFEY, kI L—IVpRICHZEDRIV DL
TNHEROTL—ILETVBEL. T FXMY/NHF
BEICEAELSICEADL—)VIZy baifpEbO—
)—DISEDBFRICBEL T BT 57 v B
LIEESN7 7Ry I RITANE T,



A/TFU/R

H$—E2

BRIEDOLSGEEDEETHOTCH RAZRIS
EBEMTDEIFNEWNTE A ERENAELR
RICESENTZTVESICTBHTT,

10085 FREZITO & TRIREFERI DX v £ — I HRRE
NET, R Bh%E/N\RYN\N—FDRAIZZF T —EX
REEISEVE T,

AVTTFVR

BRIRREA VT T VAR E—2—DEFZTI.E
RENTRETITOREDNHVET,

BRITIAVTF VR

1 TRTODY TS R, O— FITREA <55
OV CEERELET. 75 DI OREFSTE
NEBREL BB 1L 07— =2 IR TL—
EYEBBLET. Ky TV DRU—T It
LET.

2 N\YRILOBYIEREER T L— A=A RDRTY
VAR ZRALIZE R Y Y DRIFEBERT IV T1EE
wWLCHBLET. V-2V BLUMBRTL—%
EMTET,

3 JL—FRETL—FA—FEREL. OUENPIEGED
BOWTEZHERLE T BRICERL VST L—F
—RFPTL—REELTLEEVN, TL—FA—FR
1 —ILDSFEVENZERT T ICBEL A DT L —
FA—REY—IHIDTWBTELHERLE T, fHirs
REDRICHBIETZBRLTIIIEL,
R—RET—T VBB TN EZRRLET,

5 FIvV—ONMIEBRLET, V-—DERICIEBE
KEEALEWTLEEL,

HARRA—IVOFE
V—ARMEICRE LB S Fo I <CyIEITS 2
DADDAA RIRA—) V% L— JVICERD 1T B DERSD
DARECHGITERVESICLET,
AAFRA—VERITRENTWBRIDHTHE S 20E
HHVET RIAIIMIENEEIN TN REEZT
TWBT—ERAREBECDAYTF VAR DHFEE
n&y.

V—DBUHKET EBIBE A FRA—ILERDELS

|ICHE T HZUENHIET,

o 1B3mMMRA/NFZEFEALC TV A) ZRDET,

o AmmDANEEXNT T HARRA—ILHAL—ILDE
ICRYGEUD G EBET EHR Y (B) ZRLidds
£9,

o FYbA ZEHHTEHRXIZEET BE T AER
INFTLSHRY (B) 2 DABEIRIFLE T,

TL—FAH—FA1 FORE

TL— A=K EDAA FO—S5— M0 S %FIcE<

E3ITTBITIE TL— FA— KA K EDHA FO—5—

EELGBETZREABYET, TL—KH—RTTL—

RODEUBTES. TL— K H— R/ A TORITHA K

A—5—IBUABEHELRDESICBELET,

o TL—EA—ROIITBIcTIL—RH— A1 R%
BALET,

o 5MMANABR/NTT2DDSRARIEDT DICED
LI REIIAETHENTLEEL,

ﬁ:;%a—a—‘:ﬁ

C /%

L=
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AVTFYR

o WIT 22MmmRINFTC2ODELVY T AT —RAH
—RIZHBEDIATNCHTENBET AAXI &R
HET,

o ABXVERHTIY I MEEELTVRBRDY Y
T &2 mmANF TIREFLE T,

24 — Japanese



FEHT

WS 220

WS 220

£

V—1Zvhkg

7L —F#A—F600mm. kg

7L —FA—F900 mm. kg
L—IVREE kg

IL—FoH4X

TL—RDHAX - Ak .mm/AVF
TL—FRDHAX - &\ mm/A > F
BAE 7L — R - &R mm/A > F

PIMHEE T L — K600 - &A.mm/A >~ F
YIMHRE T L — K900 - &A.mm/A > F

V=L —FRSATHE—H2—
AEV RV - AR KW
INT—RLA>

H /38, rpm

TA— R AT L/HIE

V=L —=RDRSAT VYT - BANm

3.5V MU/RIEEIT2AEINEE - RA.°C

BEIKES - A NIV
EREHE GESE1281R)
BFENT =LAV, BIEEB (A)

EE/\T— LA L, dB (A) [ EVIREE

BEELAI(GEE28H8)

EREDEICEIFZEEL NIV dB(A)

JE521:EN 15027/A1ICRI> CTEEMR (L) ELTHEENIRENDOESHHE,
R BREBELNIVIEEN 15027/A1ICEHL RE T — 2 ITENIE BB L NILO—RH7EMET EDIES5DE (1IZE(R

#=)13.1.0dB(A) £LGVET,

19
9.5
14.0
11.0

900/36
500/10
600/19

395/15.5

PM & A7)V
6

FT7RSA4T
0-1150
BR/EH

68

35

7

104
105

83

WRIL—FEE
I BEMICEREN BT ¥5ET L — I I
A EHEC BRICOBHVET,
600 mm (241>F) 700 mm (281>F) |800 mm (324F) |900 mm (354 /F)
600 rpm
700 rpm
800 rpm
900 rpm
1000 rpm
1100 rpm
1150 rpm
EXEE
I -
I
C vor

HRT L — FEREICOWTUE T L — FIRFEE £ CTEE I,
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FEHT

i
A
g
g Ll
wn ——
— O
= — &
©

350 mm 286 mm
13,8" 11,3"

133 mm
B 5,24" -~
147,5 mm
5,8" |
:
A [ l
| 17 mm
82 mm i i
3,23" —] ! ‘ t
a1 I 14 mm
0l C ) 0,55"
Y — | T
> - -
| 80 mm 45 mm
3,15" 1,77" lt—

A A
28,5 mm
465mm| 11"} %] [ E])

1,83"
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FEHT

ECEESHES

F—Av/\IcDHEA)

Husqvarna AB, Huskvarna, Sweden, E5&: +46-31-949000 |&. 2013 FEL& (EEIFBIRER D) 7 IV ESDRIICEE
]) DT IVES DU +—)Y —Husqvarna WS 220 HF )\ L  FDZERIESDEGH % LTWBTEEEELE Y,
e 2006 £ 5 A 17 B T#H8ICE8 9% 12006/42/EC

e 2004 F 12 B 15 B IERGEESEICRE 951 2004/108/EC

e 20064 12 A 12 BiFIEX%2ICE89 % 2006/95/EC

e 2010 F 6 A8 AffIBR - EFHRICEFNIIFEESMBEDFEAFIE BT 52011/65/EU

ROIBAEFRICEHBEE L TUVETEN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001,
EN 61000-3-11:2000, EN 15027/A1:2009,

Gothenburg.2015 £ 2 5 3 H

e

Helena Grubb
INAYZIN—FABEFHSHELEIHE (/\ RV /\—FABERARERMEIBY)

Japanese - 27



AR

FHEBFS:

S | AHE AT LSS IR AT
2l TRSIEEN RS
AR B H A5 E.

BRI ZENE AR AR, I
RIGIERERAE.
EEMRELRED, BHUME:

o ZRBERIRIPLE

o ZRWERNMERIPZE

o FEGHES

e O

HATREFSERR, FYERII
B iR -

gl mmmiEeE RN
BERRAT BAGEAEAER
BIRANE . AU E AR
RO E] Wik A 1R FIER S FnEs
Fik&o

AR R TR N 2 AT e
IEMASERAEFNE, &
BREMLIERTR, BEk
kK8,
BREWABEEAEE,
BEENTHEE. £iE0R
ﬁ%ﬂ@ﬁ%%$#&mﬁﬁ
ey

BRIFLWEMAS/EE, FSEERTRENTIIN

BHHRIMEZERK.

28— Chinese

EEFEEY
BEAHDZA G
BEE !

B, ARESARIBERTRFEHERLLT,

C B | EAFYE NS ERRASRER
BEMFRERRE.

EEED!

WA, ARESSBIRMERRZG, HEMWHE

c EE= ! EREYE NG R R R
ERRE.

1y !

Aol | ERAYE A ERRABPEREA, AEE
MHESYRERRE.




B®

BZ
BERH
AN ERRE:
srEgRy
CE

B o 29
g

BARHIBT . oo 30
@it RITHEE .
WS 220 .o
B E T

BESRATMIEE? oo 3
NEReEE

HEIZR oo 33
1B {E

BEARBRE oo 34
BRFRITEN oo 34
telizse
BEIZH .
BEARTAEHTS oo 36
REHAE

REEUE FRIEEE 39
BRU TR RS e E 39
SRR, . .39

R ... .. 40
PIZE s . H
BRFLEIINH L s 4
= ) SRR 42
REFRRTIIPE . .. 43
FEEEENTIBTT oo 45
BI5EL

TRBIHLER ZBT oo 46
BBIEIEE oo 46
ZLE s 48
REDGTEIE oo 48
Hp

TAEES B oo 49
FERRBIFESE oo 49
A

WS 220 . 51
BREE— B AR oo 51
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IT4R

BHNHER:

SR R A Husquarma 72 |

FERAG R TR M I 5K A . WERA]
MIEER, CHEREELNEBMERTE. MR
EANNBERALRNERENE, AOLsaBE
SRR % b«

AR A EEA . B ML AR 5
=, BTMEHAONE (EF. 8%, £E%)  He
BANBNEAEGRELNE. NREEHEAY, &
EPERA AT,

300 ZEMIBIFHTE

Husqvarna AB 2 —XEH#A T, BRIHERTIEHZ] 1689
£, HMRmAEIERI+—HTSAD—RAIEES

o HE, —EiRERFRNARBECATIERZEE
TEM, GIITHEAR. BITE. EREE. KARE. #
R I Ro

Husqvarna 2 FSMNEEFE RIS E, ErrmmEmif
W EHFP. EIPREEPE, HFARNERVITEM
W rERIEREREN A IR,

FRrEEMEE

FEEREFREHRRERTS THRIMTREERN
o FERBERVTDEHER CGRIAE) o MIIBA
FPER

o HIBH—MRERM.

o HIBHIEFSEEFRFI &4

o WfTERRABENE.

EREM A Be R I AYERHITE . BEEFBERE
Mz BT EF BRI/ SIS AEER
SR R EF

CRAEY FHETEEEMEBIBEME R EER.
EmAIRAEE, Husquama ATgES A BB XA TRRE
fifﬁﬁ’ﬂwﬂuﬁ,ﬁo FBEERIMEN TRERTEMIRES
ELFFE TR Husquarna AB FIEI %, EIHHEBEN
FERIZIT RSN REAE], T EEEEBA.

30— Chinese

Rit#ThEE

WS 220 2 —FEEWHHERE, E52RAENERA
BEER, AYERESR, MNARREL. AR
%, EWS220 LTS, +HFEFRNEEFA
PRIFENTSEFEUIREENIERE. BR. 8%
BT AR SR KBS SRR & ShifLAE WS 220 A A BB 1T KEB
S ITIEHEESR. %5 FE M 600-900mm 85, AIYIE
390 mm KIRAEE. BRGRET/NEMZEL, AW
BT TIEFETTEIR B
ZIEEIZIT BT IR BEHAR, AR SWNA, RA]
AFAFBPHFRIZBOEMAE. BIEARBEIAER
AR, MERERIEATR. NRFEESEER,
&80 244 s Husqvarnao

TENA BRI
WS 220

o HRMNZEREGELTTEBBRNLT, NIEHRE
B,

- BASHEEZERMER), EPOFEE.

c FEWFHAHEREDESGRS.

o AEEEGIITIRAEEARE, NTRIFREEEREK
EHMmE.

o EHAIERBIER, ATELDAEILEER.



TR

FrER AR MR N RIS F RAAIES .

WTTENEEERGRETHSN URESL, B8
ST A:

0 N O O~ W NN =

INURIZ

FiRE

WMEFEE, 2x1084 mm
HHREFIPE, 600 mm
FIRI% % PP 220
2Rt

kK&, 8m

MirE, &2 HERERE. BRAGIPESURE
Bt o

FHGE. B
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THEMEE R

IEERITE

1 FEE 12 EES. RAES
2 BABIFE 13 BEELE. FIEE
3 FABERT 14 HEH

4 R 15 FHfE. B

5 HIEL 16 FHAE. M

6 K& 17 Hith

7 FHEEEE 18 ANAEMIRES

8 mE 19 &%

9 HHE 20 EEREESE

10 BIREBE T 21 Hith e aE

11 RERBLEEE 22 CAN %
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eRREEE

1tk

FUNENBNRERERAME, HRPMTHEITRE
FEAE, DBRIBEREE. 550 (EHHERE

BA) &4, AIHE|HMREREENNTEN EIERG
&

B | V2ERAFREREMNE | i
B SHIPRERE. TS (NGRS,
HEHRFNVENHRERKE) BRIR
B, mREMNFALBIBRTHRE, HER
BEGSE ERTLERS.

AN

BRBARE

BREITRENRERELAE BRI E. BINERB
PELTFERKS, BIMNPAGTTHERL. FRGEHRE
ARIPESHMEREER, BZETFRRIRIPESOHTN
ZHWMATFERRS (SRBERRRIFESNETSD) .
gﬁ@%%ﬁ*%ﬂﬁﬂﬁ,W%E%Hﬁ#%ﬂ%¢ﬁ

BRFPE 5
WRFER AR RR R FRARPESHEL,

Wi Rz E

%55%%&%%5&%?%%*%,Mﬁﬁ%?ﬁ%ﬁ
T

L
FUREHRRERENRERER. SUHNEEFH.
EERERE

Wi ERFELEBETINNN 1/4 o FEHITRBIRIER,
ELOFEAAME LREKE, NREASFNRH, NE
SWRAHFERR-—MEERERE.
e

L=<
1/4 |

il
WBREBHRERNELAROEREFE.

EiERE
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R4

FrRED &
ik
MR EFHTARY, B2EAAHL

A ABGIPEE &

ERAAYE, —EZEREIMHENDARIFEE. A
PIFE & AREER SR EN R, BUBIIRER, 7T
PR EIRE. EEMFEER, HEEHEHEE.

B | ERAYENE. /it BESTmE,
B ERmEEERR L RESTATRE S
AHEELENRE. HHREMIAHBER,
AEEATENESOS.

REEMBEE S SBok AR DR G, B
b, BB ERRE SR ERIPIEE.
BRI R RIFZEE, FEEELESHE
WE. —B5I8EH, ERTRERPR

o

AN

wiFl EHRMETRE, EESFH
EGRIRE. RERFPFENERZG.

EEMRETRES, BHumE:

c BRBEHRIORIFLE

o WrfRIPIRE

- FERIEE

« 0=

o FAEEMENTBRFFE.

o FLEEZBW. ZE5WFRFENRY.

o PHRGIRIBLRG IR EIRE B H T

INDIRFE . KAKRFREATRESWRNIE S EF . E
RIFEREUABERE.

— R REMH
| c BE | BHGRERLBEHAERE.

THEEEMGE, TESSBEE. AR
FSEGE.

AN EERANBNPHERRETHM. XEFTHREZK

LA REFIZL . MREEFREARENBER, HEL

EANE, FEREREL. BRAGHZHEHE. /ET

HEZXWHERE. TERREMEEEENES !

. Eiﬂ%im%%ﬁﬁﬁﬁ%#,#%ﬁﬁﬁﬁﬁm
Fiko

o ZAHULATS Husquarna PP 220 RIS &R &E A, {&
AR RSk N BT RENTFM. ZERTHE
il PRz

o XWMBERARERTENASHE. BFARE—
BBERH. T REMMEE AR

o AYUNATATIERLT. Bk RARAMHITED.
P17 T EAR Big.

o N2, REAREREBREHMARAM=EZZIN
HEk.

o EEMBREAREEBIEIEESE. FEERS
EmREEANRERE.

o HBBAREES. RSB REN S

A

B | FERTSSERMEOAESE
Biek, MESHRENRSEMARER
FERBEGHGE.

PIik JLE B i ok 323 4 28 4 Rl A
R{ERS LY R ETWEHM AR
;ﬁtmm#mmgzm,gmaﬁmt

REES . BEBE, NERARMES.
Fuf F skt iR EE DRIZSMET, & MIRMER

EfhprirEl & .
B | ERYBHATRSTEATE, SIEA
ZCES Ro EABERTE TR KIZE.

.« RARE
. RHEMAEN.
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R4

B | RFIFAEE S/ ER R EIA

A AEY, TESBTEHERRET.
MRERFERCESABD, FOBT
BRI E .

P AT PERIY 88 . A hER AR it FE e
fRo IREARAPPARABITIEE. HiP
FMRZT. AR UHIP AR IFIE MW I B 1T 35
FE R R LHER D ET. S (i
) FHYREA. FIERRT T4

ElmE
e R AR BORNEZAT, B AAHL.
ﬁﬂE&i

PIZR, SeRETIRFEHOMEEEE. BEHRE
B, BMRASEIEMASRTEEM.

o BRZKREFATICHMSEERLEE. ERSEEW
YRR EERR. BRTBINASIZAIE, MU
BIE. ERENELRE. RBARSSHTENA
SHERTLT.

o WMRIERESTIEMHARBIREER R,

o WMRIEREBARBECHRE.

o HIERIETH, BfRAK (15HER) RRBAHIY.

o BRATRMRSBERTERYIEE. flu: RE.
AW BRFZTEE. ERITRHBRLTIME,
BHE NBEERE, EREMERIRR, HIIE
BRI

s MRIEREEEEHRE, UECE— I REME
WERE.

c MREMIEMERE. BE.

HSRE

AR SBEES, FHE%SEFRMEER
BERERYE. FHEFiRABRRRE,
B RGE.

c D | FRERERYRREIRE. #%

TR ERLRIEHAYL, TR LR R
IEPTRRL&ILEK. ARG, BREBEATS
Wi BESRE. IHESEDREE.
MEEERETF NV ERESRIF. ERH”FIMER
BIRE Zko

MRBEAELEZHR, PINERA, HHEERR
WESEEF B2,

AR o
mERREERT SVHEITE ERRE—E

BRGSESHMREEM, MBEE. AR, PR
FokfE. MRSEEM, NSIBMEZERHRE.

A%ﬁ%

NEBHERTINETREN.

E“T £ Bl F B R AR s N BT LR R
RAR, ZEIERTIE. SR NBTFMR.
ERERYERN, FRARSLAFE—ABH, UBE
BREBSTKEE.
FEFLANHARBAFEZRHMIPEE, TH
FRERERAZT 2T 85dB(A), EFEEW LR
iz

REVSFENEF®RINMD. BTFNRBETER S, Eit
FEFREMZ K.

ARSI BENERSN, BEMNVRELEE
flo HFXMEE, E—EETHNT0LERE.

EDIRE . KAKFHRERIRESRNEFHBHF.
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R4

AR
© BRBATIPERRIFEEREST.

o EABEEAAYVRESRFSMIER. BBEREN
Husqvarna 2387, W TEE#ER RESEIER.

o DINERBRITRSERER .
. wﬁg*ﬁ&%ﬁ%%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬁﬂ%ﬁﬁ%ﬁ
Ak

. %%g*%ﬁ@ﬁﬁiﬂﬁ@ﬂ%%%@miﬁﬁﬁ
Fko

o FILERNERERGFENER TRHITIIE
o HREHN, REFFHNEAFSEMEEMRE.
o SIEEZEM, REEMNSUEEARFREES.

o SZWRK K. EHERLUSEIER, EMERE
IR LR A EER.

o WRATEEL. ERLTMBETEFNVAERERE.
o FraYIEIZET, BEPBRCHANTIO, REHH
HER R, MMEEANRERETRHITIIE .

o PIEIREETRZAT, SREHFEEMEESHEE. H
BB DA SRS THD, HEXNWERERES
FERTIEFSBTENASHE.

o YIRATREIE DR A LR, IBAERITREIRE.
WEBINERR R i LH IR AT BESE AL AR BRI A
SHE. ERITRERERN, ERRRSEUMIER
Blat /oS Eh

o PR ITEAIA. FHMAGREERERNT
ioﬁﬁiﬁmlﬂﬂiﬁiﬁéﬂﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%
( T1E.

EWETER
s EARZERETF-ANGASRNREEL. RiEE
BT B AL TR R IR R T F i

F b MRATMUKIRIEEEZETIEGAT, WRIHRIR
REREEE L, NmEBIFFER.

o TERIMZEE, FHXRANBITIKEEL.

o TEIZWANTERET, FREERATEREIIPE,

o IBERANTFEREANMMENRE, Mf)lERKRER
UNZE:S

. f%ﬁ&%%ﬂ@,MMﬁm$M%¢%%M%ﬁﬁ
f7Ko

o EEMWMIEER L FEEREMAN, MIZFIEFA
AEE, AEREFETERY, MEKFHEEE
NEDA] .

36— Chinese

RE|Z B
5RAZEHR, YK THRAMRITH TERBEE TENM
Eo WARBAVTHAT ETRIMGCE.
BARBNBEREATHES . REIHER.
MRFEMERRK, NERTIEIRGRAZKIEEITHE
W, HRLTEHEZH.
EEEYIFZREHIA, SIS T b EERHITH
T MEDAmBTEEBEEHEMERRE, BR
EISRRER S (BRI ASBIREM .
MEDBIRE TERE; HHIERB/NERUES T
1Zo

TR, BAEEHRERKEUE. wEMNRE
b L o SRS

BRTEREERBARERF, NINREMNHXFRE
v B K ATRE EHE.

®/h

MREEFRE R ATERBMIOFIBER, FRE
RHEESREBET.



R4

EXTIERIS

ERE SRE R R

.

BRIEBTMERBROREAR, SERELRETE
W R EMA, HAINKEHITER. ZSHTRSE
MEREAERIOLHKE. BRAFKITAHER
BRI M SRIRERT T £ R R . ATE BRI Rk
PHE KR

SRR 2-4cm (0,8"1,6") IREE AT G MK
FRARBEEREEFH TR TIE AR E L TIE.

— > | —
2-4 cm

0,1-0,16"

EETIRRER—L, 494-7cm (1,62,8") WHIR
WARBERRAERE, BURFRELHEE. HEM
ENHRIMLEERER.

ERHTXEYIEIN, NEEXEERE AR AE,

USEI S R E R IERE . HEXEES A — IR
gggz’d]ﬂ*ﬁ ZA R AW EE MR R E
B R

4-7 cm
0,16-0,3"

MBI GIEEATRBRME, WIANT (RIE, T
B IR EBL R EER. BR0ERRE
IR R

B IR TR T RS RO VTR BT RELL SR
VBB ARSI, KOBIEARDWRIE X B
BIEMEXNES, ATAET RISESH0HTL. 4
FEVRIRARY, % RIERLIBIEING, AT
AR, ERAE, WRILRM R, BT 0
EABATRLEREFOI0, LTLAIONS
— TR EEL.

X
|

MREEEEXTFRANRARE, GFREER—
BERBEEE, WRATERBEXER. AR
MR ME A RMESN. BT BF &
FREZNN, NMAEARRFSETRINBERT, 26
R EFE.

a=dEBIES
b= NEIE

Chinese — 37



R4

ERER, BRIFSMBMERAERT L. MRE
REAPERE REWR (Fl0: HAOKEETER) |
M RFEHERIFENE - =R,
ERRFLETER, TEEMEETREERTFHY
B, WRRTHREHIRFKE #F o K650070
K 6500 RING FHFEIEIU AT 5 PP 220 A9 r IR B
EiE. WIEE EOFAFHIEEMRMEELE.
TRERG, BAEEEEELESN, RS
FkmBKA. E8 | ARTERELENNERT
ERVIE RS, X EZRREH.

DIEIIR

TERREET, WATEELAIEZ YIRER T3 T,
HEERE. BERNIKFR. GIMAEEIANOR,
BHEHD A 4 MRS B A EEE.

W R, XERE AT EAB NS L=
HREEMERT, BREHTYIE. EHRPREIE
FR/NER RS AT AR X — 4.

B REE BT AR R LA
FERELIEIMAE 9150 mm (5.93&~F) & EHAL,
EANFAATAFEEFKEDE (BREE) - HLE
RREREARETEYIBRAEAL

T

|15 15

38— Chinese

FIREREHERAEI, 3 M10 BAKIZIE ST,
e EYIRBIER MRS, EEHIT TEKFNE. B
EHAT LR K FE. REHITREEEDE. T
2 | MBREHITTEKTEYE, NEIRREYHREE
EEER EIHERRE.

RUT I RA 5 T 4 i o) A 3 BB I IEB TAE S R

BRBIEHFINET, BFEIAFD, S@EE
A=A, MTBERS B E 4R

RE—RJEIZRE, BRHRRRETREER
(MEREZECTIRMMRE) o ERTEHERE
Fo
AEFFETIEIE N 2 BT, WARFTIIEIRYIRE B EH
Eo VIBMYRIEEE, BAEBLE, AEESHA
B FRERIRE



REMPE

1 ERRFILEENE SRS MEA R - AT
SRUKFRIEHKAELL

2 iﬁti%@ﬁﬁ?ﬁ?ﬁ%ﬂiﬂﬁ’ﬂ—{ﬂlﬂ, EERATEEREN
D

o

8 WEXEBN. KEBREERHCEHLERL,
ERREEEEES L, EFRE.

FEREB AT,

5 BEBHHEEL. BRHIHNRETREAMLE,
ERAMEDORALRES 00° f. B2, i
EUTLATAR, WAL
o

REILTRARRE L REEKE:

A BRANE HHE T RRETRROEE .

FRICYIEIZ, FFAMCRAKIRIETL, ARELIEIL
150 mm (5.9 &~F) o

150 mm dP

A BT AR 2 B R REE R Y A ALK ERY 1/2, TE L
SHRE| N — IR A EE B Y A NI R 1/40

500 mm 1000 mm 500 mm
20" 40" 20"

6 IRIBGIERIRPEBEKIER. SUERESHTY]
EIM B REA . BIERREHNYRERS—1
M10x40 BZRKUSHAT, ELEHFLRER 12mm g &
BEMAKIRE S EAIRER .

7 CHEAE LN E TR, %S EE
A M10x35 #2144 F01—> 010,5x22 B . Fa{RiBie Lk
R E .

@

B iE EXREYIRIL Z BRI R0 80 mm (3.15). 40
RUE %A eEESKT, AXBETEEE (FERE
X EROENER RN RMBELXL) | NigkigenT
ZEZE40Nm. EERT, FRANNREERE EXR
L2 EBEERAKIERE.

ATERSBRESEBETLUET AE (4) FUSURESIELR
STHEMERR (5), METRAHEEINR.

o RTFATRIEREERNEAFE () () EEE—R
HISRET (4)o WA LEA T

o B (3) AR (2) M—MB BB —M.

o KBEANFRAEFESE —EFNS—MEHR BT
(4) EERME, HERLRELR Q) HIsREEL5E
FEFESREAR (1) LBy 0 R —E %k
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REMPE

W

BES| SHEEEE.

gEkk, WH

5 F R EREFE

SMDEEAE

“mmlb g, WH
BREEARRT WO R F—BMNERET
WHRE. FRGIRE LIRS T RES S .
IR ANE T ek EWIMT ST M iEisge s
PAREPHS L, NmiEgie. ZEZ 40Nm,

[

e O U~ WN =

»

o ER—SEBRALRES—FZWH, ERZFNNE
Fo EAR—IMLIRE RS RS EBIE.

EEEWIN—mE P EENRIFIEHR. 5 —kik
R IARE— MBI RIHIE BN, 1L ZhERE MR
&, NELEELERNAXE.

40— Chinese

RIEWE

. WRBKBERBIHIE L2 LORATE.

o BEHEAFELIR. YEFERATE, %
Tl b 3 2R SR 2 AR E 40N,

o WRYIEIZ 5 LR EHEEEA 80 mm (3.15).
T RIYAKIZEITEE 40 Nm.

e

- MABEPTLHEER, REFZRABRASREL
REZ BHIfAEFE RS £ R AR

~‘g%:© ] t |




REMPE

RiRE

i
gﬁﬁﬁ%ﬁﬁTﬁﬁt%EﬁﬁHié%Mﬁﬂﬁ
LA o

51 54t EABIREE T RL.

o

PIEVE & MR TIEI B R SEIRE.
TR iR R AL

BRVIFESNOE TREZEHLE.
BEokREE ERFIRRTIEEE.

£F

10 EAPTIPEHSHLIE

11 ShERkERSk . SR RFEKELBE.

12 B RN G E

13 FKEEEAN

© O N o 0o~ W

14 SNERSR %
15 J1 g

16 WERE A ST EEIIEIN, &R EEIT ARE
BRO%.

17 FETIHIBL, 614
18 MRLIHRE, 614
19 FERKESL

HRFIEEIWI L.

o ERTHMEMBIRERE, BIMMNERE LN AT
BRRIEF R R LRSI S4t.

o ESURITARRIRERAZNN L, ERH EEE
FRE R EEEERPNRIA TR,

o BBRSERAAEELOEIEF LN PIRREEE
B3| S®RERNFTE, NiHERESEENL.

MRFREREAFEREMWNL, WAL EIE LS
i, BA—BgRNEFHEESIRIES FUET
WY BREF S5 SFHRMMAZ BTN MREFE
wah, WBAEESISe. 20 “HESISR" #7.

1A

BS | SRR FEERRERMN LM#tT
I8, FIRESIRBMGE.
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REMPE

RERA

FEBRSERIRE. R2AESSE™

c BE | P2ERKHERFRFEN TR
ENABGERERT.

UK Husquarna €RIAE R 5 WS220 BR&fE . ki
B4R F 20 600 mm, MEFRYIOMS AR R4 900
mm. 755 Husquarna TERKER, RIAX ARV
BEARIEN.
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i
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WS 220

WS 220

BEE

#EiZE, ko

#FEABPE 600 mm, kg

B B5IPE 900 mm, kg
MHAEEE, kg

|RRT

BARS -&XA, mm/ZE=f
BARS -&/AN, mm/ESF
BEER -&X, mm/Ef
PIEIRESRR 600- &k, mm/E~f
PIEIRESER 900- &k, mm/ZE~t
BRI DA

DA - &AL, kW
HAhEHFR

WHEE, rpm

BHAR SR
ERIEENEEAE - KA, Nm
BAHKRE: 35/&/N-&XK, C
WHIKKE - JKME, bar
IREEN (BSREE1D
R, MEME dB(A)

HEER, RIFME L, dB(A)

BE (B8RiE82)
RIEARITEIMEES, dB(A)

19
9,5
14,0
11,0

900/36
500/10
600/19

395/15.5
PM B 1EIR
6
LI
0-1150
RN/
68

35

7

104
105

83

IR ERERBLERE (L,) 20, 4 EN15027/A1 ER.
AR BRETERFAEN15027/A1. BEFERN HRMBEHFEE—11.0dBA) ARSI EE FRERE) -

BILKERERE

B2 | I EE TEARTER, BRA
A B{5E.

600 mm (24”) 700 mm (28”) 800 mm (32”) 900 mm (35”)
600 rpm
700 rpm
800 rpm |
900 rpm | I .
1000 rpm | I e

1100 rpm | B [
1150 rpm ||| |

| mEt |

| |E
T EE
N EA

ERDEWHERRE, EHRARRTER.
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Bk 38 — Btk AR ER
(RIBFAFEM)

Husqvarna AB,Huskvarna, Sweden, B8i% : +46-31-949000, £tk 7R3 Husqvarna WS 220 HF 542 5 2013 £ R EHIFHIFES
S (EMEMERFIIS—BiNEESRMEL) FEUTHRRIES, RITHERERLHE:

e 2006 4E 5 B 17 B“XFHl4" #9154 2006/42/EC.

e 2004412 A 15 B X FERuERE L H1E< 2004/108/EC.

e 20064 12 A 12 H“XFHEKIZ&H"#IEL 2006/95/EC.

e 20114E6 A 8 B X FMR&IE AR LEEEWR"AIIES 2011/65/EU

fEATSI4R%: ENISO12100:2010. EN55014-1:2006. EN 55014-2/A1:2001. EN 61000-3-11:2000 1 EN 15027/A1:2009,
g 20154€283H

e

Helena Grubb
BI&#, HusquarnaAB Eiii%# (Husquarna AB #ERIREK, SRR AXMRHES. )
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WS 220

WS 220
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HUGNG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may cat:

CANH BAO! My cit nay c6 thé 1a mét cong
cu nguy hiém néu st dung bat cdn hodc
khéng ding cach, diéu nay cé thé gay trong
thuong hodc t&r vong cho ngudi st dung
hoac nhiing ngudi khac.

Hay doc ky sach huéng dan van hanh va
chéc chdn ban da hiéu ré nhimng chidan
trudc khi sirdung may cat nay.

Hay luén mang:
M bao hé tiéu chuan

Dung cu b3o vé tai tiéu chudn

Kinh b&o hé hodc tdm che mat
Mét na dudng khi

Kiém tra va/hodc bao dudng phai dugc thuc
hién khi tat dong co va ngat phich cdm.

S&n pham nay phu hgp véi qui dinh
hién hanh ctia EC.

&
€

Tiéu chuan moéi truong. Cac ky
hiéu trén thiét bi hodc bao bi néu
rd rang thiét bi khong thé dugc xir
ly nhu rac thai gia dinh. Thay vao
dé, phai gui thiét bj téi khu tai ché
phu hop dé thu héi cac linh kién
dién va dien tir.

Pam béo rang thiét bi dugc xt ly
dung, ban cé thé gidp tranh
nhiing tac dong tiéu cuc tiém an
cho méi trudng va con ngudi phat
sinh tUrviéc quan ly rac thai cta
thiét bi nay khong ding cach.

DE c6 thém thong tin chi tiét vé tai ché thiét bi nay, hay lién
hé v&i bo phan dich vu rac thai gia dinh tai thanh phé cda ban
hodc clra hang ban da mua thiét bi.

Nhiing ky hiéu/dé-can khac trén thiét bi chi nhiing chiing
nhan dicbiét theo yéu cau ciia mét sé thi trudng.

80 - Vietnamese

Giai thich vé cdc miic nguy hiém

Cac canh bao dugc chia thanh ba miic do.

CANH BAO!
CANH BAO! Kha dung khi c6 nguy coxay ra
trong thuong hoac tif vong cho ngudi van
hanh hoac thiét hai cho méi truéng xung
quanh néu khéng lam theo huéng dan
trong sach huéng dan van hanh.

QUANTRONG!
QUAN TRONG! Kha dung khi c6 nguy co xay
ra thuong tich cho nguai van hanh hoac
thiét hai cho méi trudng xung quanh néu
khéng lam theo huéng dan trong sach
huéng dan van hanh.

CANTHAN!

CANTHAN! Kha dung néu c6 nguy co pha hly déi véi
nguyén vat liéu hodc thiét bj khi khéng lam theo hudng
dan trong sach hudng dan van hanh nay.
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TRINH BAY

Thua quy Khach hang,

Cam on quy khach hang da chon san phdm ctia Husqvarna!
Chung téi mong réng quy khach sé hailong véi sdn pham ma
quy vi lua chon va cac sadn phdm do sé la ban déng hanh cung
quy khach trong mét thdi gian dai. Khi mua san pham cta
chuing t6i, quy khéach sé dugc chuyén vién clia chiing téi gitup
dd stta chira va bao tri. Néu ngudi ban 1é da ban may cho quy
khach khong phai la mét trong nhimng dai ly dugc ay quyén
clia chuing téi, hay yéu cau ho cung cap dia chi ctia xudng
bdo hanh gan nhat.

Sach hudng dan van hanh nay la mét tai liéu quy. Hay dam
bao quy khach luén cé sdn sach hudng dan van hanh nay tai
noi lam viéc. Bang cach tuan theo sach hudng dan (van hanh,
stta chiia, bdo tri, v.v.) quy khach c6 thé gia téng tudi tho va
gid tri cla may cat. Néu quy khach ban may nay, hay dam bao
rang ngudi mua c6 sach hudng dan van hanh danh cho
nguaivan hanh.

Hon 300 nam déi méi

Husqvarna AB la mét cong ty & Thuy Dién dugc xay dung trén
nén tdng clia mot truyén théng khdi dau tirnam 1689 khiVua
Thuy dién Charles Xl ha 1énh xay dung mét xi nghiép san xuét
sting hda mai.Vao thdi do, nén tang cho nhing ky nang san
xudt da dugc hinh thanh déng sau su phat trién clia mot s6
san pham hang dau thé giGi trong nhiing linh vuc nhu via khi
san ban, xe dap, xe gan may, thiét bi gia dung, may may va
céc san pham ngoai trai.

Husqvarna la nha san xuat hang dau thé gisi vé cac san pham
ngoai troi chay dién danh cho lam nghiép, béo tri trong cong
vién, cham séc bai cd va vudn cdy, cling nhu thiét bi cat va
dao tién kim cuong cho nganh xay dung va da quy.

Trach nhiém cGia ngui sé hitu

Ngudi s& hitu/str dung cé trach nhiém dam bao nguoi van
hanh c6 dt kién thuc vé cach st dung may cat an toan. Nguai
gidm sat va ngudi van hanh phai doc va hiéu r Sach hudng
dan van hanh. Nhiing diéu can biét:

+ Hudng dan an toan ctia may cat.

+ Daiung dung va gigi han cia may cat.

+  Cach stdung va bao tri may cat.

Céc quéc gia co thé dua ra cac quy dinh vé viéc sitdung may
cét nay. Tim hiéu xem luat 4p dung tai noi lam viéc trudc khi
bat dau st dung may cét nay.

Quyén bao luu ctia nha san xuat

Tat ca thong tin va ditliéu cé trong Sach huéng dan van hanh
nay cé thé 4p dung dugc tai thai di€ém Sach huéng dan van
hanh dugc gui diin.

Sau khixuat ban sach huéng dan van hanh nay, Husqvarna
c6 thé phat hanh théng tin b sung vé van hanh san phdm an
toan.Trach nhiém clia ngudi s& hitu la cap nhat cac phuong
phdap van hanh an toan nhat.

Co6ng ty Husqvarna AB chii truong khéng ngling phat trién
san pham, do dé gilr quyén thay déi thiét ké vé kiu dang san
phdm ma khéng phai théng bao trudc.

82 -Vietnamese

Thiét ké va tinh ning

WS 220 la may cat bé-téng dang thanh ray dugc st dung
cling v6i cac ludi cat kim cuong c6 nhiéu phan dé cét cac vat
liéu cing nhu bé-téng cét thép, da va gach. Trong qué trinh
phat tri€én méy cat WS 220, ching t6i da chu trong nhiéu vao
trong lugng clia may va tinh than thién véi ngusi dung dé cai
thién va phu hgp véi moéi truong lam viéc clia ngudi van
hanh. Véi trong lugng nhe, thiét ké nhé gon va dong co tan
58 cao va cong sudt I6n, may cat WS 220 la may cét bé-téng
c6 thé xtr ly dugc tat ca cac cong viéc. Dugc thiét ké cho cac
lui cdt 600-900 mm, mdy cit nay cé thé cat xuyén tudng cé
do6 day lén dén 390 mm. Hé théng cat dugc dat trén mot xe
d&y van chuyén gon nhe, dé dang di chuyén ra vao noi lam
viéc.

Méay cat bé-tong dugc thiét ké dé cit cac vat lieu ciing nhu
bé-tdng hodc cét thép va khong dugce sirdung cho bat ky
muc dich nao khac khéng dugc miéu ta trong huéng dan su
dung nay. D& van hanh an toan san pham nay doi héi ngusi
van hanh phai doc ky huéng déan s dung nay. Hoi dai ly hodc
Husqvarna néu can thém théng tin.

Mot s6 dic diém doc déo & san pham dugc mé ta bén dudi.

WS 220

«  Diéu khién may tirxa bang giao thiic vé tuyén cho kha
nang linh dong va giam sat téi uu.

« Khoang cach nho gitra lugi cat va ranh tao dudng cat
théng hon.

« Khéply hgp cho tat ca cac bé phan c6 thé di chuyén
dugc.

«  Cothé diéu khién dugc chiéu quay clia ludi cit bang diéu
khién tirxa, cho phép Iua chon chiéu phun nuéc.

« DPugc trang bj phanh lu6i ct ty dong dé diing ludi cit chi
trong vai giay.



TRINH BAY

Mét hé théng may cat hoan chinh dé thuc hién cong viéc
dugc dat trén mét xe day van chuyén gon nhe, gom cé cac
bé phéan sau:

1

o N O A wWwN

Toan b thiét bi c6 thé dugc van chuyén dé dang véi sy
hé trg ctia xe ddy gon nhe kém theo.

Xe ddy luu dong gon nhe

BO phan cét

B6 thanhray, 2x 1084 mm

Ham béo vé lugi cit, 600 mm

BO nguén PP 220

Day nguén

Ong nudc, 8 m

Hop phu kién, gém 6 2 gia treo tudng, dan huéng ham
bao vé lusi cat va cac phu kién khac

Hop dung dé, diéu khién tirxa

Vietnamese — 83



CACBOPHAN?

Cacbé phan bén ngoai may catbé-tong?

1 BoOphancit 12 Gia dg, thiét bj bdo vé qua dong
2 Cacham bao vé lugi 13 Gia dd, may cét cam tay

3 Bdngudn 14 Sach huéng dan van hanh

4 Ranh 15 Hop dung do, diéu khién turxa
5 Dayngubn 16 Hop dung do, phu kién

6 Ongnudc 17 Acquy

7 Xeddyvan chuyén 18 Day xach diéu chinh dugc

8 Modcnang 19 Day deo

9 Giads lusicat 20 Diéukhién tirxa

10 Gia d& diéu khién tirxa 21 Bosacpin

11 D6 géladp 6ng va day cap 22 Daycap CAN

84 -Vietnamese



THIET BI AN TOAN CUA MAY

Tong quat

Phan nay mo ta thiét bj an toan clia may, muc dich ctia thiét
bi va cach kiém tra, bdo tri d€ bdo dam thiét bi van hanh
chinh xac. Xem phan “Cac b6 phan" dé biét vi tri cta thiét bi
nay trén may cla ban.

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may cit
c6 thiét bi an toan bi héng! Thiét bjan toan
phai dugc kiém tra va bao tri. Xem chidan
dudi tiéu dé Kiém tra, bao tri va sira chira
thiét bi an toan ctia may cat. Néu may cat
ctia ban khéng dat cac yéu cau kiém tra,
hay mang may dén dai ly bao tri dé sita
chira.

AN

Cacham bao vé lui cat

Phai luén sirdung ham bao vé ludi cat khi cat. Dam bao dau
béo vé ludi cit hoat dong tét va cé thé khoa cac phan bén
ngoai vao ding vi tri. Cling phai kiém tra ddm bao phan dan
huéng bao vé luai cat dugc diéu chinh ding va ca cdu khoa
trong phan dan huéng bao vé ludi clia may cat hoat dong tét
(xem phan diéu chinh dan hudng ham bao vé lugi cat). Kiém
tra ddm bao lugi khéng cham vao dau bao vé va phai dugc
dat & gitta ham bao vé.

Dam béo da van vit phan dan hudng ham bao vé ludi cat khi
1dp ham béo vé.

M
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Pau chan trén thanh ray

Bam bao cac dau chan dugc 13p trén cac dau ctia thanh ray
sao cho ludi cat khdng chay ra ngoai thanh ray.

Bé nguén
Dam bao da kiém tra thiét bi an toan trén bé nguén. Xem
sach hudng dan sirdung bé nguén.
Lap trén tudng
Dat gia treo tudng xap xi 1/4 chiéu dai ctia thanh ray. Phai st
dung t6i thiéu hai gia treo tudng khi cat, néu céc thanh ray
dugc ndi véi nhau, méi doan thanh ray phai c6 mét gia treo
tuong.

e —— e
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Ranh
Dam bao cac diém néi thanh ray dugc 13p rap ding va
bu-16ng léch tam dugc siét chat.

Piéukhién tirxa
Nut Ding sé tat diéu kién tirxa va dimg may cat.
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Thiét bi bdo hé
Téng quat

Khoéng st dung mdy cét trong trudng hgp ban khéng thé goi
trg giup khi xay ra tai nan.

Trang thiét bibao hé lao déng

Ban phai st dung trang thiét bj bdo hé lao dong tiéu chuin
khi van hanh may cat. Trang thiét bi bdo ho lao dong khong
thé loai trir rdi ro bi thuong tich nhung né sé giam thiéu muc
thuong tich khi xay ra tai nan. Hay yéu cau nha phan phéi cta
ban gitip chon duing trang thiét bi.

CANH BAO! St dung cac san pham nhu may
cat, may nghién, khoan, danh béng béng
cat hodc vatliéu tao hinh c6 thé tao ra bui
va hoi nuéc c6 thé chira cac chat doc hai.
Kiém tra ban chat cta vatliéu ma ban dinh
xU ly va dung méat na dudng khi phi hop.

VAN

Tiép xtic lau véi tiéng 6n c6 thé dan téi diéc
vinh vién. Vi vay, ban hay lué6n mang dung
cu b3o vé tai tiéu chuan. Ling nghe tin hiéu
canh bao hoac tiéng la hét khi ban dang
deo dung cu bao vé tai. Luén thao dung cu
bao vé tai ngay khi déng co ngiing.

Ludn c6 nguy co thuong tich do va cham
khi lam viéc véi cac sdn phdm c6 bo phan di
chuyén. Deo ging tay bao ho dé tranh
thuong tich cho cothé.

Hay luén mang:
M bao hé tiéu chuan
Dung cu bao vé tai
Kinh b&o hé hodc tdm che mat
Mét na dudng khi
Gang tay bam chat, bén chéc, dung cho céng viéc ndng.

« Quan 4o gon ghé, bén chéc va thodi mai cho phép ctt
dong dé dang thuan tién.

Ung c6 mii 16t thép va dé chéng truot.

Can than vi quan &o, toc dai va dé trang suic c6 thé mic vao
cacbd phan chuyén déng. Doi d6 boc bao vé toc dé bao téc
dai.

Trang thiét bi bao hé khac

CANH BAO! C6 thé phat ra tia Itia gay chay
khi ban lam viéc véi may cit. Ludn c6 thiét
bi dap Itia trong tam tay.

A

Thiét bj dap lia
Hay luén dé mot bo cliu thuong bén canh.
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Cacbién phap an toan chung

Phan nay mé t& nhimg hudng dan an toan co ban dé sirdung
may cat. Théng tin nay sé khong thé nao thay thé cho ky
nang chuyén mén va kinh nghiém. Néu ban & trong mét tinh
huéng ma ban cdm thay khéng an toan, thi hay diing lai va
hoiy kién chuyén vién. Hay lién hé véi dai ly, dai ly bao tri
hodc ngudi sirdung c6 kinh nghiém. Diing ¢é lam viéc gi ma
ban cdm thay khéng chéc.

CANH BAO! Poc toan bé canh bao an toan
va toan bd huéng dan. Khéng tuan theo

nhimng canh bao va huéng dan cé thé gay
dién giat, gay chay va/hodc trong thuong.

Hay doc ky séch huéng dan van hanh va chic chdn ban
da hiéu ré nhimg chi dan trudc khivan hanh méy cat nay.
May chi dugc thiét ké dé van hanh véi cac bd nguén PP
220 ca Husqvarna. Doc ky sach huéng dan kém theo bo
nguén trudc khi bat dau van hanh may cat nay. Moi muc
dich st dung khac déu bi cam.

May c3t nay c6 thé gay trong thuong. Doc ky huéng dan
vé an toan. Hoc cach van hanh may cat nay.

May c&t nay dugc thiét ké dé cat bé tong, gach va cac vat
liéu bang da khac. Khong phu hgp vdi tat ca cac muc dich
strdung khac.

Nhé réng ngudi van hanh chiu trach nhiém cho céc tai
nan hodc nguy ca xay ra vdi ngudi khac hoac tai san clia
ho.

T4t c& ngudi van hanh phai dugc dao tao dé van hanh
thiét bi. Ngudi s& hitu thiét bj phai chiu trach nhiém dam
bao rang ngudi van hanh da dugc dao tao.

Phai giti sach thiét bj. Bién bao va nhan dan phai hoan
toan hop lé.

AN

CANH BAO! May cat nay c6 thé lamét cong
cu nguy hiém néu van hanh bat can hoac
khéng diing cach, diéu nay c6 thé gay trong
thuong hoac tirvong cho nguai van hanh
hoéac nhitng ngui khac.

Khéng cho phép tré em hoac nhitng nguai
khac khéng dugc dao tao vé van hanh may
cathodcbao tri may. Khéng cho bat ky ai
khac st dung may cdt ma khéng dam bao
rang ho da doc va hiéu ndi dung trong sach
huéng dan van hanh.

Khéng bao gi& van hanh may néu ban mét
moi, néu ban udng rugu, hoac néu ban
dang dung thuéc ma cé thé anh hudng dén
thi luc, suphan doan hoac su phéi hop
hanh déng ctia ban.
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CANH BAO! Moi thay d3i va/hoéc st dung
phukién khéng dugc cho phép c6 thé gay
trong thuong hoac tir vong cho ngudi van
hanh hoac nhiting nguai khac.

Khéng dugc sita d6i hoac van hanh may cat
néu c6 diu hiéu may cit da dugc nguoi
khéc stia doi.

Khéng bao gi& dugc van hanh néu may cit,
&c quy hodc bé sac &c quy bi 16i. Hay thuc
hién cackiém tra, chi dan vé dich vu bao tri
va stia chita dugc mé ta trong sach huéng
dan nay. Mét sé bién phap bao tri va sira
chiia phai do chuyén vién dugc dao tao va
¢6 chuyén mén thuc hién. Xem chi dan duéi
tiéu dé Bao tri. Chi sttdung phu tung chinh
hang.

Antoan lao dong
Khéng dugc st dung may c&t ma chua doc va hiéu dugc ndi
dung trong sach huéng dan van hanh nay.

An toan tai noilam viéc

Lu6n kiém tra mat sau clia tudng tai vi tri may cét sé cét
qua. Bdo vé, khoanh viing va dam bao réng khéng ai bi
thuong hodc vat liéu bi hong.

Luén kiém tra va danh dau vi tri dudng ng dan gas trong
16 trinh. Luén cé nguy hiém khi thuc hién qua trinh cat
gan dudng 6ng dan gas. Dam bao khéng tao ra tia Ira khi
c4t dé gidm nguy co phat né. Ludn tap trung vao cong
viéc. Subat cdn cé thé gay trong thuong hodc tirvong.
Dam béo rang khdng c6 dudng 6ng hodc cap dién nao
dugc dan vao khu vuc lam viéc hoac vat liéu nao bi cat.
Pam bao day cap dién 6 trong khu vuc lam viéc khong co
nguén dién.

Pam béo khéng cho ai hodc ddng vat nao tién lai gan qua
4m (15 feet) khi may cit dang hoat déng.

Khéng st dung may cat trong thai tiét xau nhu suong mu
day ddc, mua, gi6 16n, lanh gia, v.v. Lam viéc trong thdi
tiét xau rat mét mai va cé thé dan téi cac diéu kien nguy
hiém nhu cac bé mét tron truat.

Pam béo rang khu vuc lam viéc dugc chiéu sang dd
nham tao ra méi trudng lam viéc an toan.

Ludn dam bao ban cé vi tri lam viéc an toan va viing chac.

Antoan dién

CANH BAO! Luén c6 nguy co bi dién giat khi
st dung may chay dién. Tranh cac diéu kién
thai ti€t khong thuan lgi va ti€p xuc co thé
v6i vat dan dién va dé bang kim loai. Luén
lam theo huéng dan trong sach huéng dan
van hanh dé tranh héng héc.

A

«  Khong xach méy bang cach ndm vao day dién va khéng
cam day dién kéo phich cam.

- DE&day dién tranh xa nudc, dau va cac canh sc. Dam bao
day dién khong bi kep vao canh ctia, hang rao hoac
tuang tu nhu vay. Diéu do cé thé lam cho vat d6 thanh
vat dan dién.

«  Kiém trarang cap va dau kep khéng bi héng va g tinh
trang tét. St dung day dién dugc thiét ké dé sirdung
ngoai troi.

« Khong st dung may néu day dién bi hdng ma phai gui
dén xudng bao tri dugc Gy quyén dé stra chira.

«  Phaikét ndi may cét véi mot 6 dién tiép dat.

« Kiém tra xem dién &p ludi dién cé tuong ting vai dién ap
dugc ghi trén bang théng s6 clia may hay khéng.

«  Tréanh ti€p xuic co thé véi bé mat noi dat hoac tiép dat,
chang han nhu 6ng dan, bé tan nhiét, bép 1o va ta
lanh. Nguy ca bi dién giat tang lén néu co thé ban cham
dat hoac tiép dat.

An toan canhan

«  Khong dugc dé méy cdt khong c6 ngusi giam sét khi
dong codang chay.

- Khéng cét khiban khéng thé dé dang vai téi nat diing
khan cép trén diéu khién tirxa hodc trén bé nguén. Xem
sach hudng dan bé nguén.

« Dambao ludn c6 ngudi & bén canh khi ban van hanh may
cét, d€ ban c6 thé yéu cau trg gilip néu xay ra tai nan.

«  Nhiing ngudi phai & gan may phai st dung b bao hé bat
budc, bao gém thiét bi bao vé thinh gidc vi miic am thanh
khi cdt sé vugt qua 85 dB(A).

«  Cdntrong khi ndng may. Khi ban xt Iy cac bo phan tai
nang, c6 thé xdy ra thuong tich do giat ngugc hodc cac
tén thuong khac.

« Ngudiva dong vat c6 thé khién ban sao nhang, lam ban
m&t ki€m soat may. Vi ly do nay, phai luén tap trung va
chidy vao nhiém vu.

« C8nthan vi quan 4o, toc dai va dé trang stic c6 thé mac
vao cac bo phan di chuyén.
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SUdung va bao quan

«  Kiém tra dam bao ham bao vé lusi cat khéng bi huhéng
va da dugc lap dung céach.

+  Khong strdung lu6i cat khac ngoai lui cat nguyén ban
dugc thiét ké cho may cat nay. Kiém tra véi dai ly
Husqvarna ctia ban dé biét lugi cat nao phu hgp nhat véi
muc dich s&rdung ctia ban.

« Khéng st dung lui cat da bi hu hdng hodc bi mon.

+  Khong ldp hodc théo lusi cat hodac ham bao vé ludi cat ma
chua rut day nguén cap dién cho may cét.

«  Khéng dugc kéo cap dién khi chua tét b cap dién va dgi
cho dong coding han.

+  Khéng cat néu khéng c6 ham bao vé ludi cét.

«  Kiém tra dé chic rang lusi cit khong cham vao bat ky vat
gi khi khéi dong may.

«  Gilrkhoang céach vai lugi cat khi dong co dang chay.

+ Phailuén st dung lam mat bang nudc. Viéc nay lam méat
lu6i cat va tdng tudi tho clia luéi ciing nhu tranh bui tich
tu.

« Kiém tra xem cac khdp néi, dau kep va cap khéng bi héng
va khéng cé bui ban.

« Déanh dau ré rang tat ca cac vét cat sé thuc hién trugc khi
ban bat dau cét, viéc nay giup tién hanh cdt ma khéng
gay nguy hiém cho ngudi hoac may cét.

« C8dinh hodc neo khéi bé téng lai trudc khi cat. Trong
lugng 16n clia vat liéu cét ¢ thé gay hu hdng ndng cho
may cat va trong thuong néu khéng di chuyén trong
nhiing diéu kién dugc kiém soét tét.

+ Khéng cat néu c6 nguy ca khdi cat roi de lén ludi cat. Khéi
cét roi de lén lu6i cat dang quay c6 thé lam hdng may cat
cling nhu gdy thuong tich. Sidung ném hodc cac vat
tuong tu dé ngan khéng cho khai vat liéu roi khi dang
cét.

+  Khéng dung luc manh véi dung cu. Sitdung dung cu
phu hop véi ting dung ctia ban. Dung cu phl hgp gitip
ban lam viéc dé dang va an toan hon & mic d6 ma dung
cu dugc thiét ké.

Van chuyén va cat giit

« Toan bo hé théng dugc cap trén mot xe ddy van chuyén
gon nhe va hiéu qua. Xe ddy van chuyén dugc thiét ké
sao cho tat cd cac phan cé thé dugc thao rairiéng ra va
13p trén xe day. Néu c6 thé di chuyén dén nai lam viéc
hoan toan bang xe ddy van chuyén, c6 thé dé bo nguén
1én xe ddy d€ bao vé bo nguén.

« Luén tat bo nguodn va rat day dién trudc khi di chuyén
thiét bi.

« Théo lugiva ham bao vé lugi cat trudc khivan chuyén va
catgitt.

«  Catgilrthiét bj & noi co khoda dé tré em va nhiing ngudi
khéng phan su khéng thé tiép can.

«  Néutrong diéu kién cé thé xay ra hién tugng déng bang,
phai rit hét nudc lam mat con lai trong may.
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«  Tay cdm clia xe ddy c6 thé dugc dung lam thanh trugt khi
nhéc xe |én san xe tai, v.v bang cach dat tay cam lén san
va ddy xe ddy vao bén trong xe tai.

Trudc khi cat

Lién lac v6i ngudi quan ly cng trudng dé xem qua céng viéc
c6 lién quan va trinh bay vé cong tac cit. Kiém tra xem viéc
c4t qua cac goc c6 dugc phép hay khong.

Dam béo khéng c6 cac dudng khi gas, dién hoac dudng 8ng
nam trong khu vuc cat.

Néu thay c6 bat ky nguy co nao nhu vay thi phéiluén tham
do khu vuic cho tiing dudng cit dé dam bao khéng lam héng
dudng 6ng hodc dudng day nao.

Ciing phai kiém tra véi ngudi quan ly cong trudng dam bao
khong c6 cong viéc nao dugc tién hanh gan khu vuc cat. Bao
vé va khoanh vuing cit véi khoang cach an toan téi thiéu la

4 mva dam bao khong lam ai bi thuong hodc vat liéu nao bi
héng khi cét.

Dam bdo phan dugc cét ra c6 thé dugc dé dang xtily, catra
thanh cac phan nhé dé dé chuyén ra chd khac.

Kiém tra dam bao cac nguén cdp dién va nudc da phu hop
trudc khi bat dau cong viéc. Lap dat dén chiéu sang thich hgp
dé lam viéc néu can.

Dam bao khu vuc lam viéc sach sé va gon gang dé cé thé tién
hanh cong viéc mét cach an toan va cé thé xtt ly tét dugc
nudc phun.

Ludi cat
Néu ban thay lugi cdt dé cét sau hon trén cing mot dudng

c4t, ddm bdo do day clia ludi cat khdp vai do rong clia ranh
cat.
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~ PR . 2

Ky thuatlam viéc coban

Chuyén déng clia may cat bé-téng c6 thé dugc diéu khién

bang thiét bi diéu khién tur xa.

« Ngudivan hanh c6 thé chon chiéu quay cua ludi cit, cd
nghia la c6 thé dat hudng phun nuéc theo y mudn bat ké
may cat quay theo chiéu nao trén thanh ray. Dam bao
chon lugng nudc lam mét phu hgp cho hé théng va cho
ludi cat. Nudc lam maét lusi cit sé lam mat cac phan cta
1u6i va ngén tao bui trong khi cét. C6 thé diéu chinh dong
nudc bang cach st dung dau van diéu chinh nudc.

« Ludn bat dau bang cach cat méi mot doan sau tir 2-4 cm
(0,8"-1,6"). Nén thuc hién phan cét nay vdi téc do chay
dao dudi téc d6 t&i da d€ ddm bao dudng cat dugc thang.

— > | —
2-4 cm

0,1-0,16"

«  Cécdudng cét tiép theo c6 thé sdu hon, khoang tir4-7 cm
(1,6"-2,8"). D6 sau phai dugc quyét dinh theo ting vi tri
tuy thudc vao cac yéu té nhu do cling clia bé tong, s6
lugng va bé tri clia c6t thép, v.v.

« Khithuc hién cac dudng cat nay, téc do chay dao theo
chiéu doc phai dugc dat & t6i da dé dat hiéu suat cét téi
uu. T6c d6 chay dao sé dugc tu dong diéu chinh bang
mot bd xtrly, bd xUr ly nay lién tuc diéu chinh téc do dé gitr
dugc hiéu qua cat téi uu.

4-7 cm
0,16-0,3"

« Néumay hoat dong trén dong dién mét pha thi phai
gidm cong suat hién tai va do sau dudng cét so véi hoat
dong trén dong dién ba pha. C6 thé dung quy téc ngén
tay cai dé giam mot nlra do sau vét cat.

« Thudng la sé lgi vé mat thai gian hon néu cat vai lugt
dudng cat ndng hon la ¢ cat mot dudng cat sau. Cac
dudng cét ndng sé tao bé mat cdt nhd hon va do d6 ap
suat lén cac phan lugi cat sé 16n han, diéu nay gitt cho
lusi cit dugc séc. Khi cat cét thép theo chiéu doc, diéu
quan trong la phai cdt c6t thép theo hinh minh hoa dé
gilr ludi cat dugc sac. Trong tat ca cac trudng hgp khac,
dudng cét phai cang ndng cang tét. Cling c6 thé bat dau
cét tirdau bén kia cia dudng cat do khong phai ltc nao
c6t thép cling nhat dinh chay theo toan bo dudng cét.

A
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«  Trong trudng hgp tudng mong hon do sau t6i da clia ludi
cét, sé rat thuan Igi néu cho dao chay cang sau cang tét
khi da cat xuyén qua tudng. Trong trudng hgp nay, bé
mat cat da gidm va ap luc 1én cac phan lui cat dugc tang
Ién. Cling rat thuan lgi khi cat theo cach nay trong nhimng
truong hgp khéng dugc phép cat qua vi'phan ném' sé
van con sau khi c4t binho di.

a=Khoang cach cét qua

b =Bé mat cat

/]

7T < 'el\
— |

Vietnamese — 89



VAN HANH

Phai luén 1dp ham béo vé [usi cit trén may cat khivan
hanh. Néu ham bao vé ludi cit cham vao tran nha, vidu
trong khi ct qua 1én I8i ra vao, cé thé phai théo tam thai
mot thanh chéng clia dau béao vé lusi cét.

Khi khéng dugc phép cat qua, c6 thé dung may cit cam
tay sau khi da c3t xong tudng va ti phan sau ctia khéi bé
téng, hay c&t bd 'phan ném' con lai. C6 thé néi may cit
cam tay K6500 va K 6500 RING truc ti€p vao phan daura
bén dudi ctia méy PP 220. Xe day van chuyén cling c6 ché
tréng danh cho may cat cam tay.

Sau khi da hoan thanh mot dudng cét, ludi cét dugc cho
chay hét ra khdi ranh cét, sau dé tat cho lugi diing quay
va ngling phun nuéc. Luu y! Khéng dé ludi quay ma
khéng c6 ap luc trong ranh cét trong thai gian dai vi sé
nhanh lam cun lugi.

Cat khdi

.

Trudc khi cat, phai danh gia kich thudc ctia khoi dé c6 thé
kiém soat dugc vé mat an toan, khd nang nang va don
dep. Vi du khi c&t mét 168i ra vao, c6 thé sé thuan tién néu
chia thanh 4 khéi.

Céc thanh ray d6i xting, c6 nghia la c6 thé cit & ca hai bén
thanh ray ma khéng can di chuyén thanh ray hoac gié 1ap
trén tudng. C6 thé tan dung diéu nay khi chia mot khai
16n thanh nhiéu phan nho.

Gi4 1ap trén tudng dugc neo vao tudng bang bu-1éng nd.
L6 cho céc gid nay phai dugc dat cach ranh cat khoang
150 mm (5,9 inch). Trong cac géc, cé thé st dung cling 16
cho ca duding ct doc va ngang (xem hinh minh hoa).
Khong thé I3p gid treo tudng trén phan sé dugc cat bd.

15 15
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L6 khoan cho bu-16ng n& M10 theo khuyén nghj ctia nha
san xuat bu-16ng.

Khi c&t mét khai hinh chir nhat don giadn trén tudng, hay
c4t dudng ngang bén dudi trudc. Tiép theo, cdt dudng
ngang bén trén.Va gid la cat hai dudng doc. Luu y! Néu
c4t dudng cdt ngang bén dudi cudi cung, khéi ct ra sé
deé lén valam ket ludi cat.

Hinh minh hoa dudi day cho biét trinh tu lam viéc hgp ly
khi cat chiaralam 3 phan.

Duing buia déng ném sau méi lan cét, hai ném vao bén cat
va mot ném vao phia sau dé luén gitt dugc khéi.

Khi cit dudng cat cudi cling, thanh ray phai dugc I3p trén
phan tudng cé dinh (khéng phai trén khéi da duoc cat
ra). St dung cac ném nhya kém theo.

Dam bao khéi sé dugc cét ra da dugc gili va neo lai trudc
khi bat dau cat. Cac khéi cat ra rdt ndng va cé thé gay
thuong tich cho ngudi va ca lam hong méy néu khéng
dugc xtrly dang cach.



LAP RAP VA PIEU CHiINH

Lap gia treo tudng

1 Phan gia d& trén tudng sat vai tudng nhat cé cac ranh
cho cac bu-16ng n& ciing nhu ni vé bot nuéc dé 1&p gia d&
ngang.

2 Phan gi4 d& trén tudng gilr thanh ray c6 ni vé bot nudc dé
13p thng dung.

3 Dbém kep Bém kep khoa thanh ray vao gia d& trén tusng,
lam cho thanh ray dugc kep cting vao gia d6 trén tudng,
giup cho viéc 1ap dugc dé dang.

4 Vitkhoa dé siét chit dém kep.

5 Vitkhéa dé diéu chinh géc. Théng thudng, hai ntra sé
dugc dat & vi tri gitia, noi sé dat lusi cat & goc 90° so vai
bé mat bé tdng can cat. Tuy nhién c6 thé diéu chinh vi tri,
vi du khi cdt bé mat bé tong khéng bang phéng.

Lap gia treo tudng theo nhu duégi
day:

C6 thél4p gia d6 trén tudng béng kep va vong dém & ca hai
mdt cla thanh ray.

DPanh dau dudng cat va danh ddu cac 16 bat bu-long nd cach
dudng cat khoang 150 mm (5,9 inch).

150 mm q)

Nén l&p cac gia d& trén tudng cach nhau bang khoang 1/2
chiéu dai cta thanh ray va khodng cach gitra gia d& trén
tudng va dau ctia thanh ray nén bang khoang 1/4 chiéu dai
thanhray.

500 mm 1000 mm 500 mm
20" 40" 20"

6 Khoan cac 16 dé bat bu-l6ng nd theo hudng dan clia nha
san xuat. Dam bao st dung cac bé phan 13p da dugc diéu
chinh phu hgp véi vat liéu dugc cat. Thiét bi cat dugc kem
theo mot bé gém cé mot bu-1éng ng M 10x40 va theo d6
phai dung mi khoan 12 mm dé khoan 16. Lam theo chi
dan trén goi bu-léng né.

7 Treoldng hai gia d& trén tudng vao bu-16ng ng, thiét bj
c6 kem theo céc bu-lbng M10x35 va mét vong dém
@10,5x22.Dam bao dau bu-16ng khéng nhé [én trén mat
phdng cta thanh ray.

Khoang cach gitta méi gia dé trén tudng va dudng cat phaila

80 mm (3,15 inch). Néu dudng cit thang ding hodc ndm

ngang moét cach chinh xac, bé mat d& bang phang, cé thé st
dung ni vé bot nuéc trén gia dé trén tudng dé can thang cac
phan nay mét cach chinh xac ngay lic dau nay. Sau do siét
bu-16ng n& véi luc siét 40 Nm. Trong cac trudng hop khac,
can phai dgi dé siét chit bu-16ng n& cho dén khi thanh ray da
dugc 13p 1én gia d& trén tudng.

Gia d& treo tudng déi xing

Dé tdng dudng dan dén vit chan nham diéu chinh goc (4) va/
hogc vit chdn cho vong dém kep (5), gia d& treo tudng c6 thé
dugc 1&p ddi xing.

Thao vit (4) gitr hai nlra cGia gia d6 treo tuong (1) va (2).
Tach riéng hai ntia.

Di chuyén chét (3) tr mot bén clia nlra gia d6 treo tudng
(2) sang bén kia.

An hai nta vao véi nhau va 1p lai vit (4) tir phia bén kia.
@ vitri binh thuong, dudng ky hiéu trén nlia gia dé treo
tudng (2) phai thdng hang véi dudng 0 trén niia gia d&
treo tudng (1).
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N&i cac thanh ray
o k

Pudng rang cua

Kh&i ch@rV dan huéng cho céc banh dan huéng chay may
cét.

Pau néi dai, thanh ray

Bé mit kep dé 13p lén tudng.

Bu-l6ng léch tam

Circhan dau, thanh ray

N =

[NV, I S VA

L&p dau néi dai vao cudi thanh ray. Ldp mot bu-léng léch
tam vao 16 & mat bén dudi ctia thanh ray. Dam bao phan
dénh dau trén bu-l16ng dugc dit & gilta trén ky hiéu cé 6
khéa ma. Phai lIdp bu-16ng vao hét bén trong sao cho dau
bu-l16ng béng véi mat thanh ray. Khéa bu-16ng bang cach
xoay theo chiéu kim déng hé vé phia ky hiéu c6 6 khéa
dong. Siét vai luc siét 40 Nm.

Lép thanh ray kia vao cung dau néi dai sao cho hai thanh
ray cham vao nhau. Ciing dung mét bu-léng léch tam
khéac khoa thanh ray theo céch dé.

9

& mot dau ctia thanh ray da lap xong c6 mot chét chian cé
dinh. & dau kia c6 mot chét chian 1dng dugc 13p nhutrong
hinh minh hoa. Chét chan dugc khoa lai bang bu-l6ng léch
tam cling giéng nhu cach khoa dau néi dai.
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Lap dat thanh ray

Pam bao bu-16ng n& khong dai qua bé mat thanh ray
trén gia d& trén tudng.

Kep thanh ray vao ca hai gia d& trén tudng. Diéu chinh vi
tri cGia thanh ray theo chiéu dai réi sau d6 siét chat vong
dém kep trén gia d& trén tudng vai luc siét 40 Nm.

Dam bo dudng cat cach gia d trén tudng 80 mm
(3,15inch). Dam bao bu-16ng ng dugc siét vdi luc siét
40 Nm.

Diéu chinh goc clia ludi cat so vai bé mat bé tong néu can
bang cach néildng vit khéa dé diéu chinh géc va diéu
chinh ca goc gitta hai nira gia d& trén tudng so véi nhau.

/
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12
13

Tay chét

Nut khéa Phai &n nat trén tay chét dé mé chét an toan thi
mai mé dugc tay chét.

Banh dan hudng Siét chat vao thanh ray béng cach dung
cactay chot.

Phéan diéu khién.

Tay cat Do sau cat dugc diéu khién bang cach xoay tay cét
nay béng diéu khién tir xa.

Phu tung danh cho ham béo vé lusi cét.

M3t bich dan huéng cho ham bao vé lugi cét C6 thé xoay
sang vj tri van chuyén.

B6 ddy dao chay Dua mdy cét chay doc theo thanh ray.
Tay cdm

Ranh dan hudng cho ham béo vé lusi cit

Pau néi dudng nudc ra. Dugc ndi véi dau néi dudng nudc
cuia lugi cét.

Pau néi dién va dau nai diéu khién

Bau vao nudc lam mat

14 Mat bich ngoai clia lugi cat

15 Bu-l6ng clia luGi cat

16 Mat bich trong cla ludi cit. Khi cit thdng, luéi cat dugc
siét chat vao mat bich trong cla lui cat.

17 L6 vitcho phan cétthang, 616.

18 Chétlapvaold, 6 cai.

19 DPau ndi dudng nudc cho ludi cat.

Lap may cit vao thanh ray

An nut khoa trén cac tay chét xudng va xoay tay ra khoi
may cat dé md cac banh dan hudéng ra khoi gia d& may
cét trén xe ddy van chuyén.

Nhac mdy cét lén trén thanh ray véi tay chét dé mé va dat
nghiéng may cit 1&n trén thanh ray sao cho banh xe dua
dao khép vao rénh trén thanh ray.

Sau d6 khoa may cét vao thay ray bang cach xoay tay
chét vao trong vé phia may cét cho dén khi cac nat khoa
trén tay chét bat 1én va cac banh dan huéng théng vaéi
thanhray.

Né&u may cét dugc I4p trén thanh ray thdng ding, nén bét dau
béng cach khoa tay chét phia trén vi khi da khéa tay chot do
lai, trong lugng may cit dugc gidm bét va sé dé khoa tay chét
bén dudi hon. Dam bao may cat khéng cé khe hd nao gitia
cac banh dan huéng va thanh ray. Néu cé khe h& thi phai
diéu chinh cac banh dan hudng. Xem phan 'Biéu chinh banh
dan huéng'

A

CANH BAO! Thuc hién cat ma khéng lap
may cét chac chan lén thanh ray sé dan dén
thuong tich gay thiét mang.
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Lap ludi cat

‘A

CANH BAO! Khéng lip hoic thao lusi cat
hoéc dau bao vé ludi cit ma chua rut day
nguén cap dién cho may cit. Swbat can c6
thé gay trong thuong hoac tham chi ti
vong.

Chuing t6i khuyén dung lugi cat kim cuong ctia Husqvarna
vGi may cat WS 220. Ludi cat ban dau téi da la 600 mm va luGi
dé cit dudng sau han téi da la 900 mm. Hay hai dai ly ban 1&
ctia Husqvarna dé dugc tu van vé cac ludi cat cho cac vat liéu
khac nhau.

NGi 16ng bu-16ng clia lugi cdt va thdo mat bich ngoai ctia
ludi cat ra.

Vé sinh cac bé mat kep trén mat bich trong va ngoai cla
lusi c4t; kiém tra dam bao khéng bi phan 16p.

R
Ciing vé sinh va kiém tra cac bé mat kep trén ludi cat.
Mat bich bén trong c6 mot miéng dém & gilta c6 cac 16 &
gitta 60 mm dé 13p lui cit ctia nha san xuat, néu ludi cit
c616 gitiala 1inch, c6 thé thdo miéng dém 60 mm nay ra.

25,4 mm

60 mm

Kiém tra xem chon chiéu quay nao tuong tng véi duding
phun nudc, déi véi dudng cat théng dimng cé thé sé thuan
Igi néu phun nudc thdng xuéng phia dudi san.

Sau d6 13p lusi cat theo chiéu mai tén trén ludi. Néu lusi
cét khéng cé miii tén chi chiéu, c6 thé kiém tra phan kim
cuong trén cac phan |udi ct, do phan kim cuong hdra
phéi nam theo chiéu quay cta lugi cat.

Dat ludi cat 1én trén phan dan huéng & gilia va dat dua
vao mat bich trong clia lugi cat, gilr lusi cit & dung vi tri,
sau d6 Iap mat bich ngoai béng bu-16ng cta lugi cat va
siét vai luc siét bang 45 Nm.
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Kiém tra goc gitfa ludi cit va tudng bang thudc é ke loai
16n. Néu lugi cét khéng vudng goc véi tusng thi luc nay
c6 thé diéu chinh trén cac gia d& trén tudng bang cach
nGildng vit khéa dé diéu chinh géc réi sau do dat
nghiéng gia d& trén tudng cho dén khi ludi cat & vi tri
vuoéng goc.

Diéu chinh goc clia ludi cét so véi bé mat bé tong néu can
bang cach ndildng vit khéa dé diéu chinh géc va diéu
chinh ca géc gilta hai nlra gid dé trén tuong so véi nhau.

OZt:

\

1A

CANH BAO! Phai hét stic than trong khi lap
lui cit sao cho khéng xay ra nguy co bi
18ng khi dang cat. Subat can c6 thé gay
trong thuong hoac tham chi tirvong.
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1 Céacphan ngoai

2 Phangiia

3 Numkhoa cGa dau bo vé ludi cit

4 Dan hudng ham bao vé ludi cat

5 Khéadan huéng ham bdo vé |udi cit dung dé khéa phan
dan huéng ham bao vé lugi cat.

6 D6 galdp ham bao vé lugi cat. Bugc I3p trén d6 gé lap
clia may cat.

7 Conlandanhudng

8 Banh xe khoa cho phéan ngoai.

9 Ongdanhudng

10 Thanh truot

11 Dau bao vé voiphun

CANH BAO! Khéng lap hoic thao ludi cit
hoéc dau bao vé ludi cdt ma chua rut day
nguén cap dién cho may cit.

A

Ham béo vé lugi cdt gém c6 ba phan, mét phan gida dugc lap
trén may cat va hai phan ngoai dugc lap vao phan gitra. Cac
phén ngoai déi xting nhau va dugc I13p & hai bén ctia phan
gilra.
An phan dan hudng ctia ham bao vé ludi c4t vao gitra cac
6ng trén ham bao vé lugi cat.

Pam béo cac con lan dan hudng trén phan dan hudng
ham béo vé lusi c4t 1an dé dang gilta cac 6ng.

« Néuphan dan hudng ham béo vé lugi cét cé khe h& gitra
céac 8ng, phai diéu chinh cac con lan dan huéng. Xem
phan 'Diéu chinh dan huéng ham bao vé luai cat'.

Lap ham bao vé luéi cit vao may cat
Bam bao ham bao vé udi cdt khong bi hu hong va dan
huéng ham béo vé lusi cit dugc I13p va & gitta ham bao vé
lu6i. D& dé dang cho viéc 13p ham béo vé 1usi cét, c6 thé thao
cac phan ngoai ra khoi phan gita.
Xoay mat bich dan hudng ctia ham bao vé lugi cat 1én
trén may cit sao cho dau néi dudng nudc huéng thang ra
ngoai tinh tir phia can truc.
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Hudng thanh trugt ham bao vé lugi cat 1én ranh dan
huéng vé phia mat bich dan huéng va &n ham bao vé lusi
vao ludi cat.

Lép giad d& ham bao vé lusi cét vao dé ga 1dp may citva
vdn chat vit khéa dang banh xe.

Dam béo Iusi cdt nam & chinh gitta ham bao vé ludi va cé
thé chuyén dong tu do.

Néu da thao cac phan ngoai khi lap thi cé thé I4p lai vao
lic nay bang cach méc rang & ria bén dudi clia phan gitra
va gap phan ngoai vao phan giia, réi sau d6 khoa bang
cacbanh xe khoa.
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NGi 6ng nudc gidia dau néi dudng nudc ra vao than may
c4t v6i dau noi dudng nudc trén mat bich dan huéng.

Catthéng

DE cat thang lén mot bé mat vudng géc, cé thé I3p lusi cat
béng sau vit chim tryc ti€p vao mat bich trong cla lusi cat.
Phai thuc hién viéc nay trugc khi ldp may cat 1én thanh ray va
t6t nhat 1a khildp may cét 1én xe ddy van chuyén.

Diéu chinh khodng céach clia gia d& trén tudng so véi dudng
c&t dkhoang 85-90 mm tinh tir dudng cat trong khi lap dat
cho dudng cit théng. Phai dung ham bao vé lui cat thing
riéng cho dudng cit thang.
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«  Théo bu-l6ng ctia lugi cit va mat bich ngoai cta lugi cat
ra.

«  Vésinh bé mat kep trén mat bich trong va kiém tra dam
bao khong bi phén I6p.

«  Théo sau chét bdo vé 16 vit dé ngan bui.

«  Datludi cat vao gilta g& dan hudng va an vao mat bich
trong.

«  Siétsau vitbao gém ca cac vit cho dudng cat thang
(MF6S 8x12 10.9 FZB) va siét chéo nhau véi luc siét 30 Nm.

«  Lap may cét o lusi cét lén thanh ray réi sau dé diéu chinh
vi tri va géc clia thanh ray sau khi biét ugi cat ti€p xdc vai
bé mat doi dién nhu thé nao.

« Trudckhi b3t dau cat, phai ddy mdy cdt doc theo toan bo
chiéu dai ctia dudng cat da dinh, viéc nay nham dé kiém
tra khoang cach va goc ctia lugi cat ciing nhu bat ky phan
nao khéng bang phéng trén bé mat dai dién.

«  L&pham bdo vé cit thdng va dam béo ludi cat di chuyén
tu do trong ham bao vé.

« N&idng nudc gitta dau néi dudng nudc ra vao than may
ct vgi dau ni dudng nudc trén mat bich dan hudng.

N&i bd nguén

QUAN TRONG! May chi dugc thiét ké dé st dung véi bo
nguén PP 220 cia Husqvarna. Moi muc dich st dung khac
déu bicdm.

DPocky sach husng dan keém theo bo nguén trudc khi bat dau

van hanh may c4t nay. Thuc hién theo huéng dan trong chuong

"Hé théng Menu'" trong séach hudng dan ctia may PP 220.

« NG&iéng nudc tirngudn dién dén dau ni cap nudc vao
trén may cat.

-« NG&iday nguén gila thiét bj két néi phia trén ctia bd
nguén, la dau néi nguén cho may cat WS 220 va dau néi

nguén clia may cat, sau dé 1ap cac dau bao vé vao véi
nhau d@é tranh bui lot vao bén trong.

Khai dong bd nguédn va khéi dong diéu khién tirxa, dam
bao diéu khién tirxa lién lac dugc v6i bd nguén qua giao
thirc vo tuyén hodc qua day cap CAN.Tuan theo hudng
dan trong sach huéng dan di kém bé nguén.
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Trudc khi khéi dong

Viéc quan trong la Doc phan "Van hanh" trong sach
hudng dan nay.

DPocky sach hudng dan kém theo bd ngudn trudc khi bat
dau sirdung may cat nay.

Che chan khu vuc sé cat dé ngudi khéng dugc cho phép
khoéng bi thuong hodc gy xao nhang cho nguai van
hanh.

Kiém tra xem lugi cat va ham bo vé 1ugi c6 bi héng hodc
nut khéng. Thay ludi cat hodc ham béo vé [ui néu c6 dau
hiéu bi hdng hodc bi nut.

Néu bat dau cét & vi tri khac véi vi tri da dat may cat, di
chuy&n may cat dén vi tri bat dau.

Dam bao hé théng cét da dugc lap dat dung va cac gia d&
trén tudng, thanh ray, bu-16ng ludi cdt va cac banh xe
khoa da dugc siét chat va c6 cac chét chan dugc ldp trén
cac dau ctia thanhray.

Diéu khién tir xa
Méy cat dugc diéu khién bang thiét bj diéu khién tirxa, dugc
trang bj giao ti€p bang radio cho thiét bi dién, do d6 c6 thé

dugc strdung khéng ¢ cap dé di chuyén téi uu va gidm sat
trong qué trinh cét.

Tat diéu khién tirxa bang cach an nat "ON/OFF”.

Chay tién, dia s6 dan huéng di chuyén ctia may cét doc
theo thanh ray.

Chay ngang, dia s dan huéng tay di chuyén ctia tay can
truc dé thay d6 do sau vét cat.

Quay ludi cat, diéu khién téc d6 lui cat. Nut mai tén
ngugc, dugc st dung bang lénh kép khi bat dau quay lusi
ct. Khai dong quay ludi cat bang cach git nat‘quay lai’
khi vén bé diéu khién quay theo chiéu kim déng hé. Téc
d6 quay dugc diéu khién béng dia s6.
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DE tat quay ludi cat, van bo diéu khién luai cat theo chiéu
ngugc kim déng hé vé vi tri zero.

Tham khao hudng dén strdung PP 220 dé biét chiic ndng va

cai dat khac ctia bo diéu khién tirxa.

Khéi déng

«  Khaidong thiét bi dién bang cach két ni véi mét ngudn
dién va dam béo réng RCD va nut diing khén cap ciing
duoc bat.

Khai dong diéu khién tirxa bang cach bdm nat "ON/OFF”,
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Chon hudng quay theo yéu cau. Chi cé thé thay ddi
huéng quay khi luéi cat ding yén. (CHON HUGNG
LAI>DAT HUGNG QUAY)

>>DRIVE CHOICES . AN 20DEC  20:55

L 137 SET GEAR ‘
3

L {Z} SET DRIVE MODE ‘
a

SET ROT. DIR.
[STANDARD]

SET FUSE
(o¢ |

(a) =Tiéu chuan
(b) = Lui lai

Lam quen vGi hudng cét tién va lui ctia bd phan cit bang
cach chay thirtién va lti cho b phéan nay, dam bao luai
cat khéng mac vao vat liéu va bd phan cat khong chay téi
chét chan mét cach khong can thiét.

Chay may cét tdi vi tri bat dau va dam bao lugi cat khong
cham vao vat liéu.

Bat dau chay hé théng lam mét bang nuéc, diéu chinh
dong chay béng voi diéu chinh lugng nudc.

Ludi cat phai bat dau quay khi st dung Iénh kép. Thuc
hién thao tac nay bang cach an va gilrnat mai tén sau,
déng thdi van dia s6 dé luéi cat quay theo téc d6 mong
mudn, lénh kép |a dé tranh ludi cat quay khi bj khéi dong
bat ngd. Khi lui cat bat dau quay, cong sudt dau ra clia
dong ca lusi cét hién thitrén man hinh clia bo diéu khién
tUxa.

Bat dau béng cach chay lugi cdt khodng 2-4 cm bang bo
diéu chinh dé chay Iui.

Tiép theo, bat dau chay tién bang cach van dia sé theo
hudng mong mudn cho dén khi cong sudt dau ra ctia
dong co ludi cat vao khodng 60-65%, Iy do khong cét dan
hudéng véi cong sudt dau ra I6n hon la dé dam bao hudng
cétludn théng. Tranh ct cot thép khi thuc hién cit dan
huéng.

Sau khi thuc hién cit dan huéng, cac vét cat sau dé c6 thé
sau hon, d6 sau dugc xac dinh tuy theo vat liéu va lya
chon Iudi cit nhung trong cac trudng hgp thong thudng,
d6 sau phai ndm trong khoadng 4-7 cm (1,6'-2,8).

Nén thuc hién nhimng lan ct nay & téc do chay t6i da dé
strdung téi uu cong sudt clia may cat bé-tong. Néu cong
suat dau ra ctia dong co ludi cat dat 100%, may cit sé tu
doéng diéu chinh gidm téc dé cit dé tranh gay qua tailén
céc cau tri dugc két ndi, trong nhiing trudng hap nay, bd
diéu chinh sé gilrcho cong suat dau ra & muc 100%. Néu
cong sudt dau ra khéng dat 100% trong nhiing lan cat
sau do thi do sau vét cat co thé tang 1én rat nhiéu.

Néu méy hoat dong trén dong dién mét pha thi phai
gidm céng suat hién tai va do sau dudng cat so véi hoat
dong trén dong dién ba pha. Cé thé dung quy tdc ngén
tay cai dé giam mot nlia d6 sau vét cat.

Théng thudng thi sé tiét kiém duge nhiéu thai gian hon
dé cat nhimng vét cit ndng & téc dd cao hon so vai cat
nhiing vét cat sau & tdc dé thap han. Cac vét cat nong
hon tao ra bé mat cat it hon, do d6 ap luc lén ludi cat sé
cao hon, diéu nay gitip duy tri d6 sac cia lugi cat va dam
bao cét hiéu qua hon.

Khi ludi cat cat qua vat liéu, t6t nhat la chay ludi cat véi do
sau toi da clla may cat, diéu nay sé giam bé mat cat va
tang ap lyc lén ludi cat, gilp cat hiéu qua hon. Mét Igiich
nifa cla viéc cat & do sau ti da la thai gian gian doan sé
ngén hon.

(a) =Khoéng céch gian doan (b) = Bé mat cit
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« Phailuén I3p ham bao vé lui cat trén may cit khivan
hanh. Néu ham bao vé lugi cit cham vao tran nha, vidu
trong khi cat qué 1én clra ra vao, c6 thé phai thao tam thoi
mot thanh chéng clia ham bao vé lugi cat.

Duing lai

« Sau khi cat xong, luai cat dugc |y ra khoi tudng trong khi
van quay cho dén khi can truc huéng théng vao tusng.

.« Tatquay lugicatvaluéng nudc.

+ DPuamay cat téi vi tri phu hgp dé thao ra.

.+ Tatthiét bjdién béng cach an nut diing khan cap trén
thiét bi dien.

+ Dam bao rang khoi cét dugc gilr cat bang nhimg cainém
dé tranh rai ra trong khi thao.

« Né&u phai cat ti€p, phai chuyén thiét bi tsi diém cét ti€p
theo, trudc khi di chuyén, phai thao cap dién ra khdi may
cét.

Théo lap va vé sinh

QUAN TRONG! Khéng strdung may rifa ap luc cao dé vé
sinh may cat.

+ Khicat xong, phai vé sinh va 13p lai thiét bi vao xe day.

+  Théo cap dién gilta may cat va thiét bj dién, Ip nép bao
Vvé vao cac dau néi 6 cam. Treo cap dién & vi tri dugc chi
dinh trén xe day.

+  Théo éng nudc ra khdi may cét va treo vao vi tri dugc chi
dinh trén xe day.

« Vésinh thiét bi bang voi nudc, ban chaiva ghé. LUU Y!
Khoéng st dung may riia ap luc cao hoic thiét bi vé sinh
chay bang hoi nudc. Sau khi vé sinh, cac bo phan cé thé
thao Iap nén dugc lau kho va bdi mé bang dau xit dé
tranh bi mon.

+  Théo bd phan ham béo vé lusi ct, vé sinh that sach ham
bao vé |udi cét & bén trong va bén ngoai dé tranh bui ban
bam vao trong ham bao vé [ugi. Treo bé phan ham bao vé
& vi tri dugc chi dinh trén xe ddy. Thdo bo phan ham bao
vé lugi va dit d hop phu tung chidinh.

« Théo luéi cat, treo vao vi tri dugc chi dinh trén xe day va
van chat bang bich lui cat bén ngoai va bu-16ng luai cét.

+ Thao may cét ra khoi thanh ray bang cach &n nat khoa
xudng va gap tay khda lai. Treo may cét tdi vi tri dugc chi
dinh trén xe dy va van chit bang tay khoa.

«  Théo thanh ray bang cach nha bu-16ng d& cé vong dém
trén gia d& va nhac thanh ray ra khéi gia d6. Sau d6 thao
r&i thanh ray bang cach nhd mét trong nhiting bu-16ng &
gitta thanh ray, dét ca hai thanh ray vao vi tri dugc chi
dinh trén xe day vdi chét chin quay xuéng. Théo gia d&
trén tudng va dat vao hop phu tung chidinh.
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BAOTRI

Bao tri

QUAN TRONG! Tat ca cac loai hinh stfa chita chi dugc phép
tién hanh bainhan vién stra chira dugc dy quyén. Diéu nay
dam bao ngudi van hanh khéng c6 nguy co bi cac rairo
16n.

Sau khodng 100 gi& hoat déng, sé hién thi théng bao“Da dén
luc bdo hanh”. Sau d6 nén mang toan bo thiét bi téi daily
Husqvarna dugc Uy quyén dé bao hanh.

Bao tri

QUAN TRONG! Kiém tra va/hodc bao dudng phai dugc
thuc hién khi tat ddng co va ngat phich cam.

Bao tri hang ngay

1 Kiém traxem cac khdp néi, dau kep va cap khéng bi hdng
va khéng c6 bui ban. Sirdung ban chai hoéc vai va khan
lau dé béi tron cac chét néi bang dau béi tron va dau xit
vé sinh. Déng thai bai tron bac 16t cia khép néi nuée.

2 Vésinhvaboitron cac bd phan xoay va o xo ciia may,
chang han chiic nang khéa clia tay cdm va co cau 1o xo
dan hudng bo phan bao vé lugi cit. Xit bdng dau vé sinh
va boi tron.

3 Dam bao ludi cat va bé phan bao vé lugi cat khéng bi
hdng va vé hodc hong theo nhiing cach khac. Thay bo
phan ham bao vé lugi cat va/hodc ludi cat néu ching bi
mon bat thudng. Déng thai, kiém tra xem banh xe dan
huéng bd phan ham bao vé lui cat quay ma khong bi
c&n qud nhiéu, va dan hudng dugc can thdng vai bo phan
ludi c3t va may cét. Xem phan 13p rap va cai dat khi diéu
chinh.

4 Kiém tra xem 6ng va cap c6 con nguyén ven khéng.

5 Lamvésinh bén ngoai méy. Khong st dung may rdra dp
Iuc cao dé vé sinh may cét.

biéu chinh cacbanh dan huéng
D& may cét chay 6n dinh va cat thdng, bén banh xe dan
huéng phéi dua vao thanh ray va khéng xoay chuyén qué
nhiéu.
Nén diéu chinh banh xe dan huéng theo canh dugc biéu thi
trong hinh, canh dé&i dién la vi tri 8 dinh va chi dugc diéu
chinh trong khi bao hanh tai mét dai ly bao hanh dugc Gy
quyén clia Hugvarna.
Néu may cét xoay chuyén qua nhiéu, phai diéu chinh banh xe
dan huéng nhu sau:
Strdung c&1é 13 dé ndiléng dai ¢ (A).
V&t vit chan (B) bdng khoa 4 mm Allen cho dén khi banh
xe dan hudng & trén cac thanh ray va khong con xoay
chuyén nira.

Gilr vit chan (B) & vi tri nay bang khoa Allen trong khi siét

chin dai 8¢ (A) dé khoa vit chan.
DPiéu chinh dan huéng ham bao vé
luGi cat
Dé cac con Ian din hudéng trén bo phan ham bao vé chay déu
ma khong bi xoay chuyén, con 1an dan hudéng trén bo phan
ham bao vé lugi cat phai dugc diéu chinh ding. Néu lusi cit
khéng ndm & trung tam ctia bo phan ham bao vé lugi cat va
néu con lan dan hudng xoay chuyén gitta cac 6ng clia bd
phan ham bao vé lugi cat, phai diéu chinh chung nhu sau.

(€ ﬁ@,\%r )l'@
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BAOTRI

L&p phan dan hudng bé phan ham béo vé ludi cét gitra
cac 6ng trén bo phan ham bao vé lugi cat.

NGi hai vit sdu canh mét chit bang khéa 5 mm Allen

nhung khong van chat chiing hoan toan.

+  Sau do van 1dng hai truc trung tdm bang vit sdu canh
bang c& 18 22 mm cho dén khi chiing & vi tri déi dién 8ng
phia trén cGia bé phan ham bao vé lugi cat.

«  Réigilrtruc gilra bdng c&1& 22 mm trong khi van chat vit
sau canh dé khoa truc.
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DU LIEU KY THUAT

WS 220

WS 220

Trong lugng

May cét, kg

B& phan ham bao vé 600 mm, kg

B& phan ham bao vé 900 mm, kg

Téng trong lugng thanh ray, kg

Kich thuéc ludi cat

Kich thudc lugi cat - t6i da, mm/inch

Kich thudc lusi cat - tSi thi€u, mm/inch
Ludi c4t ban dau- t6i da, mm/inch

Do sau vét c4t 600 - t6i da, mm/inch

D6 sau vét cat 900 - t6i da, mm/inch

Dong ca truyén dong cho lusi cat

Céng suat truc - t6i da, kW

Hé théng dong luc

T6c do dau ra, vong/phut

Hé théng cap/kiém soat

Mé-men xodn clia ludi cit - téi da, Nm
Nhiét d6 nudc lam mat & 3,5 I/phat - t6i da, C
Ap sudt nudc lam mat - t6i da, bar

Tiéng 6n phatra (xem luwuy 1)

Mdic 4p am, do bang dB (A)

Mic 4p suat am thanh, bao damL,,, dB (A)
Muc am thanh (xem luu y 2)

Mdic 4p suat &m thanh & tai ngudi st dung, dB(A)

19
9,5
14,0
11,0

900/36
500/10
600/19

395/15,5

Chu ky PM cao

6

Banh rang truyén dong
0-1150

bién td/tu dong

68

35

7

104
105

83

Luuy 1:Tiéng 6n phat ra mai truong dugc do bang cong suatam (L,,,) tuan th qui dinh EN 15027/A1.
Luu y 2: Miic ap sudt tiéng 6n theo EN 15027/A1. Cac dt liéu da bao cao vé muiic ap suat tiéng 6n cé do phan tan thong thuong

theo théng ké (d6 léch tiéu chudn) la 1,0 dB(A).
Téc d6 ludi cat khuyén nghi:

CANH BAO! Cit & t6c d6 qua cao c6 thé lam
A héng luéi cat va dan téi thuong tich ca nhan.

600 mm (24”) 700 mm (28”) 800 mm (32”) 900 mm (35”)
600 vong/phut
700 vong/phut
800 vong/phut ]
900 vong/phit | =
1000 vong/phit |

110oveng/phat |
1150 vong/phut | [ | |

| Bétong |

Cling
_ Trung binh
C fmem

DE biét vé téc do ludi cdt dugc khuyén nghi, hay lién hé véi cac dai ly ban ludi cat. Vietnamese - 103



DU LIEU KY THUAT

Kich thuéc

=
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133 mm
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147,5 mm
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80 mm 45 mm
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DU LIEU KY THUAT
Coéng bé tuan theo tiéu chuan CHAU AU

(Chidp dung & chau Au)

Husqvarna AB, Huskvarna, Thuy Dién, dién thoai: +46-31-949000, trong tinh than hoan toan chiju trach nhiém tuyén b6 réng
may ct bé-tong Husqvarna WS 220 HF tir nhimng s6 sé-ri 2013 trg di (nam dugc ghi ro bang chirtrén bang ghi kiéu may c6 thé
xac dinh théng qua s6 sé-ri), cam két tuan thii cac yéu cau theo CHiTH| CUA HOI DONG:

+ngay 17 thadng 5 ndm 2006 "vé may moc thiét bi”2006/42/EC.

+ngay 15thang 12 nam 2004 "vé sy tuang thich dién ti”2004/108/EC.

+  ngay 12 thdng 12 nam 2006 "vé thiét bj dién”2006/95/EC.

+ ngay8thang 6 ndm 2011 vé& "han ché sirdung mot s6 chat nguy hai" 2011/65/EU

Nhimg tiéu chuén sau dugc ap dung: EN 1SO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-11:2000, EN
15027/A1:2009.

Gothenburg, ngay 3 thang 2 ndm 2015

Helena Grubb

Pho cht tich, Bo phan thiét bj xay dung Husqvarna AB
(Pai dién dugc Gy quyén cho Husqvarna AB va chiju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di mesin:

AMARANI! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna
atau orang lain.

Sila baca arahan pengguna dengan
teliti dan pastikan anda faham arahan
sebelum menggunakan mesin.

Sentiasa memakai:
» Pelindung telinga yang diluluskan

» Pelindung mata atau visor

E

» Topi keledar yang diluluskan

[ ]
\ 4

« Topeng pernafasan

Pemeriksaan dan/atau
penyelenggaraan perlu dijalankan
dengan motor dimatikan dan plag
dicabut.

Produk ini mematuhi arahan CE yang
berkaitan.

Penanda alam sekitar. Simbol pada
produk atau bungkusan menandakan
yang produk ini tidak boleh ditangani
sebagai bahan buangan domestik. la
perlu dihantar ke pusat kitar semula
yang sesuai yang mengitar semula
peralatan elektrik dan elektronik.

I
Dengan memastikan produk ini dijaga
dengan betul, anda dapat menghalang kesan negatif
terhadap alam sekitar dan manusia, yang mungkin
berlaku akibat silap pengendalian sisa produk ini.

Untuk maklumat lanjut tentang pengitaran semula produk
ini, hubungi pihak berkuasa daerah, perkhidmatan
buangan sisa domestik atau kedai di mana anda membeli
produk.

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada
kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran
tertentu.

106 — Malaysian

Penerangan paras bahaya

Amaran digredkan kepada tiga paras.

AMARAN!
AMARAN! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan serius atau kematian kepada
operator atau kerosakan kepada
persekitaran jika arahan dalam manual
tidak diikuti.

PENTING!
PENTING! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan kepada operator atau
kerosakan kepada persekitaran jika
arahan dalam manual tidak diikuti.

AWAS!

AWAS! Digunakan jika terdapat risiko kerosakan
kepada bahan atau mesin jika arahan dalam manual
tidak diikuti.
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,

Terima kasih kerana memilih produk Husqvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk
anda dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang
panjang. Pembelian salah satu produk kami memberi
anda akses kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja
pembaikan dan servis. Jika peniaga yang menjual mesin
kepada anda bukan salah satu daripada pengedar kami
yang sah, mintalah alamat bengkel servis yang paling
dekat daripada peniaga itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting.
Pastikan ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja.
Dengan mematuhi kandungannya (penggunaan, servis,
penyenggaraan dll) jangka hayat dan nilai jualan semula
mesin itu boleh ditingkatkan. Sekiranya anda ingin
menjual mesin ini, pastikan pembelinya memperoleh
sekali buku panduan penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husqvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan
pembinaan kilang untuk pengeluaran senapang lantak.
Pada masa itu, asasnya telah diwujudkan untuk kemahiran
kejuruteraan di sebalik pembangunan beberapa buah
produk yang terkemuka di dunia dalam bidang seperti
senjata memburu, basikal, motosikal, perkakas rumah
tangga, mesin jahit dan produk luaran.

Husqvarna merupakan peneraju global bagi produk kuasa
luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman serta
laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan memotong
dan alat berlian untuk industri pembinaan dan batu.

Tanggungjawab pemilik

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi
tentang cara menggunakan mesin dengan selamat.
Penyelia dan operator mestilah telah membaca dan
memahami Manual Operator. Mereka mesti menyedari
tentang:

« Arahan keselamatan mesin.

» Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.

+ Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.
Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur
penggunaan mesin ini. Pastikan undang-undang yang
dikenakan di tempat anda bekerja sebelum anda mula
menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Semua maklumat dan semua data dalam Manual
Operator diterima pakai pada masa Manual Operator
dihantar kepada pencetak.

Selepas menerbitkan manual ini Husqvarna mungkin
akan menerbitkan maklumat tambahan bagi operasi
selamat produk ini. Pemilik bertanggungjawab
menjalankan operasi dengan cara yang paling selamat.
Husqgvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak
untuk mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk
tanpa pemberitahuan terlebih dahulu.
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Reka bentuk dan ciri-ciri

WS 220 ialah gergaiji dinding yang terlekap pada rel yang
digunakan dengan bilah gergaji berlian bersegmen untuk
memotong bahan keras seperti konkrit bertetulang, batu
dan bata. Semasa penghasilan WS 220, tumpuan telah
diberikan terhadap berat produk dan tahap mesra
pengguna untuk meningkatkan taraf dan memperkemas
kawasan tempat pengendali bekerja. WS 220 ialah
gergaji dinding yang mampu mengendalikan kebanyakan
tugas disebabkan gergaiji ini ringan, kompak dan
mempunyai enjin berkuasa yang berfrekuensi tinggi.
Direka untuk bilah gergaji 600-900 mm, gergaji ini mampu
memotong dinding setebal 390 mm. Sistem
penggergajian ini disimpan dalam troli pengangkut
kompak yang membantu pengangkutan pergi balik ke
tempat kerja.

Gergaiji Dinding ini direka bentuk untuk memotong bahan
keras seperti konkrit atau konkrit bertetulang dan tidak
boleh digunakan untuk tujuan lain selain yang dinyatakan
dalam manual ini. Operasi selamat produk ini
memerlukan pengoperasi membaca manual dengan teliti.
Tanyakan pengedar atau Husqvarna jika anda
memerlukan lebih banyak maklumat.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di
bawah.

WS 220

« Kawalan jauh mesin menggunakan komunikasi radio
untuk pemantauan dan pergerakan yang optimum.

« Jarak pendek antara trek dengan bilah untuk
pemotongan yang lebih lurus.

*  Gelincir cekam untuk semua komponen boleh gerak.

» Arah putaran bilah gergaji boleh dikawal

menggunakan kawalan jauh yang membenarkan
individu memilih arah semburan air.



PERSEMBAHAN

Dilengkapkan dengan brek bilah gergaji automatik
yang memberhentikan bilah gergaji dalam beberapa
saat sahaja.

Semua peralatan boleh dipindahkan dengan mudah
dengan bantuan troli pengangkut kompak.

Sistem penggergajian lengkap untuk menjalankan
tugas disimpan di dalam troli pengangkut kompak
yang disertakan dan merangkumi bahan yang
berikut:

1

o N OO 0o~ WN

Troli pengangkut kompak
Unit gergaji

Unit rel, 2x 1084 mm
Penghadang bilah, 600 mm
Unit kuasa PP 220

Kabel kuasa

Hos air, 8 m

Kotak aksesori, mengandungi 2 pelekap dinding,
penghadang bilah panduan dan aksesori lain

Kotak simpanan, kawalan jauh
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APA DAN DI MANA?

Apakah yang terdapat pada gergaiji dinding?

0 N OO O W N =

9

Unit gergaji
Penghadang bilah
Pek kuasa

Trek

Kabel kuasa

Hos air

Kereta penghantar
Mata pengangkut
Pelekap bilah gergaji

10 Pemegang kawalan jauh

11 Penyangkut hos dan kabel
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12
13
14
15
16
17
18
19
20

2

=

Pemegang, peranti arus baki
Pemegang, pemotong tangan
Panduan Pengguna

Kotak simpanan, kawalan jauh
Kotak simpanan, aksesori
Bateri

Tali pengangkut boleh suai
Kawalan jauh

Pengecas bateri

Kabel CAN




KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Am

Bahagian ini menerangkan ciri-ciri keselamatan mesin,
tujuannya, dan bagaimana pemeriksaan dan
penyenggaraan yang perlu dibuat untuk memastikan ia
beroperasi dengan betul. Lihat bahagian “Apa dan di
mana?” untuk menentukan di mana kedudukan
kelengkapan di mesin anda.

AMARAN! Jangan gunakan mesin yang
kelengkapan keselamatannya telah
rosak! Peralatan keselamatan haruslah
diperiksa dan dijaga. Rujuk arahan di
bawah tajuk Memeriksa, menjaga dan
menyelenggara peralatan keselamatan
mesin. Jika mesin anda tidak mematuhi
semua senarai semak, hantarkan ke
bengkel servis untuk dibaiki.

A

Penghadang bilah

Penghadang bilah mesti digunakan semasa menggergaji.
Pastikan penghadang bilah berfungsi dan bahagian
luarnya boleh dikunci pada tempatnya. Pastikan juga
penghadang bilah panduan diselaraskan dengan betul
dan mekanisme pengunci dalam penghadang bilah
panduan bagi gergaji berfungsi (rujuk bahagian
menyelaraskan penghadang bilah panduan). Pastikan
bilah tidak menyentuh penghadang tetapi berada di
tengah penghadang bilah.

Penguci penghadang bilah

Pastikan skru untuk penghadang bilah panduan diskru
apabila penghadang bilah dipasangkan.

!
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Sesendal hujung rel

Pastikan sesendal hujung dilekapkan pada bahagian
hujung rel supaya gergaji tidak terkeluar daripada rel.

Pek kuasa

Pastikan anda memeriksa peralatan keselamatan pada
unit kuasa yang dibekalkan. Rujuk panduan unit kuasa.

Pelekap dinding

Letakkan pelekap dinding kira-kira 1/4 daripada hujung
rel. Sekurang-kurangnya dua pelekap dinding mesti
digunakan semasa menggergaiji. Jika lebih banyak rel
disambungkan bersama-sama, satu pelekap dinding
diperlukan bagi setiap bahagian rel.

——————————————

=4
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Trek

Pastikan sambungan rel dipasang dengan betul dan bolt
sipi adalah ketat.

Kawalan jauh

Butang Henti mematikan alat kawalan jauh dan
memberhentikan unit gergaiji.
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PENGENDALIAN

Peralatan perlindungan
Am

Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat meminta
bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi
yang diluluskan apabilamenggunakan mesin.
Kelengkapan pelindung peribadi tidak boleh mencegah
kecederaan tetapi boleh mengurangkan kadar
kecederaan. Dapatkan nasihat daripada pengedar anda
untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

Langkah-langkah keselamatan
am

AMARAN! Baca semua amaran
keselamatan dan semua arahan.
Kegagalan mematuhi semua amaran dan
arahan mungkin menyebabkan kejutan
elektrik, kebakaran dan/atau kecederaan
serius.

A

AMARAN! Penggunaan produk seperti
pemotong, pengisar, penggerudi,
bahawa pasir dan bahan boleh
menghasilkan debu dan wap yang
mungkin mengandungi bahan kimia yang
berbahaya. Periksa sifat bahan yang
ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

A

Terdedah kepada bunyi bising untuk
tempoh yang lama boleh menyebabkan
kecacatan pendengaran kekal. Oleh itu,
sentiasa gunakan pelindungan
pendengaran yang diluluskan.
Dengarkan isyarat atau jeritan amaran
apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Sentiasa terdapat risiko kecederaan
remukan apabila bekerja dengan produk
yang mengandungi bahagian yang
bergerak. Pakai sarung tangan
perlindungan untuk mengelakkan
kecederaan badan.

Sentiasa memakai:

» Topi keledar yang diluluskan
* Pelindung telinga

* Pelindung mata atau visor

« Topeng pernafasan

+ Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

+ Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.

+ Butdengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.

Berhati-hati kerana pakaian, rambut yang panjang dan barang
kemas boleh terperangkap di dalam bahagian yang bergerak.
Pakai pelindung rambut untuk melindungi rambut panjang.

Peralatan perlindungan yang lain

Bahagian ini menerangkan arahan keselamatan asas
untuk menggunakan mesin. Maklumat ini bukanlah
pengganti kepada kemahiran dan pengalaman
profesional. Jika anda terperangkap dalam situasi yang
anda rasa tidak selamat, berhenti dan dapatkan nasihat
pakar. Hubungi pengedar anda, ejen servis atau
pengguna yang berpengalaman. Jangan cuba mana-
mana tugas yang anda tidak yakin!

« Silabaca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.

* Mesin ini hanya untuk kegunaan dengan produk
Husqvarna unit kuasa PP 220. Baca buku panduan
yang dibekalkan dengan pek kuasa dengan teliti
sebelum mula menggunakan mesin. Penggunaan
lain adalah dilarang.

* Mesin ini boleh menyebabkan kecederaan teruk.
Baca arahan keselamatan dengan teliti. Belajar cara
menggunakan mesin ini.

* Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
menggergaji konkrit, bata dan bahan-bahan batu
yang berlainan. Semua penggunaan lain adalah tidak
wajar.

+ Sila ingati bahawa pengendali bertanggungjawab
atas kemalangan atau bahaya yang berlaku kepada
orang lain atau harta mereka.

« Semua pengendali akan dilatih tentang penggunaan
mesin. Pemilik bertanggungjawab dalam memastikan
pengendali menerima latihan.

« Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.

AMARAN! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan
peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

A

+ Alatan memadam kebakaran

» Sentiasa mempunyai peti pertolongan cemas
berdekatan tempat anda bekerja.
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AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

A

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.
Jangan sekali-kali membenarkan orang
lain menggunakan mesin tanpa terlebih
dahulu memastikan bahawa mereka
telah memahami kandungan manual
operator.

Jangan gunakan mesin jika anda letih,
mabuk atau setelah mengambil ubat
yang boleh menjejas penglihatan,
telahan dan koordinasi pergerakan anda.
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AMARAN! Pengubahsuaian tanpa
kebenaran dan/atau aksesori boleh
mengakibatkan kecederaan atau maut.

Jangan sekali-kali mengubah suai mesin
ini sehingga ia tidak lagi mengikut
rekaan asal, dan jangan
menggunakannya apabila ia kelihatan
seperti telah diubah suai oleh orang lain.

Jangan gunakan mesin, bateri atau
pengecas bateri yang cacat. Jalankan
pemeriksaan, penyelenggaraan dan
arahan servis yang diterangkan dalam
buku panduan ini. Sesetengah
penyelenggaraan dan langkah-langkah
servis mesti dijalankan oleh pakar yang
terlatih dan layak. Rujuk arahan di bawah
tajuk Penyelenggaraan. Hanya gunakan
alat ganti tulen.

Keselamatan elektrik

AMARAN! Risiko untuk mendapat
kejutan elektrik daripada mesin yang

dihidupkan akan sentiasa wujud.
Elakkan keadaan cuaca yang tidak baik
dan daripada menyentuh konduktor kilat
dan objek logam. Ikut arahan dalam
manual Pengendali untuk mengelakkan
kerosakan.

Keselamatan tempat kerja

Jangan gunakan mesin sebelum membaca dan
memahami kandungan Buku Panduan Pengendali ini.

Keselamatan tempat kerja

« Sentiasa periksa belakang dinding tempat bilah
gergaji keluar apabila memotong. Lindungi dan
kepung kawasan tersebut dan pastikan bahawa tiada
sesiapa boleh tercedera atau bahan menjadi rosak.

» Sentiasa periksa dan tandakan laluan paip gas.
Memotong dekat dengan paip gas lazimnya
membawa bahaya. Pastikan percikan tidak berlaku
semasa pemotongan untuk mengelakkan risiko
letupan. Sentiasa tumpukan perhatian dan fokus
kepada kerja. Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri malah kematian.

« Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik
disalurkan di tempat kerja atau di dalam bahan yang
akan dipotong.

« Periksa bahawa kabel elektrik di dalam kawasan kerja
itu tidak hidup.

« Pastikan tiada sesiapa atau binatang menghampiri
jarak 4 m (15 kaki) semasa mesin digunakan.

« Jangan gunakan mesin dalam cuaca buruk, seperti
kabus tebal, hujan, angin kencang, suhu sejuk, dll.
Bekerja dalam keadaan cuaca buruk adalah
memenatkan dan boleh membawa kepada keadaan
yang berbahaya, contohnya permukaan yang licin.

« Pastikan bahawa kawasan kerja cukup terang untuk
mewujudkan persekitaran kerja yang selamat.

« Sentiasa pastikan anda mempunyai kedudukan kerja
yang selamat dan stabil.

Jangan membawa mesin dengan memegang kabel
dan jangan mencabut palam dengan menarik kabel.

Jauhkan kabel daripada air, minyak, dan bucu tajam.
Pastikan kabel tidak tersepit di pintu, pagar dan
sebagainya. Hal ini boleh menyebabkan objek
tersebut menjadi objek hidup.

Pastikan kabel tidak rosak dan berada dalam
keadaan baik. Gunakan kabel untuk kegunaan luar.

Jangan guna mesin jika kabel rosak. Hantarkan ke
bengkel servis yang sah untuk dibaiki.

Mesin mesti disambungkan pada soket outlet yang
dibumikan.

Pastikan voltan sesalur sesuai dengan voltan yang
dinyatakan pada plat kadar pada mesin.

Elakkan badan daripada terkena permukaan yang
telah dibumikan, seperti paip, radiator dan peti
sejuk. Risiko terkena kejutan elektrik akan meningkat
sekiranya tubuh anda telah dibumikan.

Keselamatan peribadi

Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.

Jangan sekali-kali menggergaji dengan cara yang
menyebabkan anda tidak dapat mencapai butang
henti kecemasan pada alat kawalan jauh atau pada
pek kuasa. Rujuk panduan pek kuasa.

Pastikan bahawa sentiasa terdapat seorang lagi yang
berdekatan apabila anda menggunakan mesin
supaya anda dapat meminta bantuan jika
kemalangan berlaku.

Orang yang perlu berada dekat dengan mesin mesti
memakai pakaian pelindung, termasuklah pelindung
telinga kerana tahap bunyi apabila pemotongan
dilakukan adalah melebihi 85 db(A).

Perhatikan dengan waspada apabila mengangkat.
Anda sedang mengendalikan bahagian berat yang
bermakna wujud risiko kecederaan jepitan atau
kecederaan lain.

Orang dan haiwan boleh mengalih perhatian anda
dan menyebabkan anda hilang kawalan terhadap
mesin tersebut. Jadi, pastikan anda sentiasa
menumpukan perhatian terhadap kerja anda.

Berhati-hati kerana pakaian, rambut yang panjang
dan barang kemas boleh terperangkap di dalam
bahagian yang bergerak.
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Penggunaan dan penjagaan

« Pastikan penghadang bilah tidak rosak dan dipasang
dengan betul.

» Jangan gunakan bilah selain daripada bilah asli yang
direka untuk mesin. Semak dengan pengedar
Husgvarna anda untuk mendapatkan bilah yang
paling sesuai bagi kegunaan anda.

» Jangan gunakan bilah yang rosak atau haus.

» Jangan lekapkan atau tanggalkan bilah atau
penghadang bilah sebelum mencabut kabel kuasa
yang menjalankan unit gergaji.

« Jangan cabut kabel kuasa tanpa mematikan pek
kuasa terlebih dahulu dan menunggu enjin berhenti
sepenuhnya.

» Jangan sekali-kali memotong tanpa menggunakan
penghadang bi

+ Pastikan bilah tidak bersentuhan dengan apa-apa
sahaja apabila mesin dihidupkan.

» Pastikan anda berada pada jarak yang selamat
daripada bilah semasa enjin hidup.

* Penyejukan air mesti sentiasa digunakan. Ini
menyejukkan bilah, memanjangkan hayatnya dan
mengelakkan pengumpulan habuk.

+ Pastikan semua gandingan, sambungan dan kabel
berada dalam keadaan baik dan bebas kotoran.

+ Tandakan dengan jelas semua potongan yang akan
dibuat sebelum anda mula menggergaiji, rancanglah
perkara ini supaya ia dapat dijalankan tanpa
membahayakan orang atau mesin.

» Pastikan blok konkrit diikat atau ditambat dengan
kemas sebelum memotong. Bahan potongan yang
berat boleh menyebabkan kerosakan teruk kepada
mesin dan kecederaan teruk kepada diri jika bahan
tersebut tidak dapat digerakkan dalam keadaan yang
terkawal.

« Jangan menggergaji apabila terdapat risiko blok jatuh
ke atas bilah. Blok yang jatuh ke atas bilah yang
berputar boleh menyebabkan kerosakan kepada
mesin dan juga kecederaan kepada diri. Gunakan baji
dan sebagainya untuk menghalang blok jatuh semasa
menggergaji.

+ Jangan memaksa alat tersebut. Gunakan alat
yang betul untuk aplikasi anda. Alat yang betul
akan berfungsi dengan baik dan selamat pada kadar
ia direka.
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Pengangkutan dan penyimpanan

» Keseluruhan sistem dibekalkan pada troli pengangkut
yang kompak dan efisien. Troli pengangkut direka
supaya semua bahagian boleh dialih keluar setiap
satunya dan dilekapkan di atas troli. Jika troli
pengangkut boleh dipandu terus ke tempat kerja, unit
kuasa boleh ditinggalkan di atas troli untuk
perlindungan.

« Sentiasa matikan pek kuasa dan cabut kabel elektrik
sebelum menggerakkan peralatan.

« Tanggalkan bilah dan penghadang bilah sebelum
mengangkut dan menyimpan.

« Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci
supaya ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan
orang yang tidak dibenarkan.

« Jika terdapat risiko untuk beku, air penyejuk mesti
dikeringkan daripada mesin.

« Pemegang troli pengangkut boleh digunakan sebagai
pelongsor semasa mengangkatnya ke atas dasar
trak, dll, dengan meletakkan pemegang ke dasar trak
dan kemudian menolak troli ke dalamnya.

Sebelum menggergaji

Berhubung dengan pengurus tapak untuk menyemak
kerja yang terlibat dan menguruskan kerja penggergajian.
Periksa sama ada memotong penjuru dengan lebih
adalah dibenarkan.

Pastikan tiada gas, elektrik atau saluran paip dalam
kawasan penggergajian.

Jika terdapat risiko kewujudan bahan-bahan di atas,
kawasan tersebut perlu dikesan bagi setiap potongan
untuk memastikan tiada saliran yang rosak.

Pastikan dengan pengurus tapak juga bahawa tiada kerja
dijalankan bersebelahan kawasan yang akan dipotong.
Lindungi dan kepung kawasan penggergajian dengan
jarak selamat sekurang-kurangnya 4 m dan pastikan
bahawa tiada sesiapa boleh tercedera atau bahan
menjadi rosak semasa menggergaji.

Pastikan blok yang telah digergaji boleh diuruskan
dengan mudah; bahagikannya kepada bahagian yang
lebih kecil supaya lebih mudah dibawa pergi.

Periksa lokasi bekalan elektrik dan air yang bersesuaian
sebelum memulakan kerja. Pasang lampu bekerja jika
perlu.

Pastikan kawasan bekerja bersih dan tersusun supaya
kerja dapat dilakukan dengan cara yang selamat dan
penyemburan air dapat dilakukan.

Bilah

Jika anda menukar bilah gergaji untuk memotong dengan
lebih dalam bagi potongan yang sama, pastikan
ketebalan bilah sepadan dengan kelebaran alur.
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Teknik kerja asas

Pergerakan gergaiji dinding dikawal oleh alat kawalan jauh.

« Arah putaran bilah boleh dipilih oleh pengendali. Hal
ini bermaksud bahawa semburan air boleh diarahkan
seperti yang diingini tanpa mengira arah gergaji
berpusing pada rel. Pastikan anda menggunakan
jumlah air penyejuk yang betul bagi sistem dan bilah.
Air penyejuk bagi bilah akan menyejukkan bahagian
dan meredamkan habuk yang terhasil apabila
menggergaji. Aliran air boleh diselaraskan
menggunakan paip air.

« Sentiasa mulakan pemotongan dengan memotong
potongan panduan sedalam 2-4 cm (0.8'-1.6").
Potongan ini perlu dipotong dengan kelajuan yang
lebih perlahan berbanding kelajuan maksimum untuk
memastikan potongan yang lurus.

—
2-4 cm
0,1-0,16"

« Potongan seterusnya boleh dibuat dengan lebih
dalam, kira-kira 4-7 cm (1.6'-2.8"). Kedalaman mesti
diputuskan dari mula bagi setiap kes bergantung
kepada faktor seperti kekerasan konkrit, jumlah dan
lokasi tetulang, dll.

« Apabila membuat potongan tersebut, kelajuan
suapan memanjang perlu ditetapkan kepada kelajuan
maksimum untuk prestasi pemotongan optimum.
Kelajuan suapan akan dikawal secara automatik oleh
sebuah pemproses yang sentiasa menyelaraskan
kelajuan untuk mengekalkan kesan pemotongan
optimum.

| 47 cm

| 0,16-0,3"

« Jika mesin berjalan pada operasi fasa tunggal, output
yang tersedia akan dikurangkan dan kedalaman
potongan mesti dikurangkan berbanding operasi tiga
fasa. Peraturan lazim adalah dengan mengurangkan
separuh kedalaman pemotongan.

+ Masa dapat dijimatkan dengan melakukan
pemotongan yang tidak begitu dalam beberapa kali
daripada mencuba membuat pemotongan yang lebih
dalam sekali gus. Pemotongan yang dangkal akan
menghasilkan sedikit kawasan pemotongan, oleh itu
tekanan yang lebih diletakkan kepada bahagian bilah
yang membantu bilah kekal tajam. Apabila memotong
batang penulangan secara memanjang, adalah
penting untuk memotong batang penulangan menurut
rajah untuk memastikan bilah kekal tajam.
Pemotongan perlulah sedangkal yang boleh. Anda
juga boleh mula memotong daripada hujung
potongan satu lagi disebabkan tidak semestinya
batang penulangan mengikut potongan tersebut
sehingga habis.
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» Dalam kes dinding lebih nipis daripada kedalaman
maksimum bilah, adalah lebih berbaloi untuk
menyuap bilah sedalam mungkin selepas bilah
melepasi dinding. Dengan cara ini, permukaan
potongan dikurangkan dan tekanan ke atas bahagian
bilah ditingkatkan. Adalah lebih berbaloi juga untuk
melakukan cara ini dalam kes pemotongan lebih tidak
dibenarkan disebabkan 'baji' yang tinggal selepas
menggergaji menjadi lebih kecil.

a = Jarak pemotongan lebih
b = Jarak pemotongan
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Penghadang bilah perlu sentiasa dilekapkan pada
gergaji semasa beroperasi. Jika penghadang bilah
terkena dinding, contohnya, semasa memotong lebih
ambang pintu, salah satu gabel penghadang bilah
boleh ditanggalkan buat sementara waktu.

Apabila pemotongan lebih tidak dibenarkan, anda
boleh menggunakan pemotong tangan selepas
melengkapkan pemotongan dinding, dan daripada
belakang blok konkrit, potong baki 'baji'. Pemotong
tangan K 6500 dan K 6500 RING boleh
disambungkan terus kepada alur keluar bahagian
bawah pada PP 220. Troli pengangkut juga
mempunyai tempat yang direka untuk pemotong
tangan.

Selepas pemotongan dilengkapkan, bilah gergaji
diangkat keluar daripada alur pemotongan, kemudian
putaran bilah dan aliran air dimatikan. Perhatian!
Jangan benarkan bilah berputar tanpa tekanan dalam
alur potongan untuk jangka masa yang lama, kerana
bilah akan cepat tumpul.

Memotong blok

Sebelum menggergaji, penilaian harus dibuat
terhadap saiz blok yang boleh diuruskan dengan
mengambil kira faktor keselamatan, keupayaan
mengangkat dan mengalih keluar. Sebagai contoh,
semasa memotong ambang pintu, lebih mudah untuk
membahagikannya kepada 4 blok.

Rel adalah simetri, hal ini bermaksud anda boleh
memotong pada kedua-dua bahagian rel tanpa
menggerakkan rel atau pelekap dinding. Kadang-kala
hal ini dapat dilakukan apabila membahagikan blok
yang lebih besar kepada bahagian yang lebih kecil.

Pelekap dinding terpasang di dinding dengan bolt
pengembang. Lubang untuk bolt ini perlu diletakkan
kira-kira 150 mm (5.9 inci) daripada alur potongan.
Pada penjuru, lubang yang sama boleh digunakan
untuk potongan menegak dan juga melintang (rujuk
rajah). Pelekap dinding tidak boleh dilekapkan pada
bahagian yang akan dipotong.
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Lubang yang digerudi adalah untuk bolt pengembang
M10 menurut cadangan pengeluar.

Semasa memotong blok segi empat di dinding,
potongan melintang bahagian bawah dilakukan
dahulu. Selepas itu, potongan melintang bahagian
atas dilakukan. Kemudian, kedua-dua potongan
menegak dilakukan. Perhatian! Jika potongan
melintang bahagian bawah dipotong akhir sekali, blok
yang dipotong akan jatuh ke atas bilah dan menyepit
bilah.

Rajah di bawah menunjukkan prosedur bekerja yang
sesuai semasa memotong sebuah bahagian kepada
3 bahagian.

1 1
1 1
[ R

e Dem e

Masukkan baji selepas setiap potongan, dua pada
bahagian gergaji dan satu di bahagian belakang
untuk mengukuhkan blok sepanjang masa.

Apabila potongan terakhir dilakukan, rel mesti
dilekapkan pada dinding yang stabil (bukan pada blok
yang telah dipotong). Gunakan baji plastik yang
disertakan.

Pastikan blok yang dipotong diikat dan ditambat
dengan kemas sebelum mula memotong. Blok yang
dipotong adalah amat berat dan boleh mencederakan
orang dan merosakkan mesin jika tidak diuruskan
dengan betul.



PEMASANGAN DAN PELARASAN

Pasang pelekap dinding

1 Bahagian penyangkut dinding yang paling hampir
kepada dinding mempunyai alur bagi bolt pengembang
dan juga timbang air untuk lekapan melintang
penyangkut tersebut.

2 Bahagian penyangkut dinding yang memegang rel
mempunyai timbang air untuk lekapan menegak.

3 Sesendal pengapit berspring. Sesendal pengapit
mengunci rel ke penyangkut dinding, yang
membenarkan rel ditutup kemas ke dalam penyangkut
dinding yang membantu lekapan.

4 Skru pengunci untuk mengetatkan sesendal pengapit.

5 Skru pengunci untuk pelarasan sudut. Kebiasaannya,
kedua-dua belah perlu diletakkan pada kedudukan
neutral yang meletakkan bilah pada sudut 90° kepada
permukaan konkrit yang akan dipotong. Walau
bagaimanapun, kedudukan boleh dilaraskan, sebagai
contoh, semasa memotong permukaan konkrit yang
tidak rata.

Pasangkan pelekap dinding seperti
yang ditunjukkan di bawah:

Penyangkut dinding boleh diletakkan menggunakan
pengapit dan sesendal pada mana-mana bahagian rel.
Tandakan mata memotong dan tandakan lubang bagi bolt
pengembang kira-kira 150 mm (5.9 inci) daripada garis

potongan.
150 mm dP

Penyangkut dinding perlu diletakkan dengan jarak kira-
kira 1/2 daripada panjang rel, dan jarak antara
penyangkut dinding dengan bahagian hujung rel perlulah
kira-kira 1/4 daripada panjang rel.

500 mm 1000 mm 500 mm
20" 40" 20"

*  Gerudi lubang untuk bolt pengembang menurut
arahan pengeluar. Pastikan anda menggunakan
elemen pelekap yang diselaraskan mengikut bahan
yang dipotong. Peralatan menggergaji disertakan
dengan bungkusan mengandungi sauh pengembang
M10x40 yang lubang perlu digerudi menggunakan
gerudi 12 mm. Ikuti arahan pada pembungkusan bolt
pengembang.

+ Gantungkan kedua-dua penyangkut dinding secara
longgar dalam bolt pengembang, peralatan tersebut
disertakan dengan bolt M10x35 dan satu sesendal
@10.5x22. Pastikan kepala bolt tidak melebihi atas
satah rel.

Jarak antara setiap penyangkut dinding dan garis potongan
perlulah berjarak 80 mm (3.15"). Jika mata memotong
adalah betul-betul menegak atau melintang dan
permukaan sokongan adalah rata, timbang air pada
penyangkut dinding boleh digunakan untuk meluruskan
kesemua ini pada tahap awal ini, selepas itu bolt
pengembang akan diketatkan kepada 40 Nm. Dalam kes
lain, lebih baik anda tidak mengetatkan bolt pengembang
sehingga rel telah dilekapkan kepada penyangkut dinding.

Untuk meningkatkan akses kepada skru pengunci untuk
pelarasan sudut (4) dan/atau skru pengunci untuk
sesendal pengapitan (5), pendakap dinding boleh
dicerminkan.

» Keluarkan skru (4) memegang bersama-sama kedua-
dua haf pendakap dinding (1) dan (2). Memisahkan
kedua-dua haf.

» Alihkan pin (3) dari satu sisi bahagian pendakap
dinding (2) kepada bahagian yang satu lagi.

» Tekan bersama-sama kedua-dua haf sekali lagi dan
muatkan semula skru (4) dari bahagian yang lain.
Dalam kedudukan normal, talian indeks pada
bahagian pendakap dinding (2) perlu diselaraskan
dengan talian 0 pada bahagian pendakap dinding (1).
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Sambungan rel

Rak gear

Prisma kemudi untuk roda pemandu kereta gergaji.
Penghubung sambat, rel

Permukaan pengapit untuk lekapan dinding.

Bolt ex-center

Sesendal hujung, rel

Lekapkan penghubung sambat pada hujung rel.
Letakkan bolt ex-center dalam lubang di bahagian
bawah rel. Pastikan tanda pada bolt berada pada
tengah-tengah simbol mangga terbuka. Bolt perlu
ditolak ke dalam sepenuhnya supaya kepalanya
terletak rata pada rel. Kunci bolt dengan memutarnya
pada arah jam ke arah simbol mangga berkunci.
Ketatkan kepada 40 Nm.

C O U~ WN =

» Lekapkan rel satu lagi pada penghubung sambat
yang sama supaya kedua-dua rel bertemu.
Kuncikannya dengan cara yang sama seperti bolt ex-
center yang satu lagi.

Gi@{}: @” <©"°

Terdapat sesendal hujung yang tertambat pada satu
hujung rel yang lengkap. Pada hujung satu lagi, sesendal
hujung yang longgar dilekapkan seperti dalam rajah.
Sesendal tersebut dikunci menggunakan bolt ex-center
dengan cara yang sama seperti penghubung sambat.
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Pasangkan rel.

« Pastikan bolt pengembang tidak melebihi permukaan
rel pada penyangkut dinding.

» Ketapkan rel pada kedua-dua penyangkut dinding.
Laraskan kedudukan rel secara memanjang,
kemudian ketatkan sesendal pengapit pada
penyangkut dinding kepada 40 Nm.

« Pastikan mata memotong berjarak 80 mm (3.15")
daripada penyangkut dinding. Pastikan bolt
pengembang diketatkan kepada 40 Nm.

« Laraskan sudut bilah seperti yang diperlukan pada
permukaan konkrit dengan melonggarkan skru
pengunci untuk pelarasan sudut dan mengubah sudut
kedua-dua belah penyangkut dinding berdasarkan
satu sama lain.

™
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Unit gergaji

10
11

12
13

Pemegang pengunci

Butang kunci Butang pada pemegang kunci mesti
ditekan untuk melepaskan pengancing keselamatan
untuk membuka pemegang kunci.

Roda pemandu Diketatkan pada rel menggunakan
pemegang kunci.

Mengawal.

Lengan pemotong Kedalaman potongan dikawal oleh
lengan berputar dengan alat kawalan jauh.

Sambungan bagi penghadang bilah.

Bebibir pemandu untuk penghadang bilah Boleh
diputar untuk memindahkan kedudukan.

Pendesak suapan Menggerakkan gergaji sepanjang
rel.

Pemegang
Alur pemandu untuk penghadang bilah

Sambungan keluar air. Disambungkan kepada
sambungan air bilah.

Sambungan elektrik dan sambungan kawalan
Input penyejukan air

14 Bebibir luar bilah
15 Bolt bilah

16 Bebibir dalam bilah. Apabila memotong selari, bilah
diskru dengan kemas kepada bebibir dalam bilah.

17 Bebenang skru untuk pemotongan selari, 6 batang.
18 Palam untuk bebenang, 6 biji.
19 Sambungan air untuk bilah.

Lekapkan gergaji kepada rel.

» Tekan butang kunci pada pemegang kunci dan putar
keluar pemegang daripada unit gergaji untuk
melepaskan roda pemandu daripada penyangkut
gergaiji di atas troli pengangkut.

+ Angkat unit gergaji ke atas rel dengan pemegang
kunci terbuka dan serongkan unit gergaji ke atas rel
supaya roda suapan terkunci kepada rak di rel.

» Kemudian kuncikan unit gergaji kepada rel dengan
memutar masuk pemegang ke arah unit gergaji
sehingga butang kunci pada pemegang timbul ke atas
dan roda pemandu sama rata dengan rel.

Jika unit gergaji dilekapkan pada rel yang dilekap
menegak, anda perlu bermula dengan mengunci
pemegang kunci bahagian atas disebabkan apabila
bahagian ini dikunci, berat gergaji akan dikurangkan dan
lebih mudah bagi anda untuk mengunci pemegang
bahagian bawah. Pastikan gergaiji tidak tersangkut antara
roda pemandu dengan rel, jika ya, laraskan roda
pemandu. Rujuk bahagian 'Melaraskan roda pemandu'.

IA

AMARAN! Pemotongan tanpa menambat
gergaji dengan kemas pada rel akan
boleh menyebabkan kecederaan maut.
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Pasangkan bilah

A

AMARAN! Jangan lekapkan atau
tanggalkan bilah atau penghadang bilah
sebelum mencabut kabel kuasa yang
menjalankan unit gergaji. Kecuaian
boleh menyebabkan kecederaan diri
yang serius malah kematian.

Bilah berlian Husqvarna disyorkan digunakan bersama-
sama WS 220. Bilah permulaan maksimum adalah 600
mm dan saiz maksimum bagi bilah untuk potongan yang
lebih dalam adalah 900 mm. Hubungi penjual Husgvarna
untuk cadangan berkenaan bilah bagi bahan-bahan
berlainan.

Longgarkan bolt bilah dan alih keluar bebibir luar
bilah.

Bersihkan permukaan pengapit pada bebibir luar dan
dalam bilah, kemudian periksa bebibir ini bebas
daripada gred.

Bersihkén dan periksa permukaan pengapit pada
bilah.

Bebibir dalam bilah mempunyai peruang tengah bagi
lubang tengah bilah 60 mm yang telah dilekap, jika
bilah dengan lubang tengah 1' digunakan, peruang 60
mm tersebut boleh dialih keluar.

25,4 mm 60 mm

Periksa arah putaran yang perlu dipilih berdasarkan
semburan air, bagi potongan menegak, adalah lebih
baik mengarahkan semburan air ke arah lantai.

Kemudian lekapkan bilah mengikut anak panah
putaran pada bilah. Jika bilah tidak mempunyai anak
panah putaran, berlian dalam segmen boleh diperiksa
disebabkan bahagian berlian yang terdedah harus
terletak dalam arah putaran bilah.
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Halakan bilah kepada panduan pusat dan
letakkannya di bebibir dalam bilah, pegang bilah pada
tempatnya dan kemudian lekapkan bebibir luar bilah
dengan bolt bilah dan ketatkan kepada 45 Nm.

Periksa sudut antara bilah dengan dinding dengan
menggunakan sesiku besar. Jika bilah tidak tegak
lurus dengan dinding, bilah boleh dilaraskan pada
penyangkut dinding dengan melonggarkan skru
pengunci untuk pelarasan sudut, kemudian
serongkan penyangkut dinding sehingga bilah berada
pada kedudukan tegak lurus.

Laraskan sudut bilah seperti yang diperlukan pada
permukaan konkrit dengan melonggarkan skru
pengunci untuk pelarasan sudut dan mengubah sudut
kedua-dua belah penyangkut dinding berdasarkan
satu sama lain.

AMARAN! Berhati-hati semasa
memasang bilah supaya bilah tidak
menjadi longgar semasa memotong.
Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri yang serius malah
kematian.
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Pasangkan penghadang bilah

I
I

I

Bahagian luar

Bahagian tengah

Tombol pengunci untuk penghadang bilah
Penghadang bilah panduan

a » O N =

Pemandu kunci penghadang bilah Menghalang
penghadang bilah panduan bagi penghadang bilah.

6 Sambungan penghadang bilah. Dilekapkan pada
sambungan bagi unit gergaji.

7 Pengguling pandu

8 Roda pengunci bagi bahagian luar
9 Paip pemandu

10 Pelongsor

11 Penghadang semburan

sebelum mencabut kabel kuasa yang

AMARAN! Jangan lekapkan atau
tanggalkan bilah atau penghadang bilah
menjalankan unit gergaji.

Penghadang bilah terdiri daripada tiga bahagian,
bahagian tengah yang dilekapkan pada unit gergaji dan
juga dua bahagian luar yang dilekapkan pada bahagian
tengah. Bahagian luar adalah sama sisi dan boleh
dipasangkan pada mana-mana sisi bahagian tengah.

« Tolak penghadang bilah panduan antara paip pada
penghadang bilah.

» Pastikan pengguling pandu pada penghadang bilah
panduan bergerak dengan mudah antara paip.

Jika penghadang bilah panduan tersangkut di antara
paip, pengguling pandu mesti dilaraskan. Rujuk
bahagian 'Melaraskan penghadang bilah panduan'.

Memasang penghadang bilah pada unit
gergaji

Pastikan penghadang bilah tidak rosak dan penghadang
bilah panduan dilekapkan dan berada pada tengah
penghadang bilah. Untuk membantu lekapan
penghadang bilah, bahagian luar boleh dialih keluar
daripada bahagian tengah.

» Pusingkan bebibir pemandu bagi penghadang bilah

pada unit gergaji ke atas supaya sambungan air
menunjuk keluar daripada lengan pangsi.
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» Arahkan pelongsor penghadang bilah ke atas trek
pemandu ke arah bebibir pemandu dan tolak
penghadang bilah kepada bilah.

» Muatkan penyangkut penghadang bilah kepada
sambungan unit gergaji dan skru roda pengunci
dengan ketat.

+ Pastikan bilah berada di tengah penghadang bilah
dan bilah tersebut bebas.
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« Jika bahagian luar telah dialih keluar semasa
pemasangan, bahagian luar ini boleh dilekapkan
dengan menyangkut cabang pada bahagian bawah
bahagian tengah dan melipat bahagian luar ke arah
bahagian tengah dan kemudian menguncinya dengan
roda pengunci.

« Sambungkan hos air antara sambungan bekalan air
keluar pada badan gergaji kepada sambungan air
pada bebibir pemandu.

Pemotongan selari

Untuk memotong selari pada permukaan tegak lurus,
anda boleh menyambungkan bilah dengan enam skru
berlekuk terus kepada bebibir dalam bilah. Langkah ini
harus dilakukan sebelum gergaiji dilekapkan ke atas rel
dan sebaik-baiknya dilakukan semasa gergaji dilekapkan
di atas troli pengangkut.
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Laraskan jarak penyangkut dinding ke arah mata
memotong kira-kira 85-90 mm daripada garis potongan
semasa pemasangan untuk pemotongan selari.
Penghadang bilah potongan selari yang khusus perlu
digunakan untuk pemotongan selari.

« Alih keluar bolt bilah dan bebibir luar bilah.

« Bersihkan permukaan pengapit pada bebibir dalam
bilah, kemudian periksa bebibir ini bebas daripada
gred.

* Alih keluar enam palam yang melindungi bebenang
skru daripada kotoran.

« Letakkan bilah di tengah bahu pemandu dan tekan ke
atas bebibir dalam.

« Skrukan enam palam tersebut termasuk skru
potongan selari (MF6S 8x12 10.9 FZB) dan
ketatkannya secara bersilang kepada 30 Nm.

« Pasangkan gergaji dengan bilah pada rel dan
kemudian laraskan kedudukan dan sudut rel mengikut

cara bilah bertemu permukaan setentang dengannya.

« Sebelum memulakan pemotongan, gergaji perlu
dihalakan ke sepanjang garisan potongan yang
dirancang untuk memeriksa jarak dan sudut bilah dan
juga memeriksa bahagian yang tidak rata pada
permukaan yang hendak dipotong.

« Lekapkan penghadang potongan selari dan pastikan
bilah bergerak dengan bebas dalam penghadang.

« Sambungkan hos air antara sambungan bekalan air
keluar pada badan gergaji kepada sambungan air
pada bebibir pemandu.

Sambungkan pek kuasa

PENTING! Mesin ini hanya untuk kegunaan dengan
produk Husqvarna unit kuasa PP 220. Penggunaan lain
adalah dilarang.

Baca buku panduan yang dibekalkan dengan pek kuasa
dengan teliti sebelum mula menggunakan mesin. Ikuti
arahan pada bab 'Sistem menu' dalam buku panduan PP
220.

Sambungkan hos air daripada unit kuasa kepada
sambungan bekalan air yang masuk pada unit
gergaiji.

Sambungkan kabel kuasa antara peranti sambungan
bahagian atas unit kuasa yang merupakan
penyambung kuasa bagi WS 220, dan sambungan
kuasa unit gergaji, kemudian sambungkan penutup
penghadang untuk mengelakkan kotoran memasuki
penutup.

Hidupkan unit kuasa dan hidupkan alat kawalan jauh.
Pastikan kawalan jauh berhubung dengan unit kuasa
melalui komunikasi radio atau kabel CAN. Ikuti arahan
dalam buku manual yang dibekalkan dengan pek
kuasa.
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Sebelum memulakan

+ Penting Baca bahagian 'Pengendalian’ dalam buku
panduan ini.

« Baca buku panduan yang dibekalkan dengan pek
kuasa dengan teliti sebelum mula menggunakan
mesin.

* Kepung kawasan yang akan dipotong supaya orang
yang tidak dibenarkan tidak tercedera atau
mengganggu operator.

» Pastikan bilah dan penghadang bilah tidak rekah atau
rosak. Gantikan bilah atau penghadang bilah jika ia
telah didedahkan kepada hentakan atau telah rekah.

+ Jika pemotongan dimulakan dengan kedudukan
berbeza daripada lokasi unit gergaji, gerakkan unit
gergaji ke kedudukan mula.

« Pastikan sistem penggergajian dilekap dengan betul
dan penyangkut dinding, rel, bolt bilah dan roda
pengunci diketatkan dengan kemas dan terdapat
sesendal hujung diletakkan pada hujung rel.

Kawalan jauh

Unit gergaji dikawal oleh alat kawalan jauh yang

dilengkapkan dengan komunikasi radio bagi unit kuasa

dan oleh itu, boleh digunakan tanpa kabel untuk

pergerakan dan pemantauan yang optimum semasa

proses penggergajian.

* Matikan alat kawalan jauh dengan menekan butang
"HIDUP/MATI".

+ Suapan memanjang, dail akan memandu pergerakan
unit gergaji sepanjang rel.

* Lengan suapan, dail akan memandu pergerakan
lengan pangsi untuk menukar kedalaman potongan.
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« Putaran bilah, mengawal kelajuan bilah. Butang anak
panah ke belakang, digunakan sebagai arahan ganda
apabila memulakan putaran bilah. Mulakan putaran
bilah dengan menekan butang 'belakang' semasa
memusing kawalan putaran mengikut arah jam.
Kelajuan putaran dikawal oleh dail.

« Untuk mematikan putaran bilah, pusing kawalan
putaran bilah melawan arah jam kepada kedudukan
kosong.

Rujuk buku panduan untuk PP 220 bagi fungsi dan
tetapan lain alat kawalan jauh.

Menghidupkan

« Hidupkan pek kuasa dengan menyambungkannya
kepada sumber kuasa dan memastikan RCD dan
butang henti kecemasan diaktifkan.

* Hidupkan alat kawalan jauh dengan menekan butang
"HIDUP/MATI".
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Pilih arah putaran yang diperlukan. Arah putaran
hanya boleh diubah semasa bilah tidak bergerak.
(PILIHAN PANDUAN>TETAPKAN ARAH PUTARAN)

>>DRIVE CHOICES aal. MEN 20DEC  20:55

L 147 SET GEAR ‘
Y
{:} SET DRIVE MODE
B
L @ SET ROT. DIR.
[STANDARD]

SET FUSE
(03 |

(a) = Standard (b) = ke belakang

Fahamkan suapan memanjang dan suapan ke dalam
unit gergaji dengan mencuba-cuba fungsi ini dahulu,
dan pastikan bilah tidak disuapkan kepada bahan dan
unit gergaji tidak dihidupkan di sesendal hujung jika
tidak perlu.

Hidupkan gergaji kepada kedudukan mula dan
pastikan bilah tidak menyentuh bahan.

Mula alirkan air penyejuk melalui sistem, kawal aliran
dengan spigot aliran air.

Putaran bilah mesti dimulakan menggunakan arahan
ganda. Langkah ini dilakukan dengan menekan
butang anak panah belakang dan dengan serentak
memusing dail bagi putaran bilah ke kelajuan yang
diingini. Arahan ganda adalah untuk menghalang
putaran bilah dimulakan tanpa sengaja. Apabila
putaran bilah bermula, output kuasa enjin bilah
ditunjukkan pada paparan di alat kawalan jauh.

Mulakan dengan menyuap bilah kira-kira 2-4 cm
menggunakan pengawal atur bagi suapan dalam.

Selepas itu, mulakan suapan memanjang dengan
memusing dail ke arah yang diingini sehingga output
kuasa bagi enijin bilah adalah kira-kira 60-65%. Sebab
untuk tidak memotong potongan panduan dengan
output kuasa yang lebih tinggi adalah untuk
memastikan potongan panduan adalah lurus.
Elakkan daripada memotong batang penulangan
semasa melakukan potongan panduan.

Selepas melakukan potongan panduan, potongan
yang seterusnya boleh dipotong dengan lebih dalam.
Kedalamannya ditentukan oleh bahan dan pilihan
bilah, tetapi kebiasaannya, kedalamannya perlu
berada antara 4-7 cm (1.6'-2.8").

Potongan ini perlu dilakukan pada kelajuan suapan
maksimum untuk menggunakan keupayaan gergaji
secara optimum. Jika output kuasa enijin bilah
mencapai 100%, gergaji secara automatik akan
mengawal kelajuan menjadi lebih perlahan untuk
tidak meletakkan beban lebih kepada fius yang
tersambung. Dalam hal ini, pengawal atur akan
mengekalkan output kuasa pada 100%. Jika output
kuasa tidak mencapai 100% pada potongan yang
berikutnya, kedalaman potongan boleh ditambah
secara berhati-hati.

Jika mesin berjalan pada operasi fasa tunggal, output
yang tersedia akan dikurangkan dan kedalaman
potongan mesti dikurangkan berbanding operasi tiga
fasa. Peraturan lazim adalah dengan mengurangkan
separuh kedalaman pemotongan.

Selalunya, masa akan dijimatkan jika potongan yang
dangkal dilakukan pada kelajuan yang lebih tinggi
berbanding melakukan potongan yang dalam pada
kelajuan yang rendah. Pemotongan yang lebih
dangkal dalam akan menghasilkan sedikit kawasan
pemotongan, oleh itu tekanan yang lebih diletakkan
kepada bahagian bilah yang membantu bilah kekal
tajam dan memastikan pemotongan yang lebih
efisien.
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» Apabila bilah telah memotong habis bahan tersebut,
adalah berbaloi jika anda menyuap bilah kepada
kedalaman maksimum gergaji disebabkan hal ini
akan mengurangkan permukaan potongan dan
menambahkan tekanan pada bahagian yang akan
menyebabkan pemotongan lebih efisien. Satu lagi
faedah menyuap kepada kedalaman maksimum
adalah, potongan lebih akan dipendekkan.

(a) = Jarak potongan lebih (b) = Permukaan potongan
L |
gl

» Penghadang bilah perlu sentiasa dilekapkan pada
gergaji semasa beroperasi. Jika penghadang bilah
terkena dinding, contohnya, semasa memotong lebih
ambang pintu, salah satu gabel penghadang bilah
boleh ditanggalkan buat sementara waktu.

Mematikan

+ Selepas pemotongan selesai, bilah diangkat keluar
daripada dinding sambil berputar sehingga lengan
pangsi keluar daripada dinding.

» Matikan putaran bilah dan aliran air.

» Pindahkan gergaji kepada kedudukan yang sesuai
untuk penanggalan.

» Matikan unit kuasa dengan menekan butang henti
kecemasan pada unit kuasa.

« Pastikan blok yang dipotong diletakkan baji dengan
kemas untuk mengelakkannya terjatuh semasa
penceraian.

« Jika pemotongan selanjutnya akan dilakukan,
peralatan harus dipindahkan ke potongan yang
seterusnya. Sebelum memindahkan gergaji, kabel
kuasa perlu ditanggalkan daripada unit gergaji.
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Penanggalan dan pembersihan

PENTING! Jangan gunakan pembersih tekanan tinggi
untuk membersihkan gergaji.

« Apabila pemotongan selesai, peralatan perlu
dibersihkan dan dipasang semula pada troli
pengangkut.

* Buang sambungan kabel kuasa antara unit gergaji
dengan unit kuasa, pasangkan penutup penghadang
pada penyambung palam. Sangkutkan kabel kuasa
pada tempat yang khas di troli pengangkut.

« Buang sambungan hos air daripada unit gergaji dan
sangkutkannya pada tempat yang khas di troli
pengangkut.

« Bersihkan peralatan menggunakan hos air, berus dan
kain buruk. PERINGATAN! Jangan gunakan
pembersih tekanan tinggi atau peralatan membasuh
menggunakan stim. Selepas membasuh, bahagian
yang boleh digerakkan perlu dikeringkan dan digris
dengan semburan minyak untuk mengelakkan karat.

» Tanggalkan penghadang bilah, bersihkan
penghadang bilah luar dan dalam dengan teliti untuk
mengelakkan kotoran daripada kering di dalam
penghadang. Sangkutkan penghadang pada tempat
yang khas di troli pengangkut. Alih keluar
penghadang bilah panduan dan letakkannya di
tempat yang ditetapkan dalam kotak aksesori.

« Tanggalkan bilah, gantungkannya pada tempat yang
khas di troli pengangkut dan tambat dengan kemas
menggunakan bebibir luar bilah dan bolt bilah.

« Tanggalkan unit gergaji daripada rel dengan menekan
butang pengunci dan melipat keluar pemegang
pengunci. Bawa unit gergaji ke tempat yang khas di
troli pengangkut dan tambat dengan pemegang
pengunci.

« Tanggalkan rel dengan melepaskan bolt kereta
sesendal pengapit pada penyangkut dinding dan
mengangkat rel keluar daripada penyangkut.
Kemudian asingkan rel dengan mengeluarkan satu
daripada bolt ex-center di tengah-tengah rel.
Letakkan kedua-dua unit rel pada tempat yang khas di
troli pengangkut dengan sesendal hujung menghala
ke bawah. Tanggalkan penyangkut dinding
letakkannya di tempat yang ditetapkan dalam kotak
aksesori.
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Servis

PENTING! Semua jenis pembaikan hanya boleh
dilakukan oleh tukang yang dibenarkan. Ini supaya
operator tidak terdedah kepada risiko yang besar.

Selepas pengendalian selama 100 jam, mesej 'Masa
untuk servis' akan terpapar. Keseluruhan peralatan akan
dibawa ke pengedar Husqvarna yang sah untuk diservis.

Penyenggaraan

PENTING! Pemeriksaan dan/atau penyelenggaraan
perlu dijalankan dengan motor dimatikan dan plag
dicabut.

Penyenggaraan harian

1 Pastikan semua gandingan, sambungan dan kabel
berada dalam keadaan baik dan bebas kotoran.
Gunakan berus atau kain dan lap sehingga bersih,
lincirkan pin sentuh dengan penyembur pelincir dan
pembersih. Lincirkan juga lengan gandingan air.

2 Bersihkan dan lincirkan bahagian dan spring mesin
yang boleh bergerak, seperti fungsi pengunci
pemegang dan mekanisme spring penghadang bilah
panduan. Semburkan dengan semburan pembersih
dan pelincir.

3 Pastikan bilah dan penghadang bilah tidak rosak dan
merekah atau cacat dalam apa-apa cara. Gantikan
penghadang bilah dan/atau bilah jika bahagian ini
terdedah kepada penggunaan yang tidak normal.
Periksa juga roda penghadang bilah panduan
berputar tanpa tersekat-sekat, dan pemandu disusun
dengan betul bersama-sama penghadang bilah dan
gergaji. Rujuk bahagian 'pemasangan dan tetapan
semasa melaras'.

4 Pastikan hos dan kabel berada dalam keadaan baik.

5 Bersihkan bahagian luar karburetor. Jangan gunakan
pembersih tekanan tinggi untuk membersihkan
gergaji.

Melaraskan ronda pandu

Bagi memastikan gergaiji berjalan dengan stabil dan
memotong dengan lurus, empat roda pandu mesti berada
pada rel dan tidak tersangkut-sangkut.

Roda pandu perlu dilaraskan pada sisi yang ditunjukkan
dalam rajah, sisi yang bertentangan adalah kedudukan
yang tetap yang hanya perlu dilaraskan semasa
penyelenggaraan di bengkel servis Husqvarna yang sah.

Jika gergaiji tersangkut-sangkut, roda pandu mesti
dilaraskan seperti berikut:
» Gunakan spanar 13 mm untuk melonggarkan nat (A).

» Skrukan skru henti (B) dengan kekunci Allen 4 mm
sehingga roda pandu berada pada rel dan tidak lagi
tersangkut-sangkut.

+ Pegang skru henti (B) pada kedudukan ini dengan
kekunci Allen sambil mengetatkan nat (A) untuk
mengunci skru henti.

Melaraskan penghadang bilah
panduan

Bagi memastikan pengguling pandu pada penghadang
bilah bergerak lancar tanpa tersangkut-sangkut,
pengguling pandu pada penghadang bilah panduan mesti
dilaraskan dengan betul. Jika bilah tidak berada pada
tengah penghadang bilah dan jika terdapat sekatan pada
pengguling pandu antara paip penghadang bilah,
pengguling pandu mesti dilaraskan seperti berikut:

» Masukkan penghadang bilah panduan antara paip
pada penghadang bilah.
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PENYENGGARAAN

» Longgarkan sedikit dua skru heks dengan kekunci
Allen 5 mm, tetapi jangan longgarkan terus skru
tersebut.

ﬁﬁ—%ra—‘ﬁ
HR A

» Kemudian, putarkan dua aci eksentrik yang
dilonggarkan oleh skru heks menggunakan spanar 22
mm sehingga dua aci ini berada dengan paip
bahagian atas penghadang bilah.

I 1
» Kemudian tahan aci eksentrik dengan spanar 22 mm
sambil mengetatkan skru heks untuk mengunci aci.
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WS 220

Berat

Unit gergaji, kg

Penghadang bilah 600 mm, kg

Penghadang bilah 900 mm, kg

Jumlah berat rel, kg

Saiz bilah

Saiz bilah - maks, mm/inci

Saiz bilah - min, mm/inci

Bilah permulaan - maks, mm/inci

Kedalaman potongan bilah 600 - maks, mm/inci
Kedalaman potongan bilah 900 - maks, mm/inci
Motor bagi pacuan bilah gergaiji

Output spindel - maks, kW

Rangkaian kuasa

Kelajuan output, rpm

Sistem/kawalan suapan

Tork pacuan bagi bilah gergaji - max, Nm
Suhu air penyejuk pada 3.5/min - maks, '/,C
Tekanan air penyejuk - maks, bar

Emisi bunyi (lihat Nota 1)

Tahap kuasa bunyi, diukur dalam dB(A)
Tahap kuasa bunyi, dijamin Ly dB(A)

Tahap bising (lihat Nota 2)

Paras tekanan bunyi di telinga operator, dB(A)

WS 220

19
9,5
14,0
11,0

900/36
500/10
600/19
245/9,6
395/15.5
Kitaran Tinggi PH
6

Pacuan gear
0-1150
Elektrik/auto
68

35

7

104
105

83

Peringatan 1: Emisi bunyi kepada persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (Lyya) menurut arahan EN 15027/A1.
Nota 2: Paras tekanan hingar menurut EN 15027/A1. Data yang dilaporkan untuk paras tekanan hingar mempunyai

penyebaran statistik tipikal (sisihan piawai) sebanyak 1.0 dB(A).

Kelajuan bilah yang disyorkan

terhadap bilah dan mencederakan diri sendiri.

c AMARAN! Memotong dengan putaran yang terlalu tinggi boleh menyebabkan kerosakan

600 mm (24”) 700 mm (28”) 800 mm (327) 900 mm (35”)

600 rpm

700 rpm

800 rpm

900 rpm

1000 rpm
1100 rpm
1150 rpm

Konkrit

Keras
Sederhana

Lembut

Bagi kelajuan bilah yang disyorkan, sila hubungi pengedar bilah.
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Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran
(Terpakai di Eropah sahaja)

Husqvarna AB, Huskvarna, Sweden, tel: +46-36-146500, mengakui di bawah tanggungjawab tunggal bahawa gergaji
dinding Husqvarna WS 220 HF dari tarikh 2013 nombor siri dan seterusnya (tahun dinyatakan dengan jelas pada plat
jenis, diikuti nombor siri), mematuhi keperluan ARAHAN MAJLIS:

« pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.

« pada 15 Disember 2004 "berhubung kesesuaian elektromagnetik” 2004/108/EEC.

« 12 Disember 2006 "berkenaan peralatan elektrik" 2006/95/EC.

« pada 8 Jun 2011 berkenaan 'sekatan penggunaan sesetengah bahan berbahaya' 2011/65/EU

Piawai-Piawai berikut telah digunakan: EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006, EN 55014-2/A1:2001, EN 61000-3-
11:2000, EN 15027/A1:2009.

Goteborg 3 Februari 2015

Wi

Helena Grubb

Naib Presiden, Kelengkapan Pembinaan Husqvarna AB Wakil sah untuk Husqvarna AB dan bertanggungjawab
terhadap dokumentasi teknikal.
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HUREREAE (A FIV) Cac chi dan ban dau
[Ei&i% AR Arahan asal
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