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HTC 270 EG Introduktion

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Introduktion

Generelt

HTC 270 EG er en slibemaskine, der kan anvendes til at slibe, grovhevle, sanere samt
polere gulve af beton, natursten, terrazzo og tre. Maskinens anvendelsesomrader
kommer an pa valget af vaerktej. Maskinen er kun beregnet til kantslibning.

Las omhyggeligt manualen igennem, sa du ved, hvordan du skal anvende og
vedligeholde maskinen, for du tager den i1 brug. Kontakt forhandleren for mere
information. Se afsnittet "Kontaktinformation" forrest i manualen.

Ansvar

Selv om der er gjort meget for, at informationerne i denne manual skal vere korrekte og
fuldsteendige, patager vi os ikke ansvar for eventuelle fejl eller manglende oplysninger.
HTC forbeholder sig ret til at @ndre beskrivelserne i denne manual uden forudgéende
varsel.

Denne manual er beskyttet af loven om ophavsret, og ingen dele af den ma kopieres
eller pd nogen made anvendes uden HTC's skriftlige godkendelse.

Manual

Denne manual omhandler, foruden de overordnede funktioner, ogsa
anvendelsesomrader samt vedligehold af slibemaskinen.

Sikkerhedsinstruktioner — symbolforklaring

For tydeligt at markere sarligt vigtige afsnit indeholder manualen en raekke symboler —
se nedenfor. For sa vidt muligt at undgé sével personskader som materielle skader er det
yderst vigtigt, at du omhyggeligt leeser og forstar teksten ud for disse symboler. Der
findes ogsd praktiske tips markeret med et symbol. Disse tips er til for at gare det
nemmere for dig at anvende maskinen, samt for at du kan fi sterst muligt udbytte af
den.

Folgende symboler anvendes i dokumentet for at angive, at l@seren ber vere serlig
opmarksom.

Advarsel!

Dette symbol betyder Advarsel! og indebzrer, at der er fare for personskader
eller materielle skader ved fejlagtig brug af maskinen eller tilherende udstyr.
Ser du dette symbol ud for en tekst, skal du laese teksten omhyggeligt og ikke
udfere handlinger, du er usikker pa. Dette er for din egen eller andre brugeres
sikkerhed samt for at undgé skader pa maskinen eller andet udstyr.
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Introduktion HTC 270 EG

1.4

1.5

0 BEMARK!

Dette symbol betyder Bemeerk! og indeberer, at der er fare for materielle
skader ved fejlagtig brug af maskinen eller tilherende udstyr. Ser du dette
symbol ud for en tekst, skal du lase teksten omhyggeligt og ikke udfere
handlinger, du er usikker pa. Dette er for at undgé skader pd maskinen eller
andet udstyr.

Tips!

Dette symbol betyder Tip! og betyder, at du kan fa tip og rdd om handlinger,
der gor det nemmere at anvende maskinen eller tilherende udstyr og mindsker
slid. Ser du dette symbol ud for en tekst, ber du lase teksten igennem for at
lette dit arbejde og forlenge maskinens levetid.

Transport

Serg altid for, at slibemaskinen er fast forankret til omgivelserne, og at slibehovedet er
senket ned mod underlaget.For at undgd, at maskinen kommer til skade ved forankring,
sorg da for, at der leegges en afstandsklods som statte, se Transport, side 29. Serg for,

at spendeband eller andet udstyr, som benyttes ved forankring under transport, spandes
ind over ikke bevagelige dele sdsom f.eks. slibemaskinens chassis.

Ved loft af slibemaskinen skal der benyttes laftestropper. Disse skal forankres godt i det
dertil beregnede loftegje, , pos. 2, Figur 3-1, side 9. Brug kun leftestropper, der er
godkendt til lofteudstyr.

Slibemaskinen ma ikke transporteres pa haldende underlag, f.eks. lastramper uden at
vare forankret 1 loftegjet, , pos. 2, Figur 3-1, side 9 med for eksempel et hejsevark.
Dette er en sikkerhedsforanstaltning 1 tilfeelde af, at slibemaskinen begynder at rulle
ukontrolleret. Serg ogsé for, at personer (herunder operateren) 1 omgivelserne befinder
sig 1 sikker afstand for at undgé personskade 1 tilfelde af at, at slibemaskinen begynder
at rulle ukontrolleret.

Ved leveringen

Ved levering medfelger folgende dele. Kontakt din forhandler, hvis der mangler noget.

* Slibemaskine
¢ Disk med manual
* Nogle til el-skab

*  Hammer til EZ-system

2.0



HTC 270 EG Introduktion

*  Handsker

e HTC-kasket

1.6 Udpakning af maskinen

Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem, for du
anvender maskinen.

* Kontrollér ngje, om indpakningen eller maskinen er beskadiget ved leveringen.
Hvis der er tegn pa skader, skal du kontakte din forhandler og anmelde skaden.
Anmeld ogsa ydre skader til transportfirmaet.

» Kontroller, at det leverede svarer til din ordre. Kontakt forhandleren, hvis du har
sporgsmal.

* Ved loft af slibemaskinen skal der benyttes laftestropper. Disse skal forankres
godt i det dertil beregnede loftegje, , pos. 2, Figur 3-1, side 9. Brug kun
loftestropper, der er godkendt til lofteudstyr.

1.7 Maskinmarkat

Maskinmerkatet indeholder nedenstdende oplysninger. Model- og serienummer skal
oplyses ved bestilling af reservedele til maskinen.
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Figur 1-1. Maskinmcerkat

Produktnummer
Produktveegt
Nominel effekt
Nominel spaending
Kabinet

Nominel stram
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Introduktion

HTC 270 EG

1.8

1.9

1.9.1

1.9.2

7. Frekvens

8. Maksimal haeldningsvinkel
9. Producent

10. Kode, der kan scannes 11.
Produktionsar

12. Model

13. Serienummer

Handtering og opbevaring

Maskinen skal opbevares 1 et tort og opvarmet rum, nédr den ikke anvendes. Maskinen
kan ellers tage skade grundet kondens og kulde.

Ved loft af slibemaskinen skal der benyttes loftestropper. Disse skal forankres godt i det
dertil beregnede lofteoje, , pos. 2, Figur 3-1, side 9. Brug kun leftestropper, der er
godkendt til lofteudstyr.

Vibrationer og stgj

Advarsel!
Brug altid herevaern, nir maskinen anvendes.

Hand- og armvibrationer

Hénd- og armvaegtet vibrationsniveau [m/s?] for HTC 270 EG er malt med udstyr
godkendt 1 henhold til ISO 5349-1:2001. Mélengjagtigheden for méleapparaturet er
angivet med +2 %.

Maskinen er testet 1 henhold til ISO 5349-2:2001 og ISO 20643:2005 for at identificere
de operationer, som bidrager til de mest hyppige vibrationseksponeringer. Ved
vibrationsniveauer > 2,5 m/s? ber eksponeringstiden begrenses i henhold til
nedenstaende tabel. Ved vibrationsniveauer > 5 m/s? skal arbejdsgiveren tage
ojeblikkelige tiltag, séledes at eksponeringstiden ikke overskrider den tid, der er angivet
1 nedenstaende tabel.

Identificerede arbejdsforhold Malte vaerdier Tilladt daglig eksponering (antal
[m/s?] timer)

Slibning/polering 3,92 13

Floorprep (T-rex) 3,75 14,2

Lydeffektniveau

Maskinen er testet for stgj i overensstemmelse med ISO 3741 . For information om
lydeffektniveau, se tabellen i kapitel Tekniske data, side 39.
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HTC 270 EG Sikkerhed

2.1

2.2

Sikkerhed

Generelt

Dette kapitel indeholder alle advarsler og vigtige bemarkninger i forbindelse med HTC
270 EG.

Advarsler

Advarsel!
Maskinen ma kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlaest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omréder uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid geldende forskrifter mht. brandsikkerhed i det omrade, hvor slibningen
skal forega.

A Advarsel!

Omrédet omkring maskinen skal afsparres. Ingen uvedkommende ber opholde
sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen. Hvis der kommer lase
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskader.

Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevaern.

>

Advarsel!

Serg altid for, at der er tilsluttet en stovopsamler til slibemaskinen ved
tarslibning for at 1 sd stor udstraekning som muligt at undga, at operater,
personer 1 omgivelserne, slibemaskinen og andet udstyr udsattes for
stovpartikler. Eksponering for stovpartikler kan fore til personskade og
endvidere beskadigelse af materielt udstyr.

>

A Advarsel!
Maskinen mé kun startes med nedsanket slibehoved. Den roterende skive skal
ligge an mod gulvet, og det rette verktoj skal vaere monteret.

Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem, for du
anvender maskinen.
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Sikkerhed

HTC 270 EG

Advarsel!
Brug altid herevarn, ndr maskinen anvendes.

Advarsel!
Under slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner vaerktojet.

Advarsel!
Ved rengpering, udskiftning af verktej eller ved reparation skal stremmen til
maskinen vere afbrudt.

Advarsel!
Maskinen mé kun anvendes og flyttes pa vandrette overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!
Maskinen skal kobles til et HFI-rela.

Advarsel!
Skyl ikke maskinen af med en hejtryksspuler. Vand eller fugt kan traenge ind 1
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

Advarsel!

Slibehovedet ma ikke belastes af nogen yderligere vaegt ud over de dertil
beregnede ekstra vaegte. Man ma ikke under nogen omstendigheder sta pa
slibehovedet. For hgj belastning kan bevirke, at slibehovedet havarerer.

Advarsel!

Ved brug af verktej med fa kontaktpunkter mod underlaget, f.eks.
enkeltsegmentvaerktej, er der risiko for, at den slebne overflade ikke bliver
jevn. Sadanne varktejer ber derfor benyttes med forsigtighed, og kun nér en
grov slibeoverflade ikke vil genere det faerdige sliberesultat.

Advarsel!
Ved arbejde pé en sé hejt placeret overflade, at der foreligger faldrisiko, skal
overfladens kanter vare sikret. Vardierne for maskinens tryk- og treekkraft

samt fremforingshastighed findes i tabellen for maskinens tekniske data i
kapitlet "Tekniske data".
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HTC 270 EG Sikkerhed

Advarsel!
Lad ikke barn betjene produktet.

Advarsel!
Sadan undgas farlige situationer i tilfeelde af fejlfunktion eller uheld. Sluk for
maskinen og en eventuel vandforsyning.

Advarsel!
Brugeren er ansvarlig for uheld pd mennesker og materiel.

Advarsel!
Tryk pa nedstoppet 1 nadstilfelde for at afbryde stremmen til maskinen.

2.3 Bemaerkninger

BEMARK!

Maskinen mé kun anvendes til slibning og polering af natursten, terrazzo,
beton, tre eller andre materialer, der er angivet i denne manual, eller materialer,
som HTC anbefaler.

0 BEM/ZARK!
Der ma kun benyttes originalvarktej og originalreservedele fra HTC til
maskinen. I modsat fald bortfalder garantien, og CE-merkningen galder ikke.

0 BEM/AERK!
Instruktionerne 1 denne manual skal folges, for at CE-maerkningen galder.

BEM/ARK!
Maskinen ma kun loftes i det dertil beregnede lofteoje (position 2 i Figur 3-1,
side 9) 1 henhold til geeldende vejledninger.

BEM/ARK!
Maskinen skal fortrinsvis opbevares et tort og varmt sted (plusgrader), nér den
ikke bruges.

0 BEMARK!
Hvis maskinen opbevares koldt (minusgrader), skal den std varmt (plusgrader) i
mindst to timer for brug.

0 BEM/ERK!

Ved terslibning skal der benyttes sarlige stovopsamlere. For yderligere
information om de forskellige stavopsamlermodeller skal du ga ind pa
www.husqvarnaconstruction.com.
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Sikkerhed

HTC 270 EG

0 BEMARK!

Efter fjernelse af lim og vandslibning skal slibehovederne altid loftes op, s&
disse ikke setter sig fast i gulvet og edelaegger maskindele og gulv, nér
maskinen startes igen.

0 BEMARK!
Der mi kun benyttes koldt vand uden tilsetning af kemikalier.

o BEMZARK!

Ved transport skal maskinen transportsikres i henhold til afsnit Transport, side
29. Placer altid en afstandsklods under slibehovedet ved transport for at
undgd, at maskinen gér i stykker.

0 BEMARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pa
maskinen. Tilpas stovopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

0 BEMARK!
Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et
nedstilfelde.

0 BEM/ARK!

Sa lenge nedstoppet er trykket inde, kan maskinen ikke startes. Nulstilling sker
ved at dreje knappen 45° med uret, sd den springer ud igen. Derefter kan
maskinen genstartes.

2.0



HTC 270 EG Beskrivelse af maskinen

3.1

Beskrivelse af maskinen

Generel beskrivelse af maskinen

Maskinen er en slibemaskine til gulve og er serligt tilpasset til at slibe den
gulvoverflade, der stader op mod vaegge eller andet fast inventar. Maskinen er
konstrueret med et slibehoved, der er tilpasset slibning under elementer, hylder eller
andet inventar, der stikker ud. Maskinen har justeringsmuligheder og funktioner til nemt
at opna sa godt et sliberesultat som muligt.

Maskinen kan pé enkel vis forsynes med et stort antal forskellige verktojer, alt efter
hvilket gulvmateriale der skal slibes. For yderligere information om de forskellige
vaerktajer skal du gd ind pd www.husqvarnaconstruction.com.

G000503
Figur 3-1. Maskinens forside
Slibehoved
Loftegje
Chassis
Drejeknap til justering af slibehoved
Indstilleligt handtag

Handtag til forreste arbejdsposition

AN e
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Beskrivelse af maskinen HTC 270 EG

7. Sugeslange

Pind til justering af slibehoved
9. Lasesplit til slibehovedposition
10.  Drejbart flydende slibeskjold

4

T
I

4

0

G000504
Figur 3-2. Maskinens bagside
Tilslutning til sugning
Betjeningspanel
Lésning af handtagsposition
El-tilslutning
Tilslutning af vand
El-skab

A S o
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HTC 270 EG Beskrivelse af maskinen

3.2 Beskrivelse af betjeningsanordninger —
Betjeningspanel

Nedenstaende billede viser maskinens betjeningspanel:

1 2 3

| ]

| /
& Qoes) /\
Ok 1) =W ]

J\ Power L Speed L Direction \

HTC Contro//Panel \/

5

'

Figur 3-3. Betjeningspanel

(o)}

1. Power - Standby-indikator: Angiver, at maskinens funktioner er aktiverede.
Teendes, nar Power-drejeknappen (7) drejes til "I"

2. Overload - Overbelastningsindikator: Teender for at angive, at maskinen
treekker for meget strom. Ignoreres dette, vil stromtilferslen til motoren blive
afbrudt, og en fejlkode genereres.

3. REW - Rewind: Drej Grinding-drejeknappen (5) til "REW" for at starte
maskinens slibeskive.

4, FWD - Forward: Drej Grinding-drejeknappen (5) til "FWD" for at starte
maskinens slibeskive.

5. Grinding - Drejeknap til "Reset" (3) og "FWD" (4).

6. Speed - Rotationshastighed: Regulerer rotationshastigheden p& maskinens
slibeskive.
7. Power - Start/sluk af maskinens funktioner: Seet drejeknappen péa "I" for at

aktivere maskinens funktioner og forberede til start. Saet drejeknappen pa "O"
for at slukke for maskinens funktioner.

8. EM-Stop - Nadstop: Tryk pa nedstoppet i nadstilfelde for at afbryde
stremmen til maskinen.
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Beskrivelse af maskinen HTC 270 EG

3.3 Loft af maskine

Ved loft af maskinen benyttes der loftestropper, som monteres i de loftegjer, der sidder
pa chassiset, se Figur 3-4, side /2. Brug kun stropper, der er godkendt til lofteudstyr.

—

G000675

Figur 3-4. Loft af maskine
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HTC 270 EG Handtering

4

4.1

Handtering

Generelt

Folgende afsnit beskriver, hvordan man skifter varktej og styrer slibemaskinen.
Afsnittet omhandler ikke slibetekniske aspekter sdsom valg af slibevarktej osv.

Advarsel!
Maskinen ma kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlaest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omréder uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid geldende forskrifter mht. brandsikkerhed i det omrade, hvor slibningen
skal forega.

Advarsel!

Omrédet omkring maskinen skal afsparres. Ingen uvedkommende ber opholde
sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen. Hvis der kommer lase
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskader.

Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevaern.

Advarsel!
Maskinen mé kun startes med nedsanket slibehoved. Den roterende skive skal
ligge an mod gulvet, og det rette veerktej skal vaere monteret.

Advarsel!
Maskinen mé kun anvendes og flyttes pa plane overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!

Slibehovedet mé ikke belastes af nogen yderligere vaegt ud over de dertil
beregnede ekstra vaeegte. Man ma ikke under nogen omstandigheder sta pa
slibehovedet. For hgj belastning kan bevirke, at slibehovedet havarerer.

2.0
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HTC 270 EG

Tips!
Kontroller det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forleengerledning. Anbefalede kabeltvaersnit finder du under Tekniske data,

side 39
4.2 Handtagsindstilling
Nedenstaende billede viser maskinens handtagspositioner.
- X S—— l
! G000505
Figur 4-1. Handtagsindstillinger
1. Forreste position — benyttes dels ved transport, eftersom maskinen da den fylder
betydeligt mindre, og dels som arbejdsposition for at handtere maskinen ved
slibning, hvor der kraves bedre oversigt og pracision
2. Oprejst position — benyttes ved vipning af maskinen for lettere at kunne skifte
vaerktoj
3. Bageste position — med det indstillelige hdndtag kan arbejdshejden justeres i to
positioner
14 2.0



HTC 270 EG Handtering

» Las héndtaget i den gnskede position ved hjaelp af lasemekanismen, som er
placeret pa undersiden af handtagsskjoldet, se position 3 i Figur 3-2, side /0.

For at fa et godt greb og mulighed for at styre slibemaskinen ordentligt ved slibning
med hindtaget i en af de forreste positioner benyttes handplacering 1 og 2 1 henhold til
Figur 4-2, side 75.
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Figur 4-2. Handplaceringer til forreste position

4.3 Adgang til slibeveaerktgj

Advarsel!
Ved slibning bliver verktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den std
lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nér du lesner verktojet.

Advarsel!
Ved udskiftning af vaerktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!
Serg for, at ekstra vaegte er fjernet, for maskinen vippes. Vaegtene kan gi los og
forarsage skader.
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44

1. Vip handtaget op i oprejst position, se Handtagsindstilling, side /4.

2. Vip maskinen bagud, s& den ligger ned pé jorden.

Montering og udskiftning af slibevaerktg;j

Advarsel!
Ved udskiftning af varktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!
Ved slibning bliver verktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den std
lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner vaerktojet.

Advarsel!

Ved brug af verktej med fa kontaktpunkter mod underlaget, f.eks.
enkeltsegmentvaerktej, er der risiko for, at den slebne overflade ikke bliver
jevn. Saddanne varktejer ber derfor benyttes med forsigtighed, og kun nér en
grov slibeoverflade ikke vil genere det faerdige sliberesultat.

16
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441 Montering af slibevaerktgj
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1. For slibeverktejet skrat oppefra og ned i det dertil beregnede styrespor pa
vaerktajsholderen. Skyd derefter verktojet helt ind i styresporet, se Figur 4-3,
side /8.

G000496

Figur 4-3. Montering af slibevcerktoj

2. Laés slibevarktojet i verkteajsholderen ved at slé nogle lette slag med en
gummihammer, se Figur 4-4, side /8.

G000497

Figur 4-4. Lasning af slibeveerktaj

18 2.0



HTC 270 EG Handtering

442 Udskiftning af slibevaerktgj

1. Lesn slibevaerktejet ved at sla nogle lette slag med en gummihammer, sa

lasningen slipper, se Figur 4-5, side /9. Loft derefter varktojet op og ud af
styresporet.

/)

<30

N\

G000499

Figur 4-5. Fjernelse af slibeveerktaj

2. For det nye slibevearktej skrat oppefra og ned i det dertil beregnede styrespor pa
vaerktgjsholderen, se Figur 4-3, side /8. Skyd derefter vaerktejet helt ind i
styresporet.

3. Lés slibevarktojet 1 verktajsholderen ved at slé nogle lette slag med en
gummihammer, se Figur 4-4, side /8.

4.5 Montering af ekstra vaegte

Advarsel!

Serg for, at ekstra vegte er fjernet, for maskinen vippes. Vaegtene kan ga los og
forarsage skader.
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De ekstra vaegte er beregnet til at gge slibetrykket, men skal kun benyttes, nér det er
absolut nedvendigt. Leeg ikke mere veegt pa, end der er behov for. Vaegtene ligger lost
og hviler pa ringen, som monteres pa motoren.

G000676
Figur 4-6. Montering af ekstra veegte

1. Monter den medfelgende ring, pos. 1, Figur 4-6, side 20, ved at satte den over
motoren.

2. Skru ringen fast med de medfelgende skruer, pos. 2, Figur 4-6, side 20.
Ringen skal monteres i de gverste huller pa motoren.

3. Leg en eller to vagte pa, athaengigt af det enskede slibetryk, pos. 3, Figur 4-6,
side 20. Leg ikke mere vegt pa end nodvendigt.
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4.6 Forberedelse til terslibning

1. Slut stavopsamleren til maskinen.

0 BEM/ARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pa
maskinen. Tilpas stevopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

2. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle genstande, der stikker op, f.eks.
armeringsjern eller bolte samt andre losdele, der ellers kan satte sig fast i
maskinen.

3. Montér det onskede vaerktej pa maskinen.

4. Indstil hdndtaget i den enskede arbejdsposition.

Advarsel!

Slibehovedet ma ikke belastes af nogen yderligere vaegt ud over de dertil
beregnede ekstra vaegte. Man ma ikke under nogen omstendigheder sta pa
slibehovedet. For hgj belastning kan bevirke, at slibehovedet havarerer.

4.7 Forberedelse til vadslibning

1. Anvend altid vadsuger ved vadslibning.

Tips!
Benyt aldrig stevopsamler, da dette kan forarsage blokering i
stovopsamlerens sugeslange.

2. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle genstande, der stikker op, f.eks.
armeringsjern eller bolte samt andre losdele, der ellers kan satte sig fast i
maskinen.

3. Montér det enskede vaerktoj pd maskinen.

4. Indstil hédndtaget i den enskede arbejdsposition.

Advarsel!
Der ma kun benyttes koldt vand uden tilsetning af kemikalier.

2.0
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5. Tilslut en vandslange til den dertil beregnede tilslutning, og tend for vandet med
den enskede styrke, se Figur 4-7, side 22.

a

PPN N\

—

Figur 4-7. Tilslutning af vandet

G000507

Advarsel!

Slibehovedet mé ikke belastes af nogen yderligere vaegt ud over de dertil
beregnede ekstra vaegte. Man ma ikke under nogen omstandigheder sta pa
slibehovedet. For hej belastning kan bevirke, at slibehovedet havarerer.

Betjening

Maskinens funktioner styres via betjeningspanelet, se afsnit Beskrivelse af
betjeningsanordninger — Betjeningspanel, side //.

Under brug skubber foreren maskinen fremad over gulvet.

Standby

For at aktivere maskinens funktioner drejes Power-drejeknappen til "I'". Nér knappen

star 1 denne position, lyser "Power"-indikatoren pé betjeningspanelet, hvilket angiver, at
maskinen er i standby-tilstand.
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4.8.2

4.8.3

4.8.4

4.9

4.9.1

Nadstop

Knappen til nadstop (EM-Stop) mé kun anvendes 1 nedstilfalde.

Nar knappen trykkes ind, atbrydes alt elektrisk drevet udstyr pa maskinen.

0 BEMARK!

Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et
nedstilfaelde, da det kan skade maskinen.

0 BEMARK!

Sa lenge nedstoppet (EM-Stop) er trykket ned, kan maskinen ikke startes.
Nulstilling sker ved at dreje knappen 45°, s& den springer ud igen. Derefter kan
maskinen genstartes.

Start af maskinen

For beskrivelse af betjeningspanelet, se afsnit Beskrivelse af betjeningsanordninger —
Betjeningspanel, side /1.

1. Tilslut elforsyning ved at sette stikket i en kontakt.

2. Serg for, at nedstoppet er nulstillet.

3. Drej power-knappen til "I" for at teende for elektronikken.
4. Indstil hastigheden for slibeskiverne med Speed-knappen.
5. Drej Grinding-knappen til "FWD".

6. Maskinen starter.

Overload

Hvis maskinen bruger for meget strom, teendes indikatoren "Overload" pa
betjeningspanelet. Maskinen slukker automatisk efter nogen tid, hvis signalet ignoreres.
Reducér slibeskivernes hastighed for at se, om Overload-indikatoren slukker. Foretag en
fejlsogning, hvis ikke dette hjelper, se kapitel Fejlsogning, side 34.

Justering af slibehoved

Justering af slibehoved mod vaeg

Justér den mindste arbejdsafstand til vaeeggen for slibevaerktejet ved hjlp af de to sma
stottehjul. Du flytter det pdgaldende hjul indad eller udad til den enskede position ved

2.0
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at dreje pé knappen pa hjulets overside, se Figur 4-8, side 24. Kontrollér afstanden til
vaggen, inden du begynder slibning, sa der ikke er risiko for, at slibeskive eller vaerktej
kolliderer med vaggen.

G000508

Figur 4-8. Justering af slibehoved mod veeg

49.2 Indstilling af slibehovedets position

Slibehovedet kan stilles i tre positioner til slibning til hajre (45°), til venstre (45°) eller
lige frem. Du valger positionen for slibehovedet som folger:
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1. Traek lasesplitten op, se Figur 4-9, side 25 og position 9 pa Figur 3-1, side

split til slibehoved

Figur 4-9. Losgoring af ldse

25
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3.

Drej den bageste del af maskinen til den enskede position ved at trykke eller
traekke 1 handtaget, samtidig med at du holder 14sesplitten oppe, se Figur 4-10,
side 26.

e——r 7

G000510

Figur 4-10. Indstilling af slibehovedets position

Lad lasesplitten ga ned, og serg for, at den ldser slibehovedet i den enskede
position.

49.3 Justering af maskinen fer og under slibning
For at fa et godt sliberesultat skal maskinens slibehoved justeres, sé det star vandret.
Dette gores som folger:
1. Placer maskinen pi et gulv, der er plant og 1 vater.
2. Monter slibevarktgjet i henhold til afsnit Montering og udskiftning af
slibevaerktej, side /6.
3. Vealg position for slibehovedet til hojre, venstre eller lige frem 1 henhold til
afsnit Indstilling af slibehovedets position, side 24.
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4. Drej pa justeringsknappen i Figur 4-11, side 27, indtil henholdsvis vaterpas A
(ved hejreposition) eller vaterpas B (ved venstreposition) er nivelleret.

G000512

Figur 4-11. Nivellering af slibehoved, 1
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5. Lesnpind 1 og 2 pa Figur 4-12, side 28 en smule, sa slibehovedet kan drejes.
Drej pé slibehovedet, indtil henholdsvis vaterpas B (ved hgjreposition) eller
vaterpas A (ved venstreposition) er nivelleret.

G000513

Figur 4-12. Nivellering af slibehoved, 2 (viser slibehovedet i venstreposition)

6. Nar justeringen er faerdig, spaendes forst pind 1 og derefter pind 2 pa Figur 4-12,
side 28.

7. Finjustér igen 1 henhold til punkt 4 ovenfor, hvis det er nedvendigt.

Tips!

Under slibningen slides og opbruges vaerktejet, hvilket pavirker slibehovedet og
vaerktejets vinkel mod gulvet. For at undgé en vinkelforandring, som kan
forringe sliberesultatet, skal slitagen pa verktejet derfor kompenseres under
arbejdet via justering ved hjaelp af justeringsdrejeknappen pa Figur 4-11, side
27.

Tips!

Efter skift til et nyt eller andet slibeverktej skal slibehovedet kontrolleres for at
sikre, at det star vandret. Folg trin 3 til 7 i vejledningen ovenfor for at
kontrollere, at slibehovedet er i vater og evt. justere det.
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410

Tips!

Efter @ndring af slibehovedets position (hejre/venstre/lige frem) under slibning
(1 henhold til afsnit Indstilling af slibehovedets position, side 24 ovenfor)

skal slibehovedet kontrolleres for at sikre, at det star vandret. Folg trin 4 til 7 1
vejledningen ovenfor for at kontrollere, at slibehovedet er i vater og evt. justere
det.

Transport

Ved transport skal maskinen transportsikres med et eller flere korslagte band. For at
undgé at chassisets dele beskadiges, skal der altid placeres et afstandsstykke under
slibehovedet ved transport, se Figur 4-13, side 29.

@ G000511

Figur 4-13. Transportsikring af maskinen
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5

5.1

5.2

5.3

5.4

Vedligeholdelse og reparation

Generelt

Vi anbefaler regelmaessigt eftersyn af samtlige tetninger.

Advarsel!
Ved udskiftning af vaerktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevern.

Rengering

Advarsel!
Skyl ikke maskinen af med en hgjtryksspuler. Vand eller fugt kan traenge ind i
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

+  Stevsug kontrolpanelet efter behov.

* Rengor altid maskinen efter brug med en fugtig svamp eller klud.

Dagligt
*  Vask maskinen, hvis den har varet benyttet til vadslibning.

» Kontrollér, om slibevarktejet er slidt — unormalt eller ujaevnt slid kan vere tegn
pa en beskadiget slibeholder.

* Kontrollér verktejsholdere og slibeholdere for at sikre, at der ikke er opstéet
nogen skader og revner. Udskift delene, hvis der er opstéet skader.

» Kontrollér, at berstelisten pa slibeskjoldet er hel og monteret korrekt.
Hver uge

e Vask maskinen.

»  Kontrollér slibeholderen. Fjern verktejet, og lad maskinen kere i luften med
laveste hastighed. Hvis slibeholderen ryster eller vrikker kraftigt, er den
beskadiget.

30
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5.4.1

Kontrollér og renger filter i el-skabet.

Kontrollér og renger remmen, se afsnit Kontrol og rengering af rem, side 3/.

Kontrol og rengering af rem

1.

Stil handtaget 1 oprejst position, og vip maskinen bagud pd samme made som
ved vearktejsskift, se Adgang til slibevearktej, side 75.

Skru inspektionslemmen los pd undersiden af slibehovedet, s& remmen kan ses
og kontrolleres, se Figur 5-1, side 3/.

G000515

Figur 5-1. Inspektionslem til rem

Kontrollér, om remmen og stedet, hvor den sidder, er fugtigt eller pa anden méade
snavset. Hvis remmen udsattes for meget fugt, kan den risikere at skride og
slides hurtigere. Renger remmen og omradet omkring den ngje ved at stovsuge
eventuelt stov og andet snavs vek.

Roter slibeholderen langsomt, og kontrollér samtidig remmens tilstand ved at
inspicere den visuelt. Fortsat, indtil du har inspiceret hele remmen.

2.0
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5. Kontrollér remspandingen ved at dreje remmen i henhold til Figur 5-2, side
32. Remmen skal kunne drejes ca. 1/10 omgang med héndkraft.

i
N

G000514

Figur 5-2. Kontrol af remspeending

0 BEMAERK!

Remmen er en sliddel. Dens levetid kan variere athaengigt af driftsforholdene.

5.5 Hver maned (eller 100 timer)

»  Kontrollér, at samtlige skruer og forbindelser er spaendt og monteret korrekt.
» Kontrollér at slibeskjoldet er helt og ikke har nogen andre skader.
+  Skrab og stevsug de dele, der dekkes af slibeskjoldet.

* Provekor, og lyt efter mislyde fra lejer.

5.6 Reparation

Alle eventuelle reparationer skal udferes af et HTC Servicecenter, der har uddannet
servicepersonale og anvender originale dele og tilbeher fra HTC. Kontakt din
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5.7

forhandler, hvis du har behov for service. Se afsnittet "Kontaktinformation" forrest i
manualen.

Reservedele

For at sikre hurtig leverance af reservedelen skal model, maskinens serienummer og
reservedelens artikelnummer altid oplyses ved bestilling. Information om model og
serienummer findes pa maskinens maskinmarkat.

Information om reservedelens artikelnummer findes i maskinens reservedelsliste, som
kan leses eller udskrives fra www.husqvarnaconstruction.com.

Der ma kun benyttes originalvaerktej og originalreservedele fra HTC . I modsat fald
bortfalder garantien, og CE-markningen geelder ikke.

2.0
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6 Fejlsagning

6.1 Generelt

I dette kapitel beskrives alle de fejl, der kan forekomme, samt hvordan fejlene lases.
Hyvis fejlen ikke kan udbedres, eller hvis andre fejl opstér, skal du kontakte den
narmeste forhandler. Se Kontaktinformation forrest i manualen.

6.2 Maskinen vil ikke starte

* Kontrollér, at maskinen er tilsluttet stremforsyningen.
* Kontrollér, at maskinen far den rette spaending.

* Kontrollér, om nedstoppet pd betjeningspanelet er trykket ind. Nulstil knappen
ved at dreje den 45°.

* Kontrollér, om omformeren er i fejltilstand, og athjaelp i sd fald denne som
folger:

- Nulstil elektronikken ved at dreje Grinding-knappen til "Reset". Hvis dette ikke
hjelper, skal frekvensomformeren nulstilles 1 henhold til vejledningerne 1 kapitel
Elektroniske fejlkoder, side 36.

- Kontrollér fejlkode i omformeren - se fejlkodetabellen i kapitlet Elektroniske
fejlkoder, side 36.

»  Kontrollér sikringerne i el-skabet.

* Kontrollér, at stikket er tilsluttet korrekt pa el-skabets underside.

6.3 Maskinen vibrerer eller slider vaerktgjet ujaevnt

» Kontrollér, at slibehovedet er korrekt justeret, se Justering af slibehoved, side
23.

* Kontrollér slibeholderen. Renovér eller udskift slibeholderen efter behov.

* Kontrollér verktejsholderen. Renovér eller udskift verktejsholderen efter behov.

6.4 Maskinen sliber skavt

* Kontrollér, at slibehovedet er korrekt justeret, se Justering af slibehoved, side
23.

* Renovér slibeholderen, se under Maskinen vibrerer eller slider verktejet ujevnt,
side 34.
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6.5

6.6

6.7

Maskinen standser straks efter start

Overload-indikatoren lyser, fordi slibeskivernes hastighed er for hgj. Reducér
hastigheden, og prev igen.

Kontrollér fejlkode pa frekvensomformerens display, se Elektroniske fejlkoder,
side 36.

Sikringerne springer tit

Belastningen er for stor pa den forgreningsdédse, maskinen er sluttet til. Skift
udtag, eller reducér maskinens hastighed.

Kontrollér vaerktejet. Serg for, at de korrekte vaerkteojer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.

Maskinen yder ikke

Tung belastning. Tryk lidt ned pa handtaget, sa slibehovedet loftes en smule fra
den overflade, der bearbejdes.

Sej belegning pa den overflade, der bearbejdes. Kor halvdelen af maskinen pa
den del af overfladen, der skal bearbejdes, og den anden halvdel pé den rengjorte
overflade. P4 denne méde renses varktojet for eventuelle beleegningsrester.

Kontrollér vaerktajet. Serg for, at de korrekte vaerktgjer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.

Spendingsfald. Kontrollér, at kabeltvarsnittet folger HTC's anbefalinger.
Anbefalede kabeltversnit finder du under Tekniske data, side 39

Tips!

Kontroller det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forlengerledning. Anbefalede kabeltversnit finder du under Tekniske data,
side 39

2.0
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7

7.1

7.2

Fejlkode
OCF

OHF

InF /EEF
SCF

tnF
OLF
OSF

USF

PHF

OPF

7.2.1

Elektroniske fejlkoder

Generelt

En almindelig fejl pa en slibemaskine er overbelastning af motoren.

Ved fejl vises fejlkoden pa displayet. Nedenfor finder du de mest almindelige fejlkoder,

der kan forekomme 1 frekvensomformeren 1 el-skabet. Ved andre fejl kontaktes HTC

Servicecenter.

Schneider Electric ATV12

Arsag

Overstrom

Overophedning

Intern fejl

Kortslutning eller
jordfejl pa motorsiden

Autotuningsfejl
Overbelastning

Overspanding

Underspaending

Netfasebrud

Motorfasebrud

Tiltag

Maskinen keres for hurtigt eller med for hgj belastning. Saenk
farten, mindsk belastningen ved at andre vaegtenes position, og
kontrollér vaerktejet. Kontrollér, hvor treeg mekanikken er ved at
dreje pa slibeskiverne.

Abn el-skabet og luft ud. Kontrollér filter og keleventilatorer i
skabet. Lad frekvensomformeren kole af for genstart.

Kontakt HTC Servicecenter

Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.
Se OCF. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.

For hgj spaending eller forstyrrelser pa nettet. Kontrollér
forsyningsspaendingen, skift udtag.

For langt tilslutningskabel, darlig tilslutning eller for mange
forbrugere pa nettet. Skift udtag, afkort kabel og saenk
hastigheden.

Forkert forsynet frekvensomformer. Kontrollér sikringer i det
forsynende net samt tilslutningskabel.

Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

Nulstilling af frekvensomformeren

1. Sluk for maskinen ved at dreje Power-knappen til "O".

2. Vent, til displayet slukkes.

3. Nulstil nedstoppet.

4. Start maskinen ved at dreje Power-knappen til "I".

36
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7.2.2

7.3

Fejlkode
OCF

OHF

IFx/EEF
SCF

tnF
OLF
OSF

Tips!
Maskinen starter ikke, hvis Grinding-knappen er i positionen "FWD" ved
spaendingstilslutning.

Kontrollér seneste fejlkode

For knapper og drejeknapper, som beskrives her, se Figur 7-1, side 37.
1. Tryk pa Enter, rEF vises pa displayet

2. Drej drejeknappen mod uret, indtil non vises pa displayet.

3. Tryk pa Enter, rFr vises pa displayet.

4. Drej drejeknappen mod uret, indtil nA1 vises pa displayet.

5. Tryk pa Enter, LIS1 vises pa displayet.

6. Drej drejeknappen mod uret, indtil dP1 vises pa displayet.

7. Tryk pa Enter, den seneste fejlkode vises pa displayet.

Figur 7-1. Enter-knap og drejeknap - Schneider

Schneider Electric ATV312

Arsag Tiltag

Overstrom Maskinen keres for hurtigt eller med for hgj belastning. Senk
farten, mindsk belastningen ved at endre vaegtenes position, og
kontrollér vaerktajet. Kontrollér, hvor treeg mekanikken er ved at
dreje pa slibeskiverne.

Overophedning Abn el-skabet og luft ud. Kontrollér filter og keleventilatorer i
skabet. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.

Intern fejl Kontakt HTC Servicecenter

Kortslutning eller Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

jordfejl pa motorsiden

Autotuningsfejl Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

Overbelastning Se OCF. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.

Overspending For hej spaending eller forstyrrelser pa nettet. Kontrollér

forsyningsspaendingen, skift udtag.

2.0
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Fejlkode
USF

PHF

OPF

7.3.1

7.3.2

Arsag Tiltag
Underspanding For langt tilslutningskabel, darlig tilslutning eller for mange
forbrugere pa nettet. Skift udtag, afkort kabel og saenk
hastigheden.
Netfasebrud Forkert forsynet frekvensomformer. Kontrollér sikringer i det
forsynende net samt tilslutningskabel.
Motorfasebrud Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.
Nulstilling af frekvensomformeren
1. Sluk for maskinen ved at dreje Power-knappen til "O".
2. Vent, til displayet slukkes.
3. Nulstil nedstoppet.
4. Start maskinen ved at dreje Power-knappen til "I".
Tips!
Maskinen starter ikke, hvis Grinding-knappen er i positionen "FWD" ved
spendingstilslutning.
Kontrollér seneste fejlkode

For knapper og drejeknapper, som beskrives her, se Figur 7-2, side 38.

1.

Tryk pa Enter, rEF vises pa displayet

Drej drejeknappen mod uret, indtil SUP vises pé displayet.
Tryk pa Enter, FrH vises pé displayet.

Drej drejeknappen mod uret, indtil LFt vises pa displayet.

Tryk pé Enter, den seneste fejlkode vises pa displayet.

Figur 7-2. Enter-knap og drejeknap - Schneider

38

2.0



HTC 270 EG

Tekniske data

8 Tekniske data

I tabellen nedenfor vises maskinens tekniske data.

Maskintype

Artikelnummer
Samlet maskinvaegt
Vegt, slibehoved
Chassisvegt
Slibetryk
Slibediameter
Slibeskiver

Motor

Spaending

Strom

Anbefalet min. kabeltvarsnit

Frekvens

Omdr.tal, slibeskiver

Opbevaringstemperatur

Driftstemperatur
Luftfugtighed

Lydeffektniveau, i henhold til ISO 3741,
malingen gennemfort med klasse 1
maleinstrument til lydniveauméling

Vibrationer, slibning/polering

Tilladt daglig eksponering

slibning/polering

Vibrationer, Floorprep (T-Rex)
Tilladt daglig eksponering, Floorprep

(T-Rex)
Maks. vandtryk

Art.nr.

dBA

m/s?

m/s?

=

bar

HTC 270
EG
1x230V,50
Hz

EU

501054
103

55

48

36

270
1x270
2,2
1x230
13

2,5

50
455-1210
-25...470
-10...+50
5-95

100

3,92

13

3,75
14,2

Art.nr.

lbs
Ibs
Ibs
lbs
in
in
hk
v
A
in?

Hz

o/min.

°F
°F
%
dBA

HTC 270 EG HTC 270 EG

1x230V,60
Hz
US

113256
227

121

106

79

10.6
1x10,6
2.9
1x230
13

0,004

60
455-1210
-13...+158
14...+122
5-95

100

3.92

13

3.75
14.2

3x460V, 60
Hz
US

113325
227

121

106

79

10.6
1x10,6
2.9

3 x 460

5

0,004

60
455-1210
-13...+158
14...+122
5-95

100

3.92

13

3.75
14.2
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Tekniske data

HTC 270 EG

1530 mm

60 in

830 mm
33in

1045 mm
41 in

N :

Figur 8-1. Maskinens hgjde- og leengdemal i millimeter.

100 mm
4in

G000516
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HTC 270 EG Tekniske data
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Tekniske data HTC 270 EG

G000518

Figur 8-3. Arbejdsvinkler for slibehovedet
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HTC 270 EG Milja
9 Miljo
HTC's produkter er sa vidt muligt konstrueret af plast og metal, der kan genbruges.
Nedenfor ses de mest almindelige materialer.
Chassis
Ramme Metal, pulverlakeret
Hjul Gummi
Befastelse Metal
Slangetilslutninger Metal, aluminium
Slanger Plast, PUR og PVC
Skaerme Plast, ABS
Statteklodser Plast, ABS
Slibehoved
Skjold Metal, pulverlakeret
Ydre metal- og staldetaljer Metal, pulverlakeret
Remme Gummi og polyamid
Stettehjul Plast, PA
@vrige plastdele Plast, POM
@vrige dele Ubehandlet stal
Elektrisk system
Kabler Kobberledere med polychloropren- og PVC-beklaedning
Motor Metal, stebejern, aluminium og kobber
Kabinet, el-skab Metal pulverlakeret og rustfrit
For genvinding og skrotning af bestanddele, se gaeldende nationale regler for det
pageldende land.
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Garanti og CE-maerkning HTC 270 EG

10

10.1

10.2

Garanti og CE-markning

Garanti

Garantien dekker kun fabrikationsfejl. HTC patager sig ikke ansvar for skader, som er
opstaet eller forarsaget i forbindelse med transport, udpakning eller brug. Under ingen
omstendigheder kan fabrikanten stilles til ansvar for skader og fejl forarsaget af
fejlagtig anvendelse, rust eller anvendelse, der gar ud over de angivne specifikationer.
Fabrikanten har intet ansvar for indirekte skader eller omkostninger. For komplette
oplysninger om producentens garantiperiode, se HTC:s gaeldende garantibetingelser.

Lokale distributerer kan have specielle garantivilkar, der er udspecificerede 1 deres
salgsvilkar, leveringsvilkar og garantivilkar. Opstar der tvivl 1 forbindelse med
garantivilkarene, bedes du kontakte din forhandler.

CE-maerkning

CE-markning af et produkt garanterer fri bevaegelighed inden for EU i1 henhold til
EU-reglerne. CE-markningen garanterer, at produktet lever op til diverse direktiver
(lever op til EMC-direktivet og evrige miljokrav i de sdkaldte direktiver for nye
procedurer). Denne maskine er forsynet med CE-market i overensstemmelse med
lavspaendingsdirektivet (LVD - Low Voltage Directive), maskindirektivet samt
EMC-direktivet. EMC-direktivet foreskriver, at det elektriske apparat ikke ma forstyrre
omgivelserne med elektromagnetiske udledninger, og at det skal vaere modstandsdygtigt
over for elektromagnetiske forstyrrelser i omgivelserne.

Denne maskine er klassificeret til anvendelse 1 miljeer sdsom tung industri, let industri
samt, hvad angar visse maskinvarianter, til boliger. Se Overensstemmelseserklaringen,
som viser, at maskinen lever op til EMC-direktivet.
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