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Instrukcja obstugi, PL

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za wybor produktu Husqvarna najwyzszej jakosci! Mamy nadzieje,
ze spetni on Twoje oczekiwania.

Prosimy pamietac, ze w zatgczonej instrukcji znajdujg sie odniesienia do
informacji z firmy HTC Floor Systems.

Husqvarna Group zapewnia o jakosci tego produktu.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z naszym lokalnym punktem
sprzedazy lub serwisowym lub odwiedzi¢ strone www.husqvarnacp.com.

Husqvarna AB
SE-561 82 Huskvarna, Szwecja

1142575-61






Deklaracja zgodnosci WE

Firma Husqvarna AB, SE 561 82 Huskvarna, SZWECJA, Tel. +46 36 146500 deklaruje z petng
odpowiedzialnoscig, ze przedstawiony produkt:

Opis Wyposazenie do polerowania i szlifowania
Marka HUSQVARNA

Typ / Model HTC RT6, HTC RX6

Identyfikacja Numery seryjne z roku 2020 i nowsze

spetnia wszystkie wymogi okreslone w odpowiednich dyrektywach i przepisach UE:

Dyrektywalprzepis Opis

2006/42/WE »,maszynowa”

2014/53/UE »dotyczaca sprzetu radiowego”

2011/65/UE ,W sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”

oraz zostat zaprojektowany zgodnie z nastepujgcymi normami i specyfikacjami technicznymi;

EN 60335-1:2012/A11:2014/AC:2014
EN 60335-2-72:2012

EN IEC 61000-6-2: 2005 + AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

ETSI EN 301 489-1 V2.2.0

ETSI EN 301 489-17 V3.2.0

ETSI EN 300 328 vV2.1.1

Partille, 2020-10-16 .

Martin Huber

Dyrektor ds. badan i rozwoju powierzchni betonowych i podtdg
Husqgvarna AB, oddziat Construction

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng



Deklaracja zgodnosci WE

Firma Husqvarna AB, SE 561 82 Huskvarna, SZWECJA, Tel. +46 36 146500 deklaruje z petng
odpowiedzialnoscig, ze przedstawiony produkt:

Opis Wyposazenie do polerowania i szlifowania
Marka HUSQVARNA

Typ / Model HTC T6, HTC X6

Identyfikacja Numery seryjne z roku 2020 i nowsze

spetnia wszystkie wymogi okreslone w odpowiednich dyrektywach i przepisach UE:

Dyrektywalprzepis Opis

2006/42/WE »,maszynowa”

2014/30/UE .dotyczgca zgodnosci elektromagnetycznej’

2011/65/UE ,W sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych

substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”

oraz zostat zaprojektowany zgodnie z nastepujgcymi normami i specyfikacjami technicznymi;

EN 60335-1:2012/A11:2014/AC:2014
EN 60335-2-72:2012

EN 61000-6-2:2005 + AC :2005

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Partille, 2020-10-16 .

Martin Huber

Dyrektor ds. badan i rozwoju powierzchni betonowych i podtdg

Husqvarna AB, oddziat Construction

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng




Normy

Jako producent zaswiadczamy niniejszym na witasng odpowiedzialnos¢, ze powyzszy
produkt o numerach seryjnych poczgwszy od 2016 wzwyz jest zgodny z majgcymi
zastosowanie postanowieniami zawartymi w dokumentach:

PN-EN 60335-1:2012

PN-EN 60335-1:2012 + A11:2014

PN-EN 60335-2-72:2012

PN-EN 62233:2008

EN 61000-6-4:2007 + A1:2001
FCC CFR 47 Czes$é 15 (2016)
EN 61000-6-2 (2005)
DYREKTYWA 2006/42/WE
DYREKTYWA 2014/30/WE
DYREKTYWA 2014/35/WE

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czesc¢ 1: Wymagania ogdlne.

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czes¢ 2-72: Wymagania szczegodtowe dotyczace
urzgdzen do pielegnacji podtég, z uktadem
jezdnym lub bez uktadu jezdnego, do uzytku w
obiektach handlowych i przemystowych.

Metody pomiaru pdl elektromagnetycznych
elektrycznego sprzetu do uzytku domowego i
podobnego z uwzglednieniem narazania
cztowieka.

EMC
EMC
EMC
Dyrektywa maszynowa.
EMC
LvD




PN-EN ISO 5349-1:2001

PN-EN 1SO 5349-2:2001

PN-EN ISO 20643:2005

PN-EN ISO 3744:2010

PN-EN ISO 11201:2010

Drgania mechaniczne -- Pomiar i wyznaczanie
ekspozycji cztowieka na drgania przenoszone
przez konczyny gérne -- Czes¢ 1: Wymagania
ogolne.

Drgania mechaniczne -- Pomiar i wyznaczanie
ekspozycji cztowieka na drgania przenoszone
przez konczyny gorne -- Czes¢ 2: Praktyczne
wytyczne do wykonywania pomiaréw na
stanowisku pracy.

Drgania mechaniczne -- Maszyny trzymane w
reku lub prowadzone rekg -- Zasady okreslania
emisji drgan.

Akustyka -- Wyznaczanie poziomoéw mocy
akustycznej i pozioméw energii akustycznej
zrédet hatasu na podstawie pomiardéw cisnienia
akustycznego -- Metody techniczne stosowane w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad
ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek.

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i
urzadzenia -- Wyznaczanie pozioméw cisnienia
akustycznego emisji na stanowisku pracy i w
innych okreslonych miejscach w warunkach
zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng
odbijajgca dzwiek z pomijalnymi poprawkami
Srodowiskowymi.

Rok oznakowania produktu znakiem CE — 2016. Dokumentacja techniczna znajduje sie u

producenta.




HTC T6/RT6/X6/RX6
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Wprowadzenie

1 Wprowadzenie

1.1 Informacje ogéine

Maszyny HTC stuzg do obrobki podtég. Zakres zastosowania maszyny zalezy od doboru
narzedzi.

Niniejszy podrecznik, poza instrukcjg obstugi i przekrojowym opisem funkcji, zawiera rowniez
informacje o zakresie zastosowania i konserwacji maszyny. Skontaktowac sie z
dystrybutorem w celu uzyskania dodatkowych informacji. Dane kontaktowe znajdujg sie na
poczatku podrecznika.

1.2 Odpowiedzialnosé¢

Chociaz podjeto wszelkie mozliwe srodki, aby informacje zawarte w tym podreczniku obstugi
byty prawidtowe i wyczerpujgce, nie przyjmujemy na siebie odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek btedy czy mozliwe braki informaciji. Firma HTC zastrzega sobie prawo zmiany
opisow zawartych w tym podreczniku bez uprzedniego informowania.

Niniejszy podrecznik jest chroniony prawem autorskim i zadna jego czes¢ nie moze zostaé
skopiowana lub w inny sposob uzyta bez pisemnej zgody firmy HTC.

1.3 Gwarancja

Gwarancja obejmuje jedynie wady produkcyjne. Firma HTC nie ponosi odpowiedzialnosci

z tytutu uszkodzen powstatych podczas transportu, rozpakowania lub uzytkowania maszyny.
W zadnym przypadku i w zadnych warunkach producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
wadliwe uzycie, korozje albo uzycie niezgodne z podanymi specyfikacjami. Producent w
zadnym przypadku nie odpowiada za posrednie uszkodzenia czy koszty. Wyczerpujgce
informacje na temat okresu gwarancyjnego producenta, patrz ,Obowigzujgce przepisy
gwarancyjne firmy HTC”.

Lokalni dystrybutorzy moga udzielaé gwarancji na specjalnych warunkach, okreslonych w ich
warunkach sprzedazy, warunkach dostawy i warunkach gwarancyjnych. W przypadku
pojawienia sie watpliwosci w zwigzku z warunkami gwarancyjnymi prosimy zwrocic sie do
dystrybutora.




HTC T6/RT6/X6/RX6 Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat zawiera przepisy bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé, obstugujac
maszyny HTC.

2.1 Uzywane symbole

Ponizsze symbole stosowane sg w niniejszym podreczniku w celu zwrdcenia uwagi na
koniecznos¢ zachowania szczegdlnej ostroznosci podczas obstugi maszyny.

A OSTRZEZENIE!

Symbol Ostrzezenie! informuje o ryzyku powstania obrazen
cielesnych oraz szkdéd materialnych.

W razie zlekcewazenia ostrzezenia operatorowi grozi
odniesienie ciezkich obrazen lub $mier¢.

o PAMIETAJ!
Symbol Uwaga! informuje o ryzyku wyrzadzenia szkod
materialnych w razie nieprawidtowego uzytkowania maszyny.

Q WSKAZOWKA

Symbol Wskazoéwka! oznacza wskazowki oraz zalecenia
dotyczgce srodkow utatwiajgcych prace lub ograniczajgcych
nadmierne zuzycie maszyny.

2.2 Przepisy bezpieczenstwa

Uzytkownik maszyny HTC ponosi najwiekszg odpowiedzialno$¢ za zagwarantowanie, aby
wszystkie osoby operujgce maszyng lub znajdujgce sie w jej poblizu przestrzegaty
wszystkich odno$nych przepiséw bezpieczenstwa. Srodki bezpieczenstwa muszg spetniaé
wymagania okreslone dla tego rodzaju sprzetu. Oprécz standardowych zasad
bezpieczehstwa obowigzujgcych w miejscu pracy uzytkownik zobowigzany jest réwniez do
przestrzegania zalecen zawartych w niniejszym podreczniku.

Wszelkie prace moze przeprowadzaé wytgcznie wykwalifikowany personel. Uzytkownik
maszyn HTC zobowigzany jest do zapoznania sie z trescig podrecznika konkretnej maszyny.
Niewtasciwe uzywanie maszyny moze spowodowaé obrazenia u operatora, szkody w mieniu
lub uszkodzenie samej maszyny.
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Bezpieczenstwo

A OSTRZEZENIE!

Wymagane jest przeszkolenie.
Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Dzieci powinny przebywac¢ pod nadzorem i nie bawic sie
urzgdzeniem.

Maszyna nie powinna by¢ uzywana przez dzieci ani w ich
poblizu. Maszyny nie mogg obstugiwac¢ osoby o ograniczonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub psychicznej ani osoby
nieposiadajgce kwalifikacji niezbednych do jej obstugi.

Maszyny HTC mogg by¢ obstugiwane wytacznie zgodnie z zaleceniami producenta.
Maszyny HTC mogg by¢ uzywane wylgcznie do celéw komercyjnych.

Kazda osoba uzywajgca maszyny powinna znac:

* jej funkcje;

* umiejscowienie wytgcznika awaryjnego;

* przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce podczas wykonywania danej pracy.

Operator zobowigzany jest zagwarantowac, aby:

* zadna nieupowazniona osoba nie znajdowata sie w obszarze roboczym w momencie
uruchomienia maszyny.

Miejsce pracy powinno by¢:

* przeznaczone do wykonania danej pracy;

» zabezpieczone poprzez wczesniejsze usuniecie z niego przedmiotéw, ktére mogtyby
zostac odrzucone przez pracujgcg maszyne;

* pozbawione wystajacych $rub itp. znajdujgcych sie na obrabianej powierzchni.

Osoby w miejscu pracy powinny zawsze stosowac zalecane srodki ochrony indywidualne;j
oraz odpowiednig odziez:

» okulary ochronne;

* rekawice ochronne;

* obuwie ze stalowym podnoskiem;

* nauszniki ochronne;

» ochrona drég oddechowych;

* nie powinny mie¢ na sobie luznej odziezy ani przedmiotéw, ktére mogtyby wkrecic sie
W maszyne, np. apaszek, bransoletek, pierscionkow itp.

Ogodlne srodki ostroznosci:

» Sprawdzi¢, czy maszyna jest podigczona do uziemionego gniazda.
* Naprawy elementow przewodzgcych prad mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.
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HTC T6/RT6/X6/RX6

Bezpieczenhstwo

+ W poblizu miejsca pracy powinien znajdowac sie tatwo dostepny i wyraznie oznakowany
odpowiedni sprzet przeciwpozarowy.
* Nie wolno konserwowac¢ pracujgcej maszyny.

Maszyne przetestowano do uzytku tylko do wysokosci 2000 metréw nad poziomem morza.

@O0

>

A DANGER

HIGH VOLTAGE
Disconnect power before servicing.

¥

To reduce the risk of fire, use only commercially available floor
cleaners and waxes intended for machine application.

i

Risk of explosion. Floor sanding can result in an
explosive mixture of fine dust and air. Use floor sanding
machine only in well ventilated area.

oD

/A CAUTION

Moving Parts — To reduce the risk of injury,
unplug before servicing.

G003338

Takie naklejki informacyjne znajdujg sie w widocznym miejscu na szafce elektrycznej

maszyny.
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Informacje o maszynie

3 Informacje o maszynie

3.1 Rozpakowanie sprzetu

Przy dostawie nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie lub sprzet nie sg uszkodzone.
Jesli widac¢ slady uszkodzen, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem i zgtosi¢ uszkodzenie.
O uszkodzeniach zewnetrznych nalezy takze poinformowac firme przewozowa.

Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamowieniem. W razie pytan prosimy o kontakt:

3.2 Transport

& OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazeh ciata lub uszkodzenia maszyny.

0 PAMIETAJ!
W przypadku przenoszenia maszyny, transportu lub unoszenia
nalezy zadbag¢, aby obcigzniki znajdowaty sie w potozeniu 1,
patrz ,Obstuga obcigznikow”.

3.2.1 Transport

Na czas transportu dobrze umocowa¢ maszyne do podfoza oraz sprawdzic, czy gtowica
szlifujgca jest opuszczona w kierunku podtoza. Poprowadzi¢ tasme mocujgcg (lub inne
elementy unieruchamiajgce urzgdzenie na czas transportu) wokét nieruchomych czesci, np.
podwozia maszyny.

3.2.2 Podnoszenie

Maszyne mozna rowniez uniesc¢, uzywajgc przeznaczonych do tego uch dzwigowych lub
innego certyfikowanego sprzetu podnosnikowego. Nalezy wowczas dopilnowac, aby
obcigzniki byly zablokowane w potozeniu przednim, a uchwyt znajdowat sie w potozeniu
tylnym, patrz Obstuga obcigznikéw strona 33 i Ustawienia uchwytu strona 31. Podczas
unoszenia maszyny uzyc¢ haka.

3.2.3 Przenoszenie

Podczas przenoszenia na pochylym podtozu, np. na platformie, maszyna musi by¢
umocowana w uchach dzwigowych, np. za pomocg wyciggnika. Jest to zabezpieczenie
przed niekontrolowanym przesuwaniem sie maszyny lub jej przewrdceniem. Obcigzniki
powinny znajdowac sie w potoz. 1, w przeciwnym razie zachodzi ryzyko, ze maszyna
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Informacje o maszynie

przewréci sie do tytu. Dopilnowac, aby podczas przenoszenia maszyny nikt nie znajdowat sie
pod nig.

G003256

Punkty mocowania do unoszenia i zamocowania maszyny.
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Informacje o maszynie

3.2.4 Podwieszanie obudowy

Podczas transportu lub uzywania produktu HTC grouting mozna podwiesi¢ obudowe, aby nie
ciggnac¢ jej po podiozu.

Unies¢ obudowe i umocowac jg gumowymi naciggami w celu zablokowania w uniesionej

pozycji.
A OSTRZEZENIE!

Czesci ruchome. Wysoki poziom hatasu.

Ryzyko obrazen ciata.

Uzywac zawsze zalecanego sprzetu ochronnego.

G003166 G003104

G003105 G003167
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HTC T6/RT6/X6/RX6 Informacje o maszynie

3.2.5 Kétko podporowe

G003412

Aby utatwi¢ przewozenie maszyny, mozna zamocowac na niej kdtko podporowe.

G003413

Kotko podporowe moze pozosta¢ zamontowane podczas szlifowania.

3.3 Przechowywanie

W czasie, gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg przechowywaé w suchym, ogrzewanym
pomieszczeniu. Zimno oraz skroplona para wodna mogg spowodowac jej uszkodzenie.
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HTC T6/RT6/X6/RX6

Informacje o maszynie

3.4 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera informacje podane na ponizszym schemacie. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ numer modelu i numer seryjny maszyny.

@

GRORO

o

/c_) &
tHusiqvarna
@_ Serial No.
B | | /
| | / | -~
Product No. [ ll‘ :” | : 1 [~
@————: | Fem |
/'r | ]
vy - ;
—_a R Mgt 3|
=% :
HUSQVARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDES—— |
\9 L J MADE IN SWEDEN O/

©® NN~

P e N (]
W N =~ O

Numer produktu

Waga produktu

Moc znamionowa
Napiecie znamionowe
Obudowa

Prad znamionowy
Czestotliwosc
Maksymalny kat zbocza
Producent

. Kod do przeskanowania
. Rok produkgiji

. Model

. Numer seryjny

OO
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3.5 Drgania oddziatujgce na organizm cztowieka przez
konczyny gérne

Poziom drgan oddziatujgcych na organizm cztowieka przez konczyny gérne [m/s?]
generowany przez HTC T6/RT6/X6/RX6 zostat zmierzony sprzetem zgodnym z normg 1ISO
5349-1:2001. Niedoktadnos¢ pomiaru aparatury pomiarowej oszacowano na +2%.

Maszyna zostata przebadana zgodnie z normami ISO 5349-2:2001 i ISO 20643:2005 w celu
zidentyfikowania operaciji, ktére powodujg najczestszg ekspozycje na drgania. Przy poziomie
drgan > 2,5 m/s2 nalezy ograniczy¢ czas ekspozycji zgodnie z ponizszg tabelg. Przy
poziomie drgan > 5 m/s2 pracodawca musi niezwtocznie podjg¢ dziatania, aby czas
ekspozyciji nie przekroczyt czasu podanego w tabeli.

Zidentyfikowane warunki . o Dozwolona dzienna
Zmierzone wartosci [m/s2] - .
pracy ekspozycja (liczba godzin)

Szlifowanie/polerowanie < 2,5 m/s2 > 10 godz.

3.6 Poziom hatasu

Pod wzgledem generowanego hatasu maszyna zostata przebadana zgodnie z normg ISO
3744:2010i 1ISO 11201. Pomiar wykonany miernikiem natezenia dzwieku klasy 1. Informacje
0 poziomie gtosnosci dzwieku znajdujg sie w rozdziale Dane techniczne strona 67.
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4 Opis maszyny

4.1 Opis ogoiny

Szlifierka HTC stuzy do obrébki réznego typu podtdg. Jest stosowana do szlifowania,
zgrubnej obrobki, czyszczenia i polerowania posadzek z betonu, kamienia naturalnego i
lastrika, jak tez innych materiatbw wymienionych w niniejszym podreczniku lub materiatow
zalecanych przez firme HTC.

Niektore szlifierki mozna wyposazyé w opcje zdalnego sterowania. Zdalne sterowanie to
akcesorium, ktére zdecydowanie utatwia prace.

Maszyna jest zbudowana z kilku gtdwnych komponentéw, patrz strona 20.

Uchwyt mozna ustawi¢ pod kilku réznymi kgtami nachylenia. Jesli maszyna ma by¢
obstugiwana recznie, nalezy wybrac¢ najbardziej odpowiednie potozenie uchwytu.

Gtowica szlifujgca maszyny moze by¢ wyposazona w rézng liczbe tarcz $ciernych
schowanych pod szczelnie przylegajgcg do podtogi obudowg. Obudowa wraz z dodatkowym
modutem wyciggowym zapewnia bezpieczne warunki pracy. Obudowa zabezpiecza przed
kontaktem operatora z ruchomymi cze$ciami maszyny, a takze zmniejsza narazenie na
kontakt z pytem. Ze wzgledu na fakt, ze obudowa jest ruchoma, zbieranie pytu jest
zoptymalizowane, poniewaz obudowa zawsze przylega do podtoza.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy odpylacz jest podigczony do szlifierki podczas szlifowania na
sucho, aby w mozliwie najwiekszym stopniu unikng¢ narazenia operatora urzgdzenia, os6b
przebywajgcych w otoczeniu, szlifierki oraz innych urzadzen na kontakt z czgsteczkami pytu.

& OSTRZEZENIE!

Pyt.

Ryzyko obrazen ciata.

Wdychanie zassanego kurzu moze by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Stosowac sie do lokalnych przepiséw i uzywac srodkow
ochrony drég oddechowych.

W zaleznosci od szlifowanej podtogi maszyne mozna w nieskomplikowany sposob
wyposazy¢ w duzg liczbe narzedzi. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat réznych
narzedzi, zapraszamy do witryny firmy HTC: www.htc-floorsystems.com.

Niektoére szlifierki mogg by¢ wyposazone w system Mist Cooler stuzgcy do skutecznego
schiadzania narzedzi szlifierskich. Chtodzenie w tym systemie polega na doprowadzaniu
bardzo drobnej mgietki wodnej przez dysze na powierzchnie posadzki, dzieki czemu
narzedzia sg chtodzone, a efektywnos$¢ pracy znacznie wzrasta.
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Opis maszyny

G003218

Ly Jops

1

© 0 N O g A W DN

_ A A A
A~ W N —» O

Otwor do przechowywania

Wstepna regulacja blokady ramienia uchwytu
Otwor do przechowywania

Punkt podnoszenia

Punkt mocowania kétka podporowego i zabezpieczenia fadunku
Dysza systemu Mist Cooler

Ramie uchwytu

Precyzyjna regulacja blokady ramienia uchwytu
Otwor serwisowy

Uchwyt obcigznika

Obcigznik

Blokada obcigznikow

Gtowica szlifujgca

Blokada két do napedu
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G003183

oo
1 Panel sterowania

Blokada uchwytu

Przytacze elektryczne

Przytgcze odpylacza

Szafka elektryczna

o a B~ W N

Przytagcze wody (szybkoztgczka)
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Opis maszyny

4.2 Kieszen do przechowywania

G003264

Kieszen do przechowywania

Otwory serwisowe

A W N
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G003288

L o s

tadowarka do pilota
zdalnego sterowania

1 Pakiet zdalnego sterowania

2 Wentylator chtodzacy

3 Panel pgfjiaczeniowy do
akcesoriow

4 Zbiornik wody Pakiet do doprowadzenia wody
5 Odbiornik radiowy Pakiet zdalnego sterowania

6 Odtacznik akumulatora Pakiet zdalnego sterowania

7 Czujnik poziomu wody Pakiet do doprowadzenia wody
8 Przekaznik Pakiet zdalnego sterowania

9 Akumulator Pakiet zdalnego sterowania

Pompa systemu Mist Cooler
10 / zawor dozujgcy Pakiet do doprowadzenia wody
doprowadzang wode
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4.3 Szafka elektryczna

G003371

Lp Jomacaane —Jops

1 F1 Wytacznik nadprgdowy 2 x 5A do zasilacza
2 Tablica gtéwna
F2 Bezpiecznik 4 A, panel sterowania
F3 Bezpiecznik 4 A, GPS
F4 Bezpiecznik 4 A, woda / system Mist
F5 Bezpiecznik 4A, zdalne sterowanie / wentylator chtodzacy
F6 Bezpiecznik 4 A, dodatkowy
F7 Bezpiecznik 4A, akcesoria
F8 Gtéwny bezpiecznik 20 A, napiecie sterowania
3 u2 Zasilacz
4 U1 Przetwornica czestotliwosci
5 K1 Stycznik
6 Z1 Filtr EMC
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4.4 Opis elementoéw sterowania — Panel sterowania (HMI)

G003353
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Opis maszyny

Lp. fFunkga ______Jops

1
2
3

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Wyt. / W.

Panel informacyjny

Przyciski menu

Zdalne sterowanie

System Mist Cooler
Doprowadzenie wody

Gniazdo USB

Akcesoria

Sterowanie odkurzaczem

DODATKOWE
Wyltacznik awaryjny
Predkos¢ szlifowania
Kierunek szlifowania

Szlifowanie

Wigczanie/wytgczanie maszyny
Patrz Panel informacyjny strona 27.
Menu

Prawo/Lewo — poruszanie sie po menu oraz zmiana
wyswietlania dystansu.

Gora/Dot — poruszanie sie po menu oraz wt./wyt. panelu
nocnego.

OK - poruszanie sie po menu oraz po diuzszym
nacisnieciu resetowanie licznika dystansu.

Wstecz

Wyt / Wi

Wyt / Wi

Wyt / Wi

Zwiekszanie lub zmniejszanie

np. do fadowania telefonu komoérkowego

Patrz instrukcja dotyczgca akcesoriéw

Opcja dostepna w przysztoSci

Wyt / Wi

Patrz Wytgcznik zatrzymania awaryjnego strona 39.
Zwiekszanie lub zmniejszanie predkosci szlifowania.
W prawo / W lewo.

Wigczanie/Wytgczanie.
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4.5 Panel informacyjny

38 S}
9 6
10 7

|
11 12 13

G003354
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EXTRA

Zdalne sterowanie

Akcesoria

Akcesoria

System Mist Cooler

Doprowadzenie wody

Dodatkowe

Odkurzacz

Serwis

Ostrzezenie

Czas

Licznik mocy — dostepna
moc

Licznik mocy — wykorzystana
moc

Przeptyw wody / Predkos$c¢
napedu przedniego

Swieci sie, gdy maszyna jest w trybie
zdalnego sterowania. W trybie zdalnego
sterowania na panelu sterowania na
maszynie dziatajg tylko dwa przyciski:
wytgcznik awaryjny i zdalnego
sterowania.

Swieci, gdy akcesorium jest aktywne.

Swieci, gdy akcesorium jest aktywne.

Swieci sie, gdy wigczony jest system
Mist Cooler. Zmienia kolor na zo6tty, gdy
poziom wody w zbiorniku jest niski.

Swieci sig, gdy wigczony jest system
doprowadzania wody.

Swieci sie, gdy uzywane jest gniazdo do
podtgczenia dodatkowych akcesoriow.

Opcja dostepna w przysztosci.

Swieci sie ha pomaranczowo na

50 godz. lub 2 tygodnie przed datg
wymaganego serwisu. Swieci sie na
czerwono, kiedy uptynat termin
wymaganego Serwisu.

Symbol ostrzegawczy swieci sie

w przypadku wygenerowania przez
maszyne ostrzezenia lub wystgpienia
usterki. Symbol wskazuje rodzaj usterki.

Wyswietla godzine i date.
Wskazuje, ile mocy jest dostepne;.

Wskaznik poziomu i kétko wokot wartosci
zmieniajg kolor w zaleznosci od ilosci
dostepnej mocy, jaka jest
wykorzystywana. Kotko jest zielone,
kiedy moc szlifowania miesci sie
pomiedzy 0—-100%, zo6ite 100-115%

i czerwone od 115% wzwyz.

Przeptyw wody 0-100% / Predkos¢
napedu przedniego 0—15 m/min.
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T ——

Natezenie pradu Pokazuje natezenie pradu w silniku.

Overload / Ochrona przed Wskaznik przecigzenia ostrzega przy

9 SA . 90%. Maszyna wytgcza sie, gdy wartosé
przecigzeniem osiagnie 100%.
10 6 Napiecie Wyswietla napiecie sieciowe.
D Wyswietla czas pracy (godz.), odlegtos¢
11 B Licznik dystansu (M) i energie kWh.
12 Predkosé szlifowania Wysvyletla predkos¢ obrotow tarcz
szlifujgcych.
Wyswietla napiecie sterowania maszyna.
13 Napiecie sterowania Wyswietla napiecie akumulatora, kiedy

maszyna pracuje wytgcznie na takim
zasilaniu.
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4.6 Panel podtagczeniowy

HMI ~ RADIO

G003396

Symbol | Podtaczany element

Panel sterowania

:|:
S

)
=,
=3

Odbiornik zdalnego sterowania

E :

Magistrala CAN

Dodatkowe wyposazenie, 24 V

Dodatkowe akcesoria 2. Przeznaczone do wyposazenia dostepnego
W przysztosci

System Mist Cooler

Zawor doprowadzenia wody

Wentylator chtodzacy

GPS

ZRZ CEH B

Akcesoria
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5 Obstuga

5.1 Informacje ogdélne

Ponizszy rozdziat opisuje procedure zmiany narzedzi i sterowanie szlifierkg. Rozdziat ten nie
zawiera aspektow zwigzanych z technologig szlifowania, takich jak narzedzia szlifujgce itp.

Wiecej informacji na temat wyboru narzedzi dostepnych jest na stronie internetowej HTC
www.htc-floorsystems.com.

5.2 Ustawienia uchwytu

& OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Ryzyko obrazen ciata.

0 PAMIETAJ!

Sprawdzi¢, czy uchwyt zablokowat sie odpowiednio w
zgdanym potozeniu po zmianie ustawienia.

G003430

1 Regulacja HMI

2 Regulacja uchwytu

3 Wstepna regulacja ramienia uchwytu
4 Precyzyjna regulacja ramienia uchwytu
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Obstuga

Ustawi¢ odpowiednig wysoko$¢ roboczg, wybierajgc jedno z ustawien.

G003208

Potozenie uchwytu 1

Potozenie uchwytu 2
Potozenie uchwytu 3

Potozenie uchwytu 4
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5.3 Obstuga obcigznikow

G003185

Obciazniki w réznych potozeniach

1 Potozenie obcigznika 1
2 Potozenie obcigznika 2
3 Potozenie obcigznika 3
4 Potozenie obcigznika 4

Maszyna jest wyposazona w dwa obcigzniki, dzieki ktdrym mozna w fatwy sposob

przesuwac punkt ciezkosci maszyny. Kazdy obcigznik jest zaopatrzony w przetyczke

blokujgca, za pomocg ktérej obcigzniki mozna ustawiac i blokowa¢ w trzech potozeniach

oraz w pofozeniu tylnym.

» Aby zmieni¢ potozenie, wyciggngc¢ przetyczke, chwyci¢ uchwyt i przesung¢ obcigznik.
Puscic przetyczke, aby zablokowata sie w nastepnym potozeniu.
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A OSTRZEZENIE!

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia.

Ryzyko obrazen ciata.

Sprawdzi¢, czy przetyczka zablokowata sie odpowiednio w
zgdanym potozeniu po zmianie ustawienia obcigznikdw.
Sprawdzi¢, czy po zablokowaniu obcigznikow nie wystepuje
zaden luz po bokach. Zachodzi ryzyko, ze blokada pusci.

Q WSKAZOWKA
Jesli maszyna dziata opornie, moze to wynika¢ z ustawienia

obcigznikow. Ustawi¢ obcigzniki w potozeniu gérnym lub
tylnym, aby odcigzy¢ gtowice szlifujgca.

Aby uzyska¢ jak najwiekszy nacisk na tarcze szlifujgce, nalezy umiesci¢ obcigzniki
w potoz. 1 i najnizej w potoz. 4, patrz strona 33 i Dane techniczne.

Jesli wydaje sie, ze maszyna dziata opornie, moze to wynikac¢ z ustawienia obcigznikow.
Unie$¢ obcigzniki do potoz. 2, potoz. 3 lub 4, aby odcigzy¢ gtowice szlifierska. Upewnic sie,
ze obcigzniki sg w tym samym potozeniu po obu stronach, aby unikng¢ nieréwnego
szlifowania.
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5.4 Uchwyt odprowadzajacy na przewod lub waz

Na maszynie znajdujg sie dwa uchwyty
odprowadzajgce na przewod lub waz.
Nalezy uzy¢ tego uchwytu, ktéry jest
wygodniejszy w danych warunkach pracy.
Sprawdzi¢, czy poprowadzenie weza nie
koliduje z ustawieniem obudowy szlifierki.

G003308

5.5 Dostep do narzedzi sciernych

& OSTRZEZENIE!

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia.

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Przed czyszczeniem i konserwacjg, wymiang narzedzi
i naprawami maszyne nalezy odtgczy¢ od zasilania.
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Roztozy¢ uchwyt do trzeciego potozenia
zgodnie z ,Ustawieniami uchwytu” strona

32.

Odchyli¢ obcigzniki do tytu i ustawi¢ stope
na jednym z obcigznikéw. Patrz ,Ustawienia
uchwytu” strona 32.

Maszyna moze byc¢ ciezka. Aby utatwic
sobie prace, zmieni¢ potozenie uchwytu,
uzywajgc precyzyjnego regulatora, patrz
,Ustawienia uchwytu” strona 32.

Odchyla¢ maszyne ostroznie do tytu do
momentu, az obcigzniki dotkng podtoza.

Odchyli¢ maszyne jeszcze bardziej do tytu,
az cafta maszyna dotknie podtoza.

Sprawdzi¢, czy maszyna lezy, opierajgc sie

na uchwycie.

5.6 Montowanie narzedzi sciernych

A
O

OSTRZEZENIE!

G003266

Wysoka temperatura
Ryzyko zapylenia

PAMIETAJ!

Zapisac kierunek obrotow tarczy szlifujgcych.
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HTC T6/RT6/X6/RX6

Wsung¢ nowe narzedzie szlifujgce ukosnie z géry w dét we wtasciwy rowek sterujgcy

uchwytu narzedziowego. Nastepnie docisngé narzedzie catkowicie w szczelinie.

G003311

Zamocowac narzedzie szlifujgce w uchwycie narzedziowym, uderzajgc w nie kilka razy

lekko miotkiem.

G003312

Przy wymianie narzedzia szlifujgcego nalezy je zwolnic, kilka razy uderzajgc w nie lekko
miotkiem, co spowoduje zwolnienie blokady. Nastepnie unies¢ narzedzie i wyjgc ze

szczeliny sterujgce;.

G003310
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6 Szlifowanie

Do maszyny nalezy przytagczy¢ odpylacz. W przypadku modeli z odpylaczem wiece;j
informaciji dostepnych jest na stronie internetowej HTCwww.htc-floorsystems.com.

Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym, patrz strona 32.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen ciata.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie przewodu z obracajgcymi sie
narzedziami.

o PAMIETAJ!
Nalezy starannie obejrze¢ podtoge i usung¢ ewentualne
wystajgce przedmioty, takie jak elementy zbrojeniowe, sruby,
jak rowniez luzne kawatki metalu, ktére pozostawione tam
mogtyby utkng¢ w maszynie lub zosta¢ wyrzucone
w powietrze.

6.1 Obstuga przez panel sterowania

Podczas recznego szlifowania maszyna prowadzona jest po powierzchni, a sposéb obradbki
ustawiany jest na panelu sterowania.

Opis panelu sterowania znajduje sie w rozdziale ,,Opis elementéw sterowania — Panel
sterowania (HMI)”, patrz Opis elementéw sterowania — Panel sterowania (HMI) strona 25.
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6.1.1 Reczne prowadzenie maszyny

G003372

Sprawdzi¢, czy wytacznik awaryjny (1) jest wylgczony. Jesli jest wigczony, nalezy go
wytgczy¢€, przekrecajgc w prawo zgodnie ze strzatkami na wytgczniku.

Nacisng¢ przycisk on/off (2).

Uruchomi¢ odpylacz, jesli wykonywane bedzie szlifowanie suche.

Wybra¢ kierunek obrotow (3).

Ustawi¢ predkos¢ tarczy szlifujgcych pokrettem (4).

Rozpocza¢ szlifowanie, naciskajgc przycisk (5).

Aby wytgczy¢é maszyne, nacisng¢ i przytrzymac przetgcznik on/off przez okoto 3 sekundy.
6.1.2 Wylacznik zatrzymania awaryjnego

Wyltgcznikiem awaryjnym nalezy postugiwac sie wytgcznie w sytuacjach awaryjnych,
poniewaz skraca to zywotnos¢ komponentow elektrycznych maszyny.

W momencie naci$niecia wytgcznika awaryjnego zostaje odciete napiecie od wszystkich
zasilanych elektrycznie ruchomych czesci maszyny. Wyzerowanie nastepuje poprzez
przekrecenie wytgcznika w Kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Nastepnie
mozna znowu uruchomi¢ maszyne.
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6.2 Ulatwienie pracy

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen ciata.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie przewodu z obracajgcymi sie
narzedziami.

W celu unikniecia sytuacji, w ktdrych waz zasysajgcy pojemnika na pyt oraz przewod
zasilania mogtyby przeszkadzac¢ w obszarze roboczym maszyny, korzystnie jest utozy¢
zaréwno przewdd, jak i wagz podcisnieniowy wedtug przedstawionego ponizej schematu.

G003145

Q WSKAZOWKA
Poprzez utozenie kabla sieciowego oraz weza odsysajgcego
wedtug ponizszej ilustracji unikngé mozna ciggtych
zaktécajgceych prace zatrzyman maszyny, powodowanych
koniecznoscig przemieszczenia kabla oraz weza.
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7 Akcesoria

7.1 Pakiet zdalnego sterowania

7.1.1 Opis elementéw sterowania — Pilot

G003362

G003363
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Lp. fFunka ______Jopis

1

N OO o A WD

10

11

12

13
14

15

16
17

18

19

Przyciski menu

Wyswietlacz

Zielona lampka LED

Czerwona lampka LED

Sterowanie
odkurzaczem

DODATKOWE
Dzojstik
WYLACZNIK
AWARYJNY

Mist wyt./wit.
Doprowadzenie wody

Sterowanie
odkurzaczem

Oswietlenie tyt

Oswietlenie przod

Offset (L - R)

Dzwignia jazdy

Funkcja dostepna w przysztosci.

Prawo/Lewo — poruszanie sie po menu oraz zmiana
wyswietlania dystansu.

Gora/Dot — poruszanie sie po menu oraz wygaszanie
ekranu.

Funkcja dostepna w przysztoSci.
Patrz Panel informacyjny strona 27.
Swieci sig, gdy urzadzenie jest wigczone.

Miga szybko, gdy urzgdzenie jest wigczone, ale nie ma
potgczenia zdalnego.

Miga powoli, gdy urzadzenie jest wigczone i jest w trybie
zdalnego sterowania.

Swieci sie, gdy wystgpita usterka w urzadzeniu.

Swieci sig, gdy zostat naci$niety wytgcznik awaryjny,
dzwignia jazdy lub kierunek obrotéw znajdujg sie

w niewtasciwym potozeniu. Miga, gdy poziom
natadowania akumulatora jest niski.

Opcja dostepna w przysztosci.

Wyt./Wh.
Sterowanie w prawo i w lewo oraz regulacja predkosci
i kierunku.

Patrz Wytgcznik zatrzymania awaryjnego strona 39.

Wyt./WE.

Wyt./Wt., a takze regulacja ilosci wody.
Opcja dostepna w przysztosci.

Akcesoria.
Akcesoria.

Wyregulowac¢ w lewo lub prawo, aby wyrownacé
Zjezdzanie na bok.

Regulacja jazdy do przodu D, do tytu R lub hamulca
parkowania P.
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L Jrms o

20

21

22
23
24

25

26

27

Predkos¢ chodzenia

Kierunek szlifowania

Predkos¢ szlifowania
Uchwyt do zawieszenia

Zdalne sterowanie

S-key

Akumulator

Gniazdo do sterowania
przewodowego

Regulacja predkosci przemieszczania sie do przodu.

Regulacja narzedzi szlifujgcych. Szlifowanie w prawo,
szlifowanie wytgczone, szlifowanie w lewo. Aby szlifowaé
w lewo, pokretto nalezy uniesé, aby je umiesci¢ w tym
potozeniu.

Regulacja predkosci szlifowania.
Na pas lub hak.
Wiaczenie zdalnego sterowania.

Zdalne sterowanie wyt./wt. Oraz kod do zdalnego
sterowania.

Informacje na temat fadowania, patrz: tadowanie
akumulatora tadowanie strona 45.

Sterowanie przewodowe do uzycia tam, gdzie nie mozna
uzy¢ zdalnego sterowania.
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7.1.2 Odbiornik zdalnego sterowania

RECEIVER

Ly
@
z
4
o

G003442

POWER

ALARM

RUN

ERR:

Nie swieci
Swieci
Miga

Nie swieci
Swieci
Miga

Nie swieci
Swieci
Miga

Nie swieci
Swieci

Miga

Odbiornik nie jest podtgczony do zasilania.

Odbiornik jest podigczony do zasilania, ale nie
nawigzat zdalnego potgczenia.

Odbiornik jest podtgczony do zasilania i nawigzat
zdalne potgczenie.

Odbiornik dziata prawidtowo.

Nie dziata prawidtowo.

Usterka ztgcza wytgcznika awaryjnego.
Komunikacja CAN jest wyfgczona.

Odbiornik nie wysyta polecen magistrali CAN.
Odbiornik ma kontakt z magistralg CAN.
Magistrala CAN dziata prawidtowo.

Magistrala CAN nie ma potgczenia z kontrolerem
CAN.

Magistrala CAN nie dziata.
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7.1.3 Ladowanie

Akumulator maszyny

Jesli odtgcznik akumulatora jest witgczony
(przekrecony w prawo), trwa tadowanie
akumulatora.

Odtgcznik akumulatora moze by¢ wigczony,
kiedy maszyna jest przemieszczana za
pomocg zdalnego sterowania.

Odtgcznik akumulatora moze pozostac
wigczony réwniez po podtgczeniu maszyny
do gniazda zasilania.

Kiedy maszyna nie jest uzywana oraz \
podczas transportu i przechowywania, 003306
nalezy odtgcznik akumulatora wytgczyc€.

Akumulator pilota

Akumulator pilota jest tadowany
automatycznie, kiedy maszyna jest
podtgczona do sieci elektrycznej i takze
korzysta z akumulatora maszyny.

7.1.4 Sterowanie

W przypadku zdalnego sterowania maszyna jest prowadzona za pomocg pilota. Opis pilota
zdalnego sterowania znajduje sie tutaj: Opis elementow sterowania — Pilot strona 41.

W przypadku sterowania pilotem maszyna jest prowadzona w przéd za pomocg silnikéw
napedowych. Z punktu widzenia ochrony srodowiska naturalnego zaleca sie operowanie
maszyng za pomocag pilota.

Przed uruchomieniem sprawdzic, czy blokady két sg odigczone, patrz Blokowanie ustawienia
két strona 46.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Zawsze nalezy nadzorowac prace maszyny.
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7.1.5 Blokowanie ustawienia kot

Maszyny ze zdalnym sterowaniem wyposazone sg w mechanizm blokujgcy na kazdym kole.
Mechanizmu blokujgcego uzywa sie w celu zablokowania lub odtgczenia kot maszyny od ich
silnikdbw napedowych. W potozeniu zablokowanym silniki napedowe majg kontakt z kotami i
maszyne mozna wtedy przemieszczac jedynie poprzez sterowanie silnikami napedowymi z
pulpitu sterowniczego lub pilotem.

Odtaczy¢ kota, wyciggajac przetyczke blokujaca w linii prostej. Przekreci¢ przetyczke
blokujacg o 90 stopni i pusci¢ ja, aby zabezpieczy¢ potozenie.
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7.2 Zdalne sterowanie

Blokowanie/odblokowywanie ustawienia két

Patrz Blokowanie ustawienia kot strona 46.

Odtacznik akumulatora

Wigczanie odtgcznika akumulatora, patrz tadowanie strona
45.

Pilot zdalnego sterowania

Sprawdzi¢, czy wytgcznik awaryjny (5) jest wytgczony oraz
czy drgzek sterowania D-P-R jest w pozycji P, a przetgcznik
szlifowania w pozycji O.

Przekreci¢ przycisk On/Off (6) i poczekaé, az wigczy sie
wyswietlacz na pilocie.

Na wyswietlaczu sprawdzi¢ poziom natadowania
akumulatora (7). W przypadku niskiego poziomu nalezy
wymieni¢ akumulator. Akumulator taduje sie w maszynie,
patrz Kieszen do przechowywania strona 22.

4 G003240

Panel sterowania

Nacisna¢ przycisk zdalnego sterowania (1) na panelu
sterowania.

Zaswieci sie lampka przy przycisku (2) i symbol na
wyswietlaczu (3) na panelu sterowania.

Pilot zdalnego sterowania

Nacisna¢ przycisk zdalnego sterowania (8), aby nawigzac
potaczenie pomiedzy pilotem a maszyna.

Po nawigzaniu potgczenia lampka LED (7) bedzie migac z
czestotliwoscig 1/sekunde.
Teraz maszyna jest w trybie zdalnego sterowania i na

panelu sterowania aktywne sg tylko wytgcznik awaryjny (4)
i przycisk zdalnego sterowania (1).

G003237
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Szlifowanie

Pokrettem (10) ustawi¢ predkosé¢ szlifowania; ustawiona
warto$¢ widoczna jest na wyswietlaczu.

Pokrettem (11) ustawi¢ predkos$¢ jazdy do przodu;
ustawiona wartos¢ widoczna jest na wyswietlaczu.

Wybrac kierunek obrotow (12) szlifowania. Maszyna
rozpoczyna szlifowad.

Dzwignig FWD/REV (13) wybrac kierunek jazdy.

W razie potrzeby wyregulowac predkos¢ (15). Mozna
zwiekszy¢ 2-krotnie predkos¢ oraz zmienié kierunek przy tej
samej predkosci jako maksymaine;.

Pokrettem (14) wyregulowaé w razie potrzeby wyréwnanie
szlifowania.

7.3 Lokalizator GPS

7.3.1 Uruchamianie

13 14 15  coos2ss

1 Aby lokalizator GPS mégt swobodnie przeprowadzi¢ lokalizacje, jego uruchomienie

nalezy wykonac na zewnatrz budynku.
Wigczy¢ szlifierke przyciskiem On/Off .

2
3 Wyja¢ lokalizator GPS (1) z uchwytu i wsung¢ przewdd napiecia (2) w momencie zdjecia

obudowy (3).

4 Wigczy¢ lokalizator GPS, przekrecajgc przetgcznik zasilania (4) na lokalizatorze
w potozeniu 1. Zaczekaé, az zapali sie zielona lampka (6). Uruchamianie moze potrwac

do 30 sekund.

5 Natozy¢ z powrotem obudowe (3) i sprawdzié, czy dobrze przylega.
6 Zamontowac z powrotem lokalizator GPS w uchwycie na szlifierce. Upewni¢ sie, ze
przewody nie biegng w poprzek kotnierzy chtodzacych lub wentylatora.
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7 Lokalizator GPS wyszukuje pozycje przez okoto 2 minuty. Czynnosc ta nie jest
sygnalizowana przez zadng diode.

8 Nalezy zadzwoni¢ na numer komérkowy lokalizatora GPS (patrz zatgczona koperta)
z dowolnego telefonu komérkowego. Po kilku sygnatach rozmowa zostanie roztgczona
i w ciggu kilku minut na telefon, z ktérego wykonano potgczenie, przyjdzie SMS z datg,
godzing (GTM), pozycja i tagczem do mapy, gdzie zaznaczona jest pozycja lokalizatora
GPS (niezbedne jest posiadanie potgczenia z Internetem).

9 Wewnetrzny akumulator lokalizatora GPS mozna natadowaé poprzez pozostawienie
szlifierki podtgczonej do gniazda zasilania przynajmniej przez 8 godz.

7.3.2 Rejestracja

0 PAMIETAJ!
Przed rejestracjg lokalizatora GPS nie mozna aktywowac
zadnych funkgcji alarmowych i kazdy moze wysledzi¢ pozycje
lokalizatora GPS.

o PAMIETAJ!
Do lokalizatora GPS dotgczona jest karta SIM natadowana
kwotg 100 SEK do wykorzystania w sieci Telenor. W innych
krajach niz Szwecja najtatwiej bedzie po prostu kupi¢ karte SIM
u lokalnego operatora, aby obnizy¢ koszty potgczenia oraz
utatwi¢ obstuge.

Rejestrowanie lokalizatora GPS https://db.redknows.com/MiniFinder/default.php.
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Nalezy zarejestrowac ponizsze informacje:

*  Numery komorkowe, ktére majg mie¢ dostep do lokalizatora GPS.

* Rozmiar alarmu Geofence.

*  Wrazliwos¢ czujnika wibraciji.

» Czas czuwania GPS (jak czesto lokalizator ma sprawdzaé pozycije).

» Jednostki, w jakich ma by¢ podawana predkosc.

* Informacje o pozycji w SMS na mapie w telefonie komdérkowym czy w diugosci
i szerokosci geograficzne;.

+ Aktywowanie funkcji alarmu, aby lokalizator informowat, kiedy napiecie, do ktérego jest
podtgczony

» wzro$nie do okreslonego poziomu.

» Aktywowanie alarmu przy przerwanym napieciu zewnetrznym.

7.3.3 Sposob uzycia

Za pomocg lokalizatora GPS mozna uruchomié¢ nastepujgce funkcje:

* Blokowanie szlifierki przed dostepem oséb nieupowaznionych (takie samo hasto jak na
ekranie).

« Sledzenie szlifierki, uzyskiwanie pozycji maszyny.

* Alarm wibracyjny, aktywowany w momencie przerwania pracy.

» Alarm Geofence aktywowany, jesli maszyna znajdzie sie poza wyznaczonym obszarem.

» Alarm napiecia, aktywowany, jesli napiecie w akumulatorze maszyny przekroczy 24V,
jesli zostanie odtgczony lub jesli poziom akumulatora lokalizatora GPS spadnie ponizej
20%.

+ SOS, wysyta sygnat alarmowy na wskazany numer telefonu.

Wszystkie polecenia mozna wydawa¢ pilotem zdalnego sterowania lub poprzez SMS, jednak
wystepuje miedzy nimi duza réznica.

Kiedy pilot zdalnego sterowania uzywany jest do aktywowania alarmu Geofence lub alarmu
czujnikdéw, wowczas maszyna zostanie zablokowana. Mozna jg odblokowaé przyciskiem
gotowosci na pilocie lub wprowadzajac kod PIN (patrz podrecznik obstugi maszyny).

Alarm zostaje przestany w wiadomosci SMS na numery telefonéw komdérkowych
wprowadzone na stronie gtéwnej lokalizatora GPS. Dodatkowe informacje znajduja sie
w podreczniku lokalizatora GPS.

7.3.4 Karta GSM

Lokalizator GPS komunikuje sie z siecig komoérkowg GSM i potrzebuje do tego karty SIM.
Karta SIM zatgczona do lokalizatora kupowanego w Szweciji jest od razu gotowa do uzycia w
celu wigczenia funkcji alarmowe;j.

Jesli uzytkownik zdecyduije sie na uzycie innej karty SIM niz ta dotgczona do lokalizatora,
powinien wprowadzi¢ pewne ustawienia:

+ Karta SIM musi mie¢ wigczong identyfikacje numeréw.
* Automatyczna sekretarka (poczta gtosowa) musi by¢ wylgczona.
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+ Karta SIM nie moze mie¢ kodu PIN.

Wiekszos¢ kart SIM wspotpracuje bez problemu z lokalizatorem GPS (oprocz operatorow
zapewniajgcych tylko 3G). Uzywajgc karty dotadowywanej, mozna unikng¢ miesiecznych
optat, jednak nic nie stoi na przeszkodzie, aby korzysta¢ z karty z abonamentem.

Kupujac karte SIM, nalezy sprawdzi¢, czy ma odpowiednie ustawienia, wktadajgc jg do
telefonu komérkowego.

» Dezaktywacje kodu PIN mozna najczesciej przeprowadzi¢ w ustawieniach w menu
telefonu. W razie problemow nalezy skontaktowac sie z operatorem telefonii komorkowe.

» Aby sprawdzi¢, czy karta ma identyfikacje numeréw oraz poczte gtosowa, nalezy
zadzwoni¢ na nig z innego telefonu — numer powinien wyswietli¢ sie na ekranie i nie
powinna wigczy¢ sie poczta gtosowa.

7.3.5 Pilot zdalnego sterowania

Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1 Sprawdzi¢, czy lokalizator GPS jest wtgczony (przetacznik zasilania w potozeniu 1).

2 Nacisng¢ przycisk trybu nauki w pilocie (6). Zaswieci sie zielona dioda (dioda RF) obok
przycisku trybu nauki.

3 W trakcie gdy zielona dioda RF sie swieci nalezy nacisng¢ dowolny przycisk na pilocie.
Dioda RF zgasnie i zaswieci sie, aby potwierdzi¢, ze parowanie powiodio sie.

4 Nalezy zaczeka¢, az zgasnie zielona dioda RF.

5 Teraz parowanie zostato zakonczone i mozna uzywac pilota zdalnego sterowania.

Sprawdzi¢, czy parowanie sie powiodto, naciskajgc dowolny przycisk na pilocie, zielona
dioda przy napisie RF powinna sie zaswiecac¢ i gasng¢ w momencie naciskania dowolnego
przycisku.

Uczenie kilku pilotéw zdalnego sterowania

Gdy dioda RF swieci sie jak opisano w kroku 3. powyzej, nacisng¢ dowolny przycisk na
wszystkich pilotach, ktére majg by¢ sparowane z lokalizatorem GPS. Sprawdzi¢, czy

w momencie nacisniecia przyciskow dioda RF zgasta i zaswiecita sie ponownie, aby
potwierdzi¢ parowanie.
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7.4 Pakiet do doprowadzenia wody

7.4.1 System Mist Cooler

Niektére maszyny HTC sg wyposazone w system Mist Cooler stuzgcy do skutecznego
schtadzania narzedzi szlifierskich. System Mist Cooler jest rowniez dostepny jako
wyposazenie dodatkowe i mozna go zamowic poznie;j.

System Mist Cooler powoduje, ze bardzo drobna mgta wodna rozprowadzana jest przez
dysze i natryskiwana na powierzchnie podtogi. System stuzy do uzyskania lepszych
warunkow podczas szlifowania — podobng funkcje petni standardowy odpylacz podczas
szlifowania na sucho. Dzigki systemowi narzedzie zostaje schiodzone, co zwieksza
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wydajnos¢ urzagdzenia. System Mist Cooler zmniejsza ryzyko, ze narzedzie diamentowe sie
~wyswieci” (stopi sie warstwa wierzchnia).

System korzysta z wody dostepnej w zbiorniku. Kiedy poziom wody obniza sie, kolor
symbolu mgietki zmienia sie na zotty.

Szlifowanie

Zamontowa¢ w maszynie odpowiednie
narzedzie.

Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym.

Do zbiornika nalezy wla¢ zimng wode.

Uruchomi¢ system Mist Cooler, naciskajgc
przycisk na panelu sterowania. Symbol
mgietki swieci sie na panelu sterowania, gdy
wigczony jest system Mist Cooler.

Po wytaczeniu szlifowania wytgcza sie
réwniez system Mist Cooler. Jesli system
Mist Cooler jest nadal aktywny, bedzie to
wida¢ w postaci migajgcego symbolu.
Ponownie przycisniecie spowoduje
wigczenie tej funkciji.

I
H2t8m 240V 4

G003252

System Mist Cooler wytgcza sie, naciskajgc
przycisk na panelu sterowania.

G003225
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7.4.2 Szlifowanie na mokro

o PAMIETAJ!
Upewni¢ sie, ze woda jest doprowadzana tylko podczas
szlifowania. Podczas szlifowania na mokro nalezy zawsze
postugiwac sie uktadem odsysania wody.

Szlifowanie na mokro stosuje sie przy podtozach trudnych do oszlifowania. Ponadto uzywa
sie go, aby uzyskac lepsze efekty szlifowania lub nizszg temperature podczas szlifowania.

Szlifowanie

Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym.
Patrz strona 32.

Podtgczyé wode poprzez szybkoztgczke
z tylu maszyny. Informacje na temat
cisnienia i maksymalnego przeptywu
znajduijg sie tutaj: Dane techniczne strona
67.

Przeptyw wody regulowany jest elektrycznie
sterowanym zaworem dozujgcym.
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Wiaczy¢ doptyw wody, naciskajgc przycisk
na panelu sterowania. Przeptyw wody
zwieksza sie lub zmniejsza przyciskiem +
oraz -.

G003253

Woda doprowadzana jest poprzez naciecia
w wezu pod obudows.

G003229
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8 Konserwacja i naprawy

8.1 Informacje ogdélne

A OSTRZEZENIE!

Czesci ruchome. Wysoki poziom hatasu.

Ryzyko obrazen ciata.

Uzywac zawsze zalecanego sprzetu ochronnego.

A OSTRZEZENIE!

Prad elektryczny.

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Przed czyszczeniem i konserwacjg, wymiang narzedzi
i naprawami maszyne nalezy odtgczy¢ od zasilania.

8.2 Czyszczenie

0 PAMIETAJ!
Uszkodzenie w wyniku zawilgocenia.

Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Do czyszczenia nalezy uzywac tylko zimnej wody bez srodkéw
chemicznych.

Myjka wysokocisnieniowg wolno czys$cic tylko gtowice.
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* Maszyne nalezy oczysci¢ po kazdym uzyciu. Myjkg wysokocisnieniowg wolno czyscic¢
tylko gtowice, natomiast pozostate elementy nalezy my¢ woda z weza i ggbka.

» Szafke elektryczna, wentylator chtodzacy i kotnierz chtodzgcy nalezy wyczyscic¢
odkurzaczem.

8.3 Przed kazdym kolejnym szlifowaniem

+ Sprawdzi¢, czy na uchwycie narzedziowym i uchwycie szlifujgcym nie ma zadnych
uszkodzen ani peknieé. W razie uszkodzen nalezy wymieni¢ te elementy.

8.4 Codziennie

+ Sprawdzi¢ sprawnos¢ wytgcznika awaryjnego.

» Sprawdzi¢ sprawnos¢ wytgcznika awaryjnego uruchamianego pilotem.

» Nalezy sprawdzac stopien zuzycia narzedzi — niestandardowe lub nieréwne zuzycie
narzedzi moze wskazywac¢ na uszkodzony uchwyt szlifujgcy.

» Sprawdzi¢, czy na uchwycie narzedziowym i uchwycie szlifujgcym nie ma zadnych
uszkodzen. W razie uszkodzeh wymienié¢ te elementy.

» Sprawdzi¢ waz i podigczenie przewodu. W razie potrzeby — wyregulowac.

8.5 Co tydzien

*  Wyczysci¢ maszyne i pilota zdalnego sterowania.

» Sprawdzi¢ sprawnosc¢ blokady uchwytu w trzech potozeniach. W razie potrzeby wymienié
ztgczki nakretno-wkretne.

» Sprawdzi¢ sprawnosc¢ blokady obcigznikéw oraz klockéw pozycjonujgcych, w razie
potrzeby wymienic.

» Sprawdzi¢ uchwyty szlifujgce.

» Sprawdzi¢ stan naklejki ostrzegawczej.

» Sprawdzi¢ mocowanie pomiedzy podstawg a gtowica szlifujacg — luzy, zuzycie, pekniecia.
W razie potrzeby wymieni¢ ztgczki nakretno-wkretne.

» Sprawdzi¢ obudowe gtowicy szlifujgcej — szczelnosc¢, zuzycie, pekniecia, listwe
szczotkujgcg, odsysanie, weze, ztgczki.

» Szafka elektryczna — sprawdzi¢ uszczelki.

* Przewody elektryczne — sprawdzi¢ zuzycie i umocowanie.

» Sprawdzi¢ gumowe mieszki ochronne na dzojstiku i przetgcznikach. W razie potrzeby
wymienié.

8.6 Naprawa

Wszystkie konieczne naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane centrum
serwisowe HTC. W razie potrzeby skorzystania z ustug serwisowych nalezy skontaktowac¢
sie z dystrybutorem. Dane kontaktowe znajdujg sie na poczatku podrecznika.

57



HTC T6/RT6/X6/RX6 Konserwacja i naprawy

8.7 Czesci zamienne

W celu zagwarantowania sprawnej dostawy czesci zamiennych przy sktadaniu zamowienia

nalezy w kazdym przypadku poda¢ model, numer seryjny maszyny oraz numer artykutu
czesci zamienne;j.

Informacja o modelu i numerze seryjnym maszyny znajduje sie na tabliczce znamionowej
maszyny.

Informacja o numerze artykutu czesci zamiennej znajduje sie w wykazie czesci zamiennych
dla danej maszyny. Wykaz ten jest dostepny do odczytu i wydrukowania na dotgczonym
nosniku cyfrowym. W razie watpliwo$ci nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy HTC.

Mozna uzywaé wytgcznie oryginalnych czesci oraz czesci zapasowych HTC. W innym
przypadku gwarancja przestaje obowigzywac.

8.8 Gwarancja

Aby mozna byto dochodzi¢ swoich praw wynikajgcych z umowy gwarancyjnej, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci HTC.
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9 Wyszukiwanie usterek

9.1 Informacje ogodlne

W rozdziale tym opisane sg wszystkie mozliwe usterki oraz srodki zaradcze. Je$li nie mozna
usungc¢ usterki lub jesli pojawiajg sie inne usterki, nalezy skontaktowac¢ sie z najblizszym
dystrybutorem. Dane kontaktowe znajdujg sie na poczatku podrecznika.

Opis usterki Czynnosci do wykonania

Doszto do aktywacji ktéregos Wiecej informacji znajduje
HMI wyswietla kod usterki. z systemow alarmowania sie w rozdziale ,Ostrzezenia
maszyny. i komunikaty o btedach”.

Sprawdzi¢ podtgczenie
przewodéw na panelu
podtgczeniowym.

Maszyna traci kontakt Sygnat z magistrali CAN
Z rédznymi urzgdzeniami. zostat przerwany.

9.2 Nie mozna uruchomi¢ maszyny.

Usterka zrédta zasilania Czynnosci do wykonania

Usterka w instalac;ji
elektrycznej, np.
Zasilanie elektryczne bezpiecznika, wytgcznika
réznicowoprgdowego lub
przedtuzacza

Sprawdzi¢ napiecie
wejsciowe.

Kontrolka zasilania nie Swieci Sprawdzi¢ wytgcznik

Zasilanie sie. nadprgdowy F1.

Kontrolka Main circuit board

Tablica gtowna (gtéwnej ptyty) nie $wieci sie.

Sprawdzi¢ bezpieczniki.
Kontrolka czuwania

Bezpiecznik (Standby) na panelu
sterowania nie Swieci sie.

Sprawdzi¢ bezpieczniki F2
i F8.
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9.3 Bezpiecznik lub wytacznik réznicowopradowy zbyt

czesto wyzwalaja sie.

Opis usterki Czynnosci do wykonania

Wytacznik roznicowopradowy  Filtr EMC, okablowanie lub
wyzwala sie. przetwornica

Zbyt duze obcigzenie lub za

Bezpiecznik wyzwala sie. male bezpieczniki.

Zbyt duzy prad
uptywowy/wadliwe
uziemienie.

Sprawdzi¢ wartos¢
bezpiecznika i jego
bezwitadnos¢.

Zmniejszy¢ obcigzenie
maszyny poprzez
zmniejszenie nacisku przy
szlifowaniu, obnizenie
predkosci obrotowej lub
zmiane narzedzia. Patrz
licznik mocy maszyny.
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9.4 Maszyna nie jest w stanie wykona¢ pracy

Opis usterki Czynnosci do wykonania

Maszyna nie jest w stanie

wykonaé pracy Zbyt wysokie obcigzenie

Zmniejszy¢ nacisk
szlifowania.

Jesli maszyna pracuje na
zbyt wysokich obrotach,
nalezy je zmniejszy¢,
wowczas wzrosnie moc
maszyny. Sprawdzic¢
dostepng moc maszyny na
liczniku.

Spadek napiecia, sprawdzic¢
licznik napiecia podczas
szlifowania.

Na obrabianej powierzchni
pojawia sie kleista warstwa.

Maszyne nalezy ustawi¢ w
taki sposob, aby w potowie
szlifowata powierzchnie
przeznaczong do obrébki, a
w potowie powierzchnie
czystg. W ten sposéb mozna
oczys$ci¢ narzedzie z
ewentualnych resztek
pozostatej warstwy.

Sprawdzi¢ narzedzia.
Upewni¢ sie czy stosowane
sg wtasciwe narzedzia oraz
narzedzia nadajg sie do
pracy i sg prawidtowo
zamocowane.
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9.5 Ostrzezenia i komunikaty o btedach

9.5.1 Ostrzezenia

Komunikaty o btedach i ostrzezenia pojawiajg sie na wyswietlaczu na maszynie i/lub na
pilocie zdalnego sterowania. Ostrzezenie wyswietlane jest na z6tto, mozna nadal uzywaé
maszyny. Jesli ostrzezenie zostanie rozpoznane, w polu pojawi sie symbol ostrzezenia i opis.
Aby zresetowac pole, nacisng¢ OK. Jednak tak dtugo, jak ostrzezenie bedzie aktywne,
bedzie widoczny maty symbol ostrzezenia. Ostrzezenie zostaje zarejestrowane w dzienniku
maszyny.

Komunikat o bftedzie wyswietlany jest na
czerwono, maszyna zatrzymuje sie. Jesli
komunikat zostanie rozpoznany, w polu
pojawi sie symbol ostrzezenia i opis
konkretnego btedu. Nacisngé przycisk OK,
aby sprébowac go zresetowac. Btad zostaje
zarejestrowany w dzienniku maszyny. _ 239V

G003286

62



HTC T6/RT6/X6/RX6

Wyszukiwanie usterek

Symbol Opis usterki Srodek zaradczy

'[]

CONTROL VOLTAGE
LOW

GENERIC INVERTER
WARNING (error code)

HEATSINK
TEMPERATURE HIGH

MOTOR OVERLOAD

MOTOR TEMPERATURE

HIGH

POWER UNIT
TEMPERATURE HIGH

SERVICE

WATER LEVEL LOW

Niskie napiecie
sterowania.

Przetwornica wyswietla
btad.

Przetwornica

czestotliwosci przegrzewa

sie.

Przecigzony silnik
szlifierki. Licznik mocy
wskazuje wartos¢ ponad
90%.

Silnik szlifierki
przegrzewa sie.

Temperatura w szafce
elektrycznej jest zbyt
wysoka.

Serwis maszyny.

Zbyt niski poziom wody
w zbiorniku.

Sprawdzi¢ PSU.
Sprawdzi¢ zasilanie
z akumulatora.

Wejs¢ na strone
pomocy techniczne;j
HTC.

Sprawdzi¢ dziatanie
wentylatora. Oczyscié¢
wentylatory/kotnierze
chtodzgce. Sprawdzic¢
poziom napiecia
podczas pracy.
Zmniejszy¢ moc
szlifowania.

Zmniejszy¢ obcigzenie
silnika, sprawdzi¢ na
liczniku.

Sprawdzi¢ wentylator
chtodzacy silnika.
Zmniejszy¢ obcigzenie
silnika, sprawdzic¢ na
liczniku.

Oczysci¢ wentylatory
i kotnierze chtodzace.
Sprawdzié¢, czy
wentylatory obracajg
sie (podczas
szlifowania i przez
minute po zakonczeniu
szlifowania, a takze
w razie potrzeby).
Odstawi¢ maszyne

i poczekac, aby
ostygta.

Zarezerwowac termin
w autoryzowanym
warsztacie.

Wila¢ wode. Sprawdzi¢
czujnik poziomu.
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Symbol Opis usterki Srodek zaradczy

4

VOLTAGE LOW

9.5.2 Komunikaty o btedach

Symbol Komunikat o btedzie Opis usterki Srodek zaradczy

']

A

CANBUS ERROR

EMERGENCY STOP
ACTIVATED

GENERIC INVERTOR
ERROR

GENERIC........ ERROR

(error code)

HEATSINK
TEMPERATURE HIGH

INVERTER OVERLOAD

Napiecie wejsciowe zbyt

niskie.

Usterka magistrali CAN.

Wigczony wytgcznik
awaryjny.

Btad generyczny
przetwornicy, zdalnego
sterowania,
prawego/lewego silnika
napedowego.

Bfad generyczny
przetwornicy, zdalnego
sterowania,
prawego/lewego silnika
napedowego.

Kotnierz chtodzacy
przetwornicy

czestotliwosci przegrzewa

sie.

Przetwornica jest
przecigzona.

Sprawdzi¢ poziom
napiecia podczas
pracy. Sprawdzi¢
przekréj przewodu.
Sprawdzi¢
doprowadzenie
zasilania.

Sprawdzi¢ przewody.
Sprawdzi¢ urzadzenia
podfgczone do HMI.

Zresetowac wytgcznik
awaryjny. Sprawdzic¢
pilot zdalnego
sterowania i ponownie
potgczy¢ pilot

z urzagdzeniem. Patrz
rozdziat ,Zdalne
sterowanie” Zdalne
sterowanie strona 0

Wejs¢ na strone
pomocy technicznej
HTC.

Wejs¢ na strone
pomocy techniczne;j
HTC.

Odczekac, tak by
ochtodzita sie
przetwornica
czestotliwosci.

Odstawi¢ maszyne
i poczekaé, aby
ostygta.
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Symbol Komunikat o btedzie Opis usterki Srodek zaradczy

LEFT DRIVE MOTOR

VOLTAGE LOW / RIGHT Niskie napiecie w lewym

DRIVE MOTOR
VOLTAGE LOW

MOTOR NOT
CONNECTED

MOTOR OVERHEAT

MOTOR OVERLOAD

MOTOR SHORT

CIRCUIT

OVERVOLTAGE

PHASE LOSS

RADIO VOLTAGE LOW

silniku napedowym.

Przerwany przewéd
w okablowaniu silnika
szlifierki.

Silnik szlifierki
przegrzewa sie.

Silnik szlifierki jest
przecigzony. Miernik
obcigzenia wskazuje
100%.

Zwarcie w silniku
szlifierki.

Zbyt wysokie napiecie
wejsciowe.

Btedna faza

doprowadzanego pradu.

Niskie napiecie
w odbiorniku zdalnego
sterowania.

Sprawdzi¢ napiecie
sterowania. Sprawdzi¢
zasilanie

z akumulatora.
Sprawdzi¢ okablowanie
silnikéw napedowych.
Sprawdzi¢ napiecie na
wyjsciach
przekaznikéw.
Sprawdzi¢ okablowanie
silnika szlifierki.
Zmierzy¢ napiecie

w silniku szlifierki.

Odczekag, az silnik
ostygnie.

Odstawi¢ maszyne
i poczekac, aby
ostygta.

Sprawdzi¢ okablowanie
silnika szlifierki.
Sprawdzi¢ izolacje
silnika szlifierki.

Btad napiecia
doprowadzanego.

Doprowadzane
napiecie nie ma
przynajmniej jedne;j
fazy. Sprawdzi¢
doprowadzany prad.

Sprawdzi¢ napiecie
sterowania. Sprawdzi¢
zasilanie

z akumulatora.
Sprawdzi¢ okablowanie
odbiornika zdalnego
sterowania.
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Symbol Komunikat o btedzie Opis usterki Srodek zaradczy

b

UNDERVOLTAGE

Niskie napiecie.

Sprawdzi¢ przekroj
przewodu i jego
dtugosé. Btgd napiecia
doprowadzanego.
Wigczony wytgcznik
awaryjny.
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10 Dane techniczne

-

6 kW /8 KM
Natezenie pradu 50 A
Czestotliwos¢

1x200-240 V

Napiecie +-10%

Napiecie
wzbudzenia

Catkowita waga
maszyny

Waga podwozia
(tacznie z
obcigznikami)

Waga, gtowica
szlifujgca

Obcigzniki
Srednica

szlifowania

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 1

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 2

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 3

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 4

Predkos¢ obrotow
tarcz szlifujgcych

Tarcze szlifujgce

16 mm?2
6 AWG

Zalecany min.
przekréj przewodu

3 x200-240 V

7,5kW /10 KM
30 A 15 A
50-60 Hz

3x380-415V
+-10%

3 x 440-480 V

+-10% +-10%

24V

384 kg

229 kg

108 kg
72 kg

600 mm

200 kg

156 kg

132 kg

92 kg

450-1500 obr./min

3 x 230 mm

6 mm?
10 AWG

2,5 mm?
14 AWG
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-

Temperatura
przechowywania
(krétki czas, np.
transport)

Temperatura
robocza

Wilgotnosé
powietrza

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 11201

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 3744

Wibracje, Floorprep
(T-Rex)

Dozwolona dzienna
ekspozycja,
Floorprep (T-Rex)

od -20 do +60°C
od -4 do +140°F

od -10° do +40°C
od +14 do +104°F

Maks. 95% bez kondensac;ji

82-88 dBA

94-100 dBA

1,43 m/s?

> 10 godz.
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-

Natezenie pradu
Czestotliwos¢
Napiecie
Napiecie
wzbudzenia

Catkowita waga
maszyny

Waga podwozia
(tacznie z
obcigznikami)

Waga, gtowica
szlifujgca
Obcigzniki
Srednica
szlifowania

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 1

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 2

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 3

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 4

Predkos¢ obrotow
tarcz szlifujgcych

Tarcze szlifujgce

Zalecany min.
przekréj przewodu

Temperatura
przechowywania
(krétki czas, np.
transport)

6 kW /8 KM

50 A

1x200-240 V

+-10%

16 mm?2
6 AWG

7,5kW /10 KM
30 A 15 A
50-60 Hz

3x200-240V 3x380-415V 3 x440-480V

+-10% +/- 10% +-10%

24V

423 kg

268 kg

108 kg
72 kg

600 mm

205 kg

161 kg

137 kg

96 kg

450-1500 obr./min

3 x 230 mm
6 mm? 2,5 mm?
10 AWG 14 AWG

od -20° do +60°C
od -4 do +140°F
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-

Temperatura
robocza

Wilgotnos¢
powietrza

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 11201

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 3744

Wibracje, Floorprep
(T-Rex)

Dozwolona dzienna
ekspozycja,
Floorprep (T-Rex)

Predko$¢é
prowadzenia

Czestotliwosé
zalezy od
przepisow

w poszczegolnych
krajach
(nadajnik/odbiornik)

od -10° do +40°C
od +14 do +104°F

Maks. 95% bez kondensac;ji

82—-88 dBA

94-100 dBA

1,43 m/s?

> 10 godz.

28,5 m/min
93,5 stép/min

870 MHz, 915 MHz, 447 MHz, 434 MHz, 429 MHz
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-

Natezenie pradu
Czestotliwos¢
Napiecie
Napiecie
wzbudzenia

Catkowita waga
maszyny

Waga podwozia
(tacznie z
obcigznikami)

Waga, gtowica
szlifujgca
Obcigzniki
Srednica
szlifowania

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 1

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 2

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 3

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 4

Predkos¢ obrotow
tarcz szlifujgcych

Tarcze szlifujgce

Zalecany min.
przekréj przewodu

Temperatura
przechowywania
(krétki czas, np.
transport)

6 kW /8 KM

50 A

1x200-240 V

+-10%

16 mm?2
6 AWG

7,5kW /10 KM
30 A 15 A
50-60 Hz

3x200-240V 3x380-415V 3 x440-480V

+-10% +-10% +-10%

24V

399 kg

229 kg

123 kg
72 kg

600 mm

214 kg

171 kg

147 kg

107 kg

450-1500 obr./min

4 x 230 mm
6 mm? 2,5 mm?
10 AWG 14 AWG

od -20° do +60°C
od -4 do +140°F
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-

Temperatura od -10° do +40°C
robocza od +14 do +104°F
Wilgotnos¢

Maks. 95% bez kondensac;ji

powietrza

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 11201

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 3744

Wibracje, Floorprep
(T-Rex)

Dozwolona dzienna
ekspozycja,
Floorprep (T-Rex)

82—-88 dBA

94-100 dBA

1,62 m/s?

> 10 godz.
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-

Natezenie pradu
Czestotliwos¢
Napiecie
Napiecie
wzbudzenia

Catkowita waga
maszyny

Waga podwozia
(tacznie z
obcigznikami)

Waga, gtowica
szlifujgca
Obcigzniki
Srednica
szlifowania

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 1

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 2

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 3

Docisk przy
szlifowaniu, pot. 4

Predkos¢ obrotow
tarcz szlifujgcych

Tarcze szlifujgce

Zalecany min.
przekréj przewodu

Temperatura
przechowywania
(krétki czas, np.
transport)

6 kW /8 KM

50 A

1x200-240 V

+-10%

16 mm?2
6 AWG

7,5kW /10 KM
30 A 15 A
50-60 Hz

3x200-240V 3x380-415V 3 x440-480V

+-10% +-10% +-10%

24V

441 kg

268 kg

123 kg
72 kg

600 mm

223 kg

177 kg

153 kg

112 kg

450-1500 obr./min

4 x 230 mm
6 mm? 2,5 mm?
10 AWG 14 AWG

od -20° do +60°C
od -4 do +140°F

73



HTC T6/RT6/X6/RX6

-

Temperatura
robocza

Wilgotnos¢
powietrza

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 11201

Poziom cisnienia
akustycznego, wg
ISO 3744

Wibracje, Floorprep
(T-Rex)

Dozwolona dzienna
ekspozycja,
Floorprep (T-Rex)

Predko$¢é
prowadzenia

Czestotliwosé
zalezy od
przepisow

w poszczegolnych
krajach
(nadajnik/odbiornik)

od -10° do +40°C
od +14 do +104°F

Maks. 95% bez kondensac;ji

82—-88 dBA

94-100 dBA

1,62 m/s?

> 10 godz.

28,5 m/min
93,5 stép/min

870 MHz, 915 MHz, 447 MHz, 434 MHz, 429 MHz
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G003416

H (Wys.) W (Szer.) L1 (D. 1)

1346 mm 657 mm 2018 mm

Tryb szlifowania _ .
53 cali 26 cali 79,5 cala
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‘\W

G003417

H (Wys.) W (Szer.) L1 (D. 1) L2 (Dt. 2)

Polozenie 1054 mm 657 mm 1385 mm 1958 mm
transportowe 41,5 cala 26 cali 54,5 cala 77 cali
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11 Srodowisko

Produkty HTC sg w wiekszosci wyprodukowane z nadajgcych sie do recyklingu metali i
tworzywa sztucznego. Ponizej podano najwazniejsze zastosowane materiaty.

11.1 Podwozie

Czesé maszyny m Utylizacja odpadu

Podwozie

Uchwyt

Koétko

Obudowa

Element mocujacy

Przytgcza weza

Weze

Wsporniki

Prowadnica weza

Metal

Stal pokryta
tworzywem
sztucznym

Guma

Tworzywo
sztuczne,
ABS

Metal

Metal,
aluminium

Tworzywo
sztuczne,
PUR i PVC

Tworzywo
sztuczne,
POM

Tworzywo
sztuczne,
PP/PA

Odzysk metalu 1)

Odzysk metalu?)

Odzysk metalu / Odpady podlegajace spalaniu

tatwopalne

Odzysk metalu?)

Odzysk metalu?)

t atwopalne

tatwopalne

tatwopalne

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z roznych metali.
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11.2 Glowica szlifujaca

Czesé maszyny m Utylizacja odpadu

Potéwki obudowy Aluminium Odzysk metalu?)

P Tworzywo sztuczne, ABS Odzysk tworzywa
SoveEnE S2IEnS i TPU sztucznego / Latwopalne
Pozostate czesci Stal Odzysk metalu?)

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z ré6znych metali.

11.3 Ukiad elektryczny

Czes$¢ maszyny m Utylizacja odpadéw

Szafka elektryczna Stal Odzysk metalu?)

Przewody miedziane z PCW

Przewody / Nylonowa powtoka

Odzysk metalu?)
Utylizacja odpadu

Komponenty elektryczne elektronicznego

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z réznych metali.

11.4 Odzysk

Maszyne lub jej elementy sktadowe mozna odesta¢ takze do firmy HTC Sweden AB.

Maszyne lub jej elementy
skladowe mozna odestaé
takze do firmy HTC Sweden
AB. Odzysk i ztomowanie
elementéw skladowych, patrz
obowigzujgce regulacje
krajowe. Zuzyte sprzety
elektryczne i elektroniczne,
w tym réznego rodzaju baterie
i akumulatory nalezy oddac do
utylizacji w punkcie zbidrki
(zgodnie z dyrektywg

G003127 2012/19/UE lub 2006/66/WE).
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