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Instrukcja obstugi, PL

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za wybor produktu Husqvarna najwyzszej jakosci! Mamy nadzieje,
ze spetni on Twoje oczekiwania.

Prosimy pamietac, ze w zatgczonej instrukcji znajdujg sie odniesienia do
informacji z firmy HTC Floor Systems.

Husqvarna Group zapewnia o jako$ci tego produktu.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z naszym lokalnym punktem
sprzedazy lub serwisowym lub odwiedzi¢ strone www.husqvarnacp.com.

Husqvarna AB
SE-561 82 Huskvarna, Szwecja

1142570-61






Deklaracja zgodnosci WE

Firma Husqvarna AB, SE 561 82 Huskvarna, SZWECJA, Tel. +46 36 146500 deklaruje z petng
odpowiedzialnoscig, ze przedstawiony produkt:

Opis Wyposazenie do polerowania i szlifowania
Marka HUSQVARNA

Typ / Model HTC T5

Identyfikacja Numery seryjne z roku 2020 i nowsze

spetnia wszystkie wymogi okreslone w odpowiednich dyrektywach i przepisach UE:

Dyrektywalprzepis Opis

2006/42/WE »,maszynowa”

2014/30/UE .dotyczgca zgodnosci elektromagnetycznej’

2011/65/UE ,W sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych

substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”

oraz zostat zaprojektowany zgodnie z nastepujgcymi normami i specyfikacjami technicznymi;

EN 60335-1:2012/A11:2014/AC:2014
EN 60335-2-72:2012

EN 61000-6-2:2005 + AC :2005

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Partille, 2020-10-16 .

Martin Huber

Dyrektor ds. badan i rozwoju powierzchni betonowych i podtdg

Husqvarna AB, oddziat Construction

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng




Normy

Jako producent zaswiadczamy niniejszym na wtasng odpowiedzialnos¢, ze powyzszy
produkt o numerach seryjnych poczgwszy od 2018 wzwyz jest zgodny z majgcymi
zastosowanie postanowieniami zawartymi w dokumentach:

PN-EN 60335-1:2012

PN-EN 60335-1:2012 + A11:2014

PN-EN 60335-2-72:2012

PN-EN 62233:2008

EN 61000-6-4:2007 + A1:2001
FCC CFR 47 Czes¢ 15 (2016)
EN 61000-6-2 (2005)
DYREKTYWA 2006/42/WE
DYREKTYWA 2014/30/WE
DYREKTYWA 2014/35/WE

PN-EN ISO 5349-1:2001

PN-EN 1SO 5349-2:2001

PN-EN ISO 20643:2005

ISO 11202:2010

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

Elektryczny sprzet do uzytku domowego i
podobnego -- Bezpieczenstwo uzytkowania --
Czesc 2-72: Wymagania szczegotowe dotyczgce
urzgdzen do pielegnaciji podtég, z uktadem
jezdnym lub bez uktadu jezdnego, do uzytku w
obiektach handlowych i przemystowych.

Metody pomiaru pdl elektromagnetycznych
elektrycznego sprzetu do uzytku domowego i
podobnego z uwzglednieniem narazania
cztowieka.

EMC
EMC
EMC
Dyrektywa maszynowa.
EMC
LvD

Drgania mechaniczne -- Pomiar i wyznaczanie
ekspozycji cztowieka na drgania przenoszone przez
konczyny gorne -- Czes$¢ 1: Wymagania ogolne.

Drgania mechaniczne -- Pomiar i wyznaczanie
ekspozycji cztowieka na drgania przenoszone przez
konczyny gorne -- Czesc¢ 2: Praktyczne wytyczne do
wykonywania pomiaréw na stanowisku pracy.

Drgania mechaniczne -- Maszyny trzymane w reku lub
prowadzone rekg -- Zasady okreslania emisji drgan.

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i
urzadzenia -- Wyznaczanie pozioméw cisnienia
akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola
swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek z
pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi.

Rok oznakowania produktu znakiem CE — 2018. Dokumentacja techniczna znajduje sie u

producenta.







HTC T5

Spis tresci

N a
WN =

711
712

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5

LA & (e e -2 o = S
INfFOrmMacje OgOINE ......ceeiiiiiie
OdpowiedzialNOSCE ..o

Gwarancja .

BezpieCZeNSIWO...........cciiiiiiiccrereerrr s e
UZyWane SYMDOIE .......ueiiii it a e
Przepisy bezpieCzenstWwa ...........uvuuciiiiii i

INfOrmacje 0 MASZYNIE ... s
ROzZpakowanie SPrzetu .......coooeeeiiiiiiiei e

Transport ...
Transport

POANOSZENIE ...
PrzeChOWYWaNIE .......ovueiiiii e
Tabliczka ZnamioNOWa ..........oooiiiiiiiiii e
Drgania oddziatujgce na organizm cztowieka przez konczyny gérne .......
POZIiom hataSu ........ooiiiiii e

OPIiS MASZYNY .....cccciiicisssnsssssnnnenr e rr e e e e e e e e ssessessssssasssssnssnnen

Opis ogdlny

Szafka elekiryCzNa .........cooo i
Panel sterowania (HMI) ...
Panel informacyjny ......oeoeeiiiiii
Panel podtgCzenioWy .........ooce e

Obstuga........

INfFOrmMacje OgOINE ......oeeiieiiieee
Ustawienia UChWYIU..........coooiiiii e e
Obstuga obCigzZniKOW .........cooiiii e
Uchwyt odprowadzajgcy na przewdd lub wWaz...........ccoovevvivicieiiiiiieeeeeeeen,

Oddzielenie

gtowicy szlifujgcej i obudowy...........cooooiiiiciiice,

Dostep do narzedzi SCiernyCh .........ccooov i
Montowanie narzedzi SCIErNYCh ..........coovveiiiiiii e

Szlifowanie...

Szlifowanie

MASZYNOWE ....oeveeeeeeieteeeeeeteeeeeteeeteeseeeteeeeeseesseeseeeseeneeeseenneas

Wylgcznik zatrzymania awaryjnego........cooeevveieeeiiiiiiie e
= 1Y 1= o] = o YA
HTC Remote connectivity ........ccccccciiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e

Akcesoria.....

Pakiet do doprowadzenia WOdY..........ccovvvriiiiiiiiiiii e ee e
System Mist COOIET ...

Szlifowan
Konserwacja

TS g T= 1 0 111 (o T
(I T T ] = 1Y

INfFOrmMacje OgOINE ......oeeiieiiieee
CZYSZCZENIE ... a e e e e e e e e e e
Przed kazdym kolejnym szlifowaniem..............cccccccc,
[RdoTo [o7= 1S3 o] =13 Y AN

Codziennie




HTC T5

8.6
8.7
8.8
8.9

9.1
9.2
9.3

9.4
9.5
9.5.1
9.56.2
10
11
1.1
11.2
11.3
11.4

COYAZIEN .. e e e e e e e e e e e e e e e
[N F=T 0] = 1= T
CZESCi ZAMIENNE ... .o e e e e e e e e e aaaaaae e
(€771 = o Lo - LT
Wyszukiwanie USterek ...........ccooieieeceirciiiniserrrsrsecsssssss s e s s sssn e
INfFOrmMacje 0gOINE ......ceeeiiiieeeeee e
Nie mozna uruchomi€ MASZYNY. .....coeeiiiiiiiiiiiieieeeeee e,
Bezpiecznik lub wylgcznik réznicowoprgdowy zbyt czesto wyzwalajg

sie. .......

Maszyna nie jest w stanie wykonacé pracy.......cccccccevveviiiiiiiiiiii,
Ostrzezenia i komunikaty o btedach.............ccccvvviviiiiiiiiiii,
(@S] (7= 7.4~ |- LSS RERR
Komunikaty o btedach ...
Dane techniCzne............cooviiiiiiiiiiiii i ———————
STOUOWISKO ....cvevrrereereessaeseseeesesssssesessssssssssssessssssssssesssssssssssessnsssasssssasnes
POAWOZIE ...
GIOWICA SZIIfUJGCA......uuueiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e,
=T =Y 1= QY724 £ Y

Odzysk

47
47
48
48
49
49
49
50

51
51
51
54
56
59
59
60
60
60




HTC T5 Wprowadzenie

1 Wprowadzenie

1.1 Informacje ogéine

Maszyny HTC stuzg do obrobki podtég. Zakres zastosowania maszyny zalezy od doboru
narzedzi.

Niniejszy podrecznik, poza instrukcjg obstugi i przekrojowym opisem funkcji, zawiera rowniez
informacje o zakresie zastosowania i konserwacji maszyny. Skontaktowac sie z
dystrybutorem w celu uzyskania dodatkowych informacji. Dane kontaktowe znajdujg sie na
poczatku podrecznika.

1.2 Odpowiedzialnosé¢

Chociaz podjeto wszelkie mozliwe srodki, aby informacje zawarte w tym podreczniku obstugi
byty prawidtowe i wyczerpujgce, nie przyjmujemy na siebie odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek btedy czy mozliwe braki informaciji. Firma HTC zastrzega sobie prawo zmiany
opisow zawartych w tym podreczniku bez uprzedniego informowania.

Niniejszy podrecznik jest chroniony prawem autorskim i zadna jego czes¢ nie moze zostaé
skopiowana lub w inny sposob uzyta bez pisemnej zgody firmy HTC.

1.3 Gwarancja

Gwarancja obejmuje jedynie wady produkcyjne. Firma HTC nie ponosi odpowiedzialnosci

z tytutu uszkodzen powstatych podczas transportu, rozpakowania lub uzytkowania maszyny.
W zadnym przypadku i w zadnych warunkach producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
wadliwe uzycie, korozje albo uzycie niezgodne z podanymi specyfikacjami. Producent w
zadnym przypadku nie odpowiada za posrednie uszkodzenia czy koszty. Wyczerpujgce
informacje na temat okresu gwarancyjnego producenta, patrz ,Obowigzujgce przepisy
gwarancyjne firmy HTC”.

Lokalni dystrybutorzy moga udzielaé gwarancji na specjalnych warunkach, okreslonych w ich
warunkach sprzedazy, warunkach dostawy i warunkach gwarancyjnych. W przypadku
pojawienia sie watpliwosci w zwigzku z warunkami gwarancyjnymi prosimy zwrocic sie do
dystrybutora.




HTC T5 Bezpieczenstwo

2 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdziat zawiera przepisy bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé, obstugujac
maszyny HTC.

2.1 Uzywane symbole

Ponizsze symbole stosowane sg w niniejszym podreczniku w celu zwrdcenia uwagi na
koniecznos¢ zachowania szczegdlnej ostroznosci podczas obstugi maszyny.

A OSTRZEZENIE!

Symbol Ostrzezenie! informuje o ryzyku powstania obrazen
cielesnych oraz szkdéd materialnych.

W razie zlekcewazenia ostrzezenia operatorowi grozi
odniesienie ciezkich obrazen lub $mier¢.

o PAMIETAJ!
Symbol Uwaga! informuje o ryzyku wyrzadzenia szkod
materialnych w razie nieprawidtowego uzytkowania maszyny.

Q WSKAZO6WKA

Symbol Wskazoéwka! oznacza wskazowki oraz zalecenia
dotyczgce srodkow utatwiajgcych prace lub ograniczajgcych
nadmierne zuzycie maszyny.

2.2 Przepisy bezpieczenstwa

Uzytkownik maszyny HTC ponosi najwiekszg odpowiedzialno$¢ za zagwarantowanie, aby
wszystkie osoby operujgce maszyng lub znajdujgce sie w jej poblizu przestrzegaty
wszystkich odno$nych przepiséw bezpieczenstwa. Srodki bezpieczenstwa muszg spetniaé
wymagania okreslone dla tego rodzaju sprzetu. Oprécz standardowych zasad
bezpieczehstwa obowigzujgcych w miejscu pracy uzytkownik zobowigzany jest réwniez do
przestrzegania zalecen zawartych w niniejszym podreczniku.

Wszelkie prace moze przeprowadzaé wytgcznie wykwalifikowany personel. Uzytkownik
maszyn HTC zobowigzany jest do zapoznania sie z trescig podrecznika konkretnej maszyny.
Niewtasciwe uzywanie maszyny moze spowodowaé obrazenia u operatora, szkody w mieniu
lub uszkodzenie samej maszyny.

10



HTC T5 Bezpieczenstwo

A OSTRZEZENIE!

Wymagane jest przeszkolenie.

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Dzieci powinny przebywac¢ pod nadzorem i nie bawic sie
urzgdzeniem.

Maszyna nie powinna by¢ uzywana przez dzieci ani w ich
poblizu. Maszyny nie mogg obstugiwac¢ osoby o ograniczonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub psychicznej ani osoby
nieposiadajgce kwalifikacji niezbednych do jej obstugi.

Maszyny HTC mogg by¢ obstugiwane wytacznie zgodnie z zaleceniami producenta.
Maszyny HTC mogg by¢ uzywane wylgcznie do celéw komercyjnych.
Maszyne przetestowano do uzytku tylko do wysokosci 2000 metrow nad poziomem morza.

Kazda osoba uzywajgca maszyny powinna znac:

* jej funkcje;

* umiejscowienie wytgcznika awaryjnego;

* przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce podczas wykonywania danej pracy.

Operator zobowigzany jest zagwarantowac, aby:

* zadna nieupowazniona osoba nie znajdowata sie w obszarze roboczym w momencie
uruchomienia maszyny.

Miejsce pracy powinno by¢:

* przeznaczone do wykonania danej pracy;

» zabezpieczone poprzez wczesniejsze usuniecie z niego przedmiotéw, ktére mogtyby
zostac odrzucone przez pracujgcg maszyne;

* pozbawione wystajacych Srub itp. znajdujgcych sie na obrabianej powierzchni.

Osoby w miejscu pracy powinny zawsze stosowac zalecane srodki ochrony indywidualne;j
oraz odpowiednig odziez:

» okulary ochronne;

* rekawice ochronne;

* obuwie ze stalowym podnoskiem;

* nauszniki ochronne;

» ochrona drég oddechowych;

* nie powinny mie¢ na sobie luZznej odziezy ani przedmiotéw, ktére mogtyby wkrecic sie
W maszyne, np. apaszek, bransoletek, pierscionkow itp.

Ogodlne srodki ostroznosci:

» Sprawdzi¢, czy maszyna jest podigczona do uziemionego gniazda.

11



HTC TS Bezpieczenhstwo

* Naprawy elementow przewodzacych prad mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

+ W poblizu miejsca pracy powinien znajdowac sie tatwo dostepny i wyraznie oznakowany
odpowiedni sprzet przeciwpozarowy.

* Nie wolno konserwowac¢ pracujgcej maszyny.

@O0

A DANGER

HIGH VOLTAGE
Disconnect power before servicing.

>

ﬁ To reduce the risk of fire, use only commercially available floor
—— cleaners and waxes intended for machine application.

Risk of explosion. Floor sanding can result in an
explosive mixture of fine dust and air. Use floor sanding
machine only in well ventilated area.

i

/A CAUTION

»
:D- Moving Parts — To reduce the risk of injury,

unplug before servicing.

G003338

Takie naklejki informacyjne znajdujg sie w widocznym miejscu na szafce elektrycznej
maszyny.

12



HTC TS Informacje o maszynie

3 Informacje o maszynie

3.1 Rozpakowanie sprzetu

Przy dostawie nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie lub sprzet nie sg uszkodzone.
Jesli widac¢ slady uszkodzen, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem i zgtosi¢ uszkodzenie.
O uszkodzeniach zewnetrznych nalezy takze poinformowac firme przewozowa.

Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamowieniem. W razie pytan prosimy o kontakt:

3.2 Transport

& OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazeh ciata lub uszkodzenia maszyny.

o PAMIETAJ!
W przypadku przenoszenia maszyny, transportu lub unoszenia
nalezy zadbac, aby obcigzniki znajdowaty sie w potozeniu 1,

13



HTC T5 Informacje o maszynie

3.2.1 Transport

G004782

Na czas transportu dobrze umocowaé¢ maszyne do podfoza oraz sprawdzic¢, czy gtowica
szlifujgca jest opuszczona w kierunku podtoza. Poprowadzi¢ tasme mocujgcg (lub inne
elementy unieruchamiajgce urzgdzenie na czas transportu) wokét nieruchomych czesci, np.

podwozia maszyny.

3.2.2 Podnoszenie
Maszyne mozna podnosic tylko i wytgcznie za przewidziane w tym celu ucho do

podnoszenia z hakiem. Obcigzniki powinny znajdowac sie w pot. 2, a uchwyt w pot. 4, patrz
Obstuga obcigznikéw strona 31 i Ustawienia uchwytu strona 28.

3.3 Przechowywanie

W czasie, gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg przechowywaé¢ w suchym, ogrzewanym
pomieszczeniu. Zimno oraz skroplona para wodna mogg spowodowac jej uszkodzenie.

14



HTC T5

Informacje o maszynie

3.4 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera informacje podane na ponizszym schemacie. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢ numer modelu i numer seryjny maszyny.

OLIOROR0,

-~
© ®Husqvarna

b

LA LA

Serial No.
' \—t— /
1 1. 1. .
Product No. ! ll‘ ;” | : | I |
S e
— | i f." 1 ]
! | 1 L g
A
QR - g i

HUSQVARNA AB, SE-561 82 HUSKVARNA, SWEDE=—— |

MADE IN SWEDEN O/

©®NOOR LN =

Numer produktu
Waga produktu
Moc znamionowa
Napiecie znamionowe
Obudowa
Prad znamionowy
Czestotliwos¢
Maksymalny kat zbocza
Producent

. Kod do przeskanowania

. Rok produkgiji

. Model

. Numer seryjny

©OQOE
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HTC TS Informacje o maszynie

3.5 Drgania oddziatujgce na organizm cztowieka przez
konczyny gérne
Poziom drgan oddziatujgcych na organizm cztowieka przez konczyny gérne [m/s?]

generowany przez HTC T5 zostat zmierzony sprzetem zgodnym z normg ISO 5349-1:2001.
Niedoktadnos¢ pomiaru aparatury pomiarowej oszacowano na +2%.

Maszyna zostata przebadana zgodnie z normami ISO 5349-2:2001 i ISO 2064 3:2005 w celu
zidentyfikowania operaciji, ktére powodujg najczestszg ekspozycje na drgania. Przy poziomie
drgan > 2,5 m/s2 nalezy ograniczy¢ czas ekspozycji zgodnie z ponizszg tabelg. Przy
poziomie drgan > 5 m/s2 pracodawca musi niezwtocznie podjg¢ dziatania, aby czas
ekspozyciji nie przekroczyt czasu podanego w tabeli.

Zidentyfikowane warunki . o Dozwolona dzienna
Zmierzone wartosci [m/s2] - .
pracy ekspozycja (liczba godzin)

Szlifowanie/polerowanie < 2,5 m/s2 > 10 godz.

3.6 Poziom hatasu

W odniesieniu do hatasu maszyna zostata przebadana zgodnie z normg ISO 11202.

Pomiar wykonany miernikiem natezenia dzwieku klasy 1. Informacje o poziomie gtosnosci
dzwieku znajdujg sie w rozdziale Dane techniczne strona 56.
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HTC T5 Opis maszyny

4 Opis maszyny

4.1 Opis ogoiny

Szlifierka HTC stuzy do obrébki réznego typu podtdg. Jest stosowana do szlifowania,
zgrubnej obrébki, czyszczenia i polerowania posadzek z betonu, kamienia naturalnego i
lastryka, jak tez innych materiatdw wymienionych w niniejszym podreczniku lub materiatow
zalecanych przez firme HTC.

Maszyna jest zbudowana z kilku gtéwnych komponentow, patrz .
Uchwyt mozna ustawi¢ w kilku réznych potozeniach.

Gtowica szlifujgca maszyny schowana jest pod szczelnie przylegajgcg do podtogi obudowa.
Obudowa wraz z dodatkowym modutem wyciggowym zapewnia bezpieczne warunki pracy.
Obudowa zabezpiecza przed kontaktem operatora z ruchomymi czeSciami maszyny, a takze
zmniejsza narazenie na kontakt z pytem. Ze wzgledu na fakt, ze obudowa jest ruchoma,
zbieranie pytu jest zoptymalizowane, poniewaz obudowa zawsze przylega do podtoza.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy odpylacz jest podtgczony do szlifierki podczas szlifowania na
sucho, aby w mozliwie najwiekszym stopniu unikng¢ narazenia operatora urzgdzenia, os6b
przebywajgcych w otoczeniu, szlifierki oraz innych urzadzen na kontakt z czgsteczkami pytu.

& OSTRZEZENIE!

Pyt.

Ryzyko obrazen ciata.

Wdychanie zassanego kurzu moze by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Stosowac sie do lokalnych przepiséw i uzywac srodkow
ochrony drég oddechowych.

W zaleznosci od szlifowanej podtogi maszyne mozna w nieskomplikowany sposob
wyposazy¢ w duzg liczbe narzedzi. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat réznych
narzedzi, zapraszamy do witryny firmy HTC: www.htc-floorsystems.com.

Niektoére szlifierki mogg by¢ wyposazone w system Mist Cooler stuzgcy do skutecznego
schiadzania narzedzi szlifierskich. Chtodzenie w tym systemie polega na doprowadzaniu
bardzo drobnej mgietki wodnej przez dysze na powierzchnie posadzki, dzieki czemu
narzedzia sg chtodzone, a efektywnos$¢ pracy znacznie wzrasta.
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HTC T5

Opis maszyny

G004761

I N [ S

1
2
3
4
5

6

Zbiornik wody

Pokrowiec ochronny
Ztacze silnika

Dysza systemu Mist Cooler
Ramie uchwytu

Wstepna regulacja blokady ramienia
uchwytu

Precyzyjna regulacja blokady ramienia
uchwytu

Punkt podnoszenia

Obcigznik

Pakiet do doprowadzenia wody

Pakiet do doprowadzenia wody

Pakiet obcigznikow
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HTC T5

Opis maszyny

G004762

Lp Jops T s

1

2
3
4

Panel sterowania

Uchwyt

Blokada uchwytu, imbus, 5 mm
Przytgcze elektryczne

Przytacze odpylacza mocowanie
krzywkowe, meskie 2

Przytgcze wody (szybkoztgczka)

Pakiet do doprowadzenia wody
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L. fopis  JAkeesoa

1 Zbiornik wody Pakiet do doprowadzenia wody
2 System filtrowania Mist Cooler Pakiet do doprowadzenia wody
3 System pompy Mist Cooler Pakiet do doprowadzenia wody
4 Przytacze wody (szybkoztgcze) Pakiet do doprowadzenia wody
5 Wentylator chtodzacy Pakiet chtodzacy

6 Panel podtaczeniowy do akcesoriow

7 Kotnierz chtodzacy
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Opis maszyny

4.2 Szafka elektryczna

1 Z1

o a B~ W N

FN1
EB1
F2
U1
U2

F1

K1

G004766

Filtr EMC

Wentylator chtodzacy Pakiet chtodzacy
Tablica gtéwna

Bezpiecznik 4A, 24V

Przetwornica czestotliwosci

Zasilacz

Wytacznik nadpragdowy 2 x 5A
do zasilacza

Stycznik
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4.3 Panel sterowania (HMI)

G004768
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p. frunkea _Jops |

1 Wyt. / Wi. Wigczanie/wytgczanie maszyny
2  Panel informacyjny Patrz Panel informacyjny strona 24.
3 Menu

Prawo/Lewo — poruszanie sie po menu oraz zmiana
nawigowania po menu.

Gora/Dot — poruszanie sie po menu oraz wt./wyt. panelu

5  Przyciski menu
nocnego.

OK - poruszanie sie po menu oraz po diuzszym

6 nacisnieciu resetowanie licznika dystansu.
7 Wstecz
8  System Mist Cooler Wyt. / Wt

9  Doprowadzenie wody Wyt. / Wt

(S:ystlem LS Low. Norm. High
. Zwiekszanie lub ooler
10 flosc wody zmniejszanie i
Doprowadzenie 0%—100%
wody
11 Gniazdo USB np. do fadowania telefonu komoérkowego
12  Akcesoria Patrz instrukcja dotyczgca akcesoriéw
13
14 Sterowanie odkurzaczem Patrz instrukcja dotyczgca akcesoriow
15 DODATKOWE Wyt / Wt
16 Wytgcznik awaryjny Patrz Wytgcznik zatrzymania awaryjnego strona 38.
17  Predkosc¢ szlifowania Zwiekszanie lub zmniejszanie predkosci szlifowania.
18 Kierunek szlifowania W prawo / W lewo.
19 Szlifowanie Wigczanie/Wytgczanie.
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4.4 Panel informacyjny

8

9 5
6

10

11 7

G004770
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Opis maszyny
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Akcesoria

Akcesoria

System Mist Cooler

Doprowadzenie
wody

Dodatkowe

Sterowanie
odkurzaczem

Serwis

Ostrzezenie

Czas

Licznik mocy —
dostepna moc

Licznik mocy —
wykorzystana moc

Predkos¢
szlifowania

Swieci, gdy akcesorium jest aktywne.

Swieci, gdy akcesorium jest aktywne.

Swieci sie, gdy wigczony jest system Mist Cooler.
Zmienia kolor na z6tty, gdy poziom wody w zbiorniku
jest niski.

Swieci sig, gdy wigczony jest system doprowadzania
wody.

Swieci sig, gdy uzywane jest gniazdo do podtgczenia
dodatkowych akcesoriow.

Patrz instrukcja dotyczaca akcesoriéw

Swieci sig na pomaranczowo na 50 godz. lub

2 tygodnie przed datg wymaganego serwisu. Swieci
sie na czerwono, kiedy uptynat termin wymaganego
serwisu.

Symbol ostrzegawczy swieci sie w przypadku
wygenerowania przez maszyne ostrzezenia lub
wystgpienia usterki. Symbol wskazuje rodzaj usterki.

Wyswietla godzine i date.
Wskazuje, ile mocy jest dostepne;j.

Wskaznik poziomu i kotko wokot wartosci zmieniajg
kolor w zaleznosci od ilosci dostepnej mocy, jaka jest
wykorzystywana.

» Zielony = Ok

« Zotty = niskie przecigzenie

» Czerwony = wysokie przecigzenie

Wyswietla predko$¢ obrotéw tarcz szlifujgcych
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N ]

10

11

A 3

Natezenie pradu

Przeptyw

Cisnienie

Stan filtra

Overload / Ochrona
przed
przecigzeniem
System Mist Cooler

Doprowadzenie
wody

Napiecie

Licznik dystansu

Pokazuje natezenie prgdu w silniku.

Pokazuje przeptyw (w m3 lub cfm). Zétty kolor
wskazuje na zbyt niski przeptyw.

Pokazuje cisnienie (cisnienie catkowite mbar lub mm
H20). Zétty kolor wskazuje na zbyt wysokie
cisnienie, niedrozny odcigg. Zachodzi wowczas
ryzyko przegrzania silnika.

0% = czysty filtr

100% = Niedrozny filtr, z6tty symbol, trzeba
wyczyscic filtr

Wskaznik przecigzenia ostrzega przy 90%. Maszyna
wytgcza sie, gdy warto$¢ osiggnie 100%.

Low. Norm. High.
Wyswietla ilos¢ wody.
0%—-100%

Wyswietla napiecie sieciowe.

Wyswietla czas pracy (h) i energie (kWh).
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Opis maszyny

4.5 Panel podtagczeniowy

G004772

HMI

CAN
LIGHTS

=
o o OS

FAN

R
MIST
WATER

Symbol | Podigczany element

—
000

Panel sterowania
Wentylator chtodzacy
Magistrala CAN
System Mist Cooler
Akcesoria

Zawor doprowadzenia wody
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5 Obstuga

5.1 Informacje ogdélne

Ponizszy rozdziat opisuje procedure zmiany narzedzi i sterowanie szlifierkg. Rozdziat ten nie
zawiera aspektow zwigzanych z technologig szlifowania, takich jak narzedzia szlifujgce itp.

Wiecej informacji na temat wyboru narzedzi dostepnych jest na stronie internetowej HTC
www.htc-floorsystems.com.

5.2 Ustawienia uchwytu

& OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Ryzyko obrazen ciata.

o PAMIETAJ!
Sprawdzi¢, czy uchwyt zablokowat sie odpowiednio w
zgdanym potozeniu po zmianie ustawienia.
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(o e

'A-.. -,.
/ A
&

1 Regulacja HMI

2 Regulacja uchwytu kluczem imbusowym (5 mm)
3 Wstepna regulacja ramienia uchwytu
4

Precyzyjna regulacja ramienia uchwytu

Ustawi¢ odpowiednig wysoko$¢ roboczg, wybierajgc jedno z ustawien.
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Obstuga

G004774

. fopis |

1

2
3
4

Potozenie uchwytu 1
Potozenie uchwytu 2
Potozenie uchwytu 3

Potozenie uchwytu 4
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5.3 Obstuga obcigznikow

i W)
0l S
> L
) -

G004784

Obciazniki w réznych potozeniach
1 Potozenie obcigznika 1
2 Potozenie obcigznika 2

Aby uzyskac jak najwiekszy nacisk na tarcze szlifujgce, nalezy umiescic¢ obcigzniki
w pot. 1iw pot. 2, patrz strona 31 i Dane techniczne.

Maszyna moze by¢ wyposazona w dwa
obcigzniki, dzieki ktérym mozna w tatwy
sposob przesuwac punkt ciezkosci
maszyny.

Mozna takze prostym chwytem reki zdjgc
obcigzniki, usuwajgc przetyczke blokujgca.

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia.

Ryzyko obrazen ciata.
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Q WSKAZOWKA

Jesli maszyna dziata opornie, moze to wynikac z ustawienia
obcigznikow. Ustawi¢ obcigzniki w potozeniu tylnym, aby
odcigzy¢ gtowice szlifujgca.

Jesli wydaje sie, ze maszyna dziata opornie, moze to wynikac z ustawienia obcigznikow.
Unies¢ obcigzniki do pot. 2, aby odcigzy¢ gtowice szlifierskg. Upewni¢ sie, ze obcigzniki sg
w tym samym potozeniu po obu stronach, aby unikng¢ nieréwnego szlifowania.

5.4 Uchwyt odprowadzajacy na przewod lub waz

Jest to uchwyt odprowadzajgcy na przewéd
lub wagz umieszczony z tytu na obudowie.

G004775
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5.5 Oddzielenie gltowicy szlifujacej i obudowy

Zdja¢ uchwyt odprowadzajgcy na przewod
lub waz z obudowy.

Umiesci¢ obcigzniki w pot. 2.

G004787

Odtaczy¢ przewdd silnika. Upewnic sie, ze
obudowa nie spadnie do tylu w momencie
demontazu przewleczek utrzymujgcych
gtowice szlifujgca.

Zdjg¢ obudowe.

G004789

Wyciggna¢ weze do wody, (1) naciskajgc
blokade i (2) wyciggajac je.

——G004790
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Teraz obudowa i glowica szlifujgca sg
oddzielone, co utatwia transport lub
przenoszenie urzgadzenia.

G004791

5.6 Dostep do narzedzi sciernych

Roztozy¢ uchwyt do drugiego potozenia
zgodnie z ,Ustawieniami uchwytu” strona
30.

Przetozy¢ obcigzniki do tytu zgodnie
z trescig punktu Obstuga obcigznikéw strona
30.

G004792

Przewrdci¢ maszyne do tytu.

G004793
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Upewnic¢ sie, ze zaden przewod
podtgczeniowy ani podtgczenie odpylacza
nie zostaty zakleszczone.

—) G004794

5.7 Montowanie narzedzi sciernych

A OSTRZEZENIE!

Wysoka temperatura

Ryzyko zapylenia

PAMIETAJ!

PAMIETAJ!

o Pozostawi¢ odpylacz wtgczony podczas wymiany narzedzi.

Zapisac kierunek obrotéw tarczy szlifujgcych.
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Obstuga

Wsung¢ nowe narzedzie szlifujgce ukosnie z
goéry w dot we wiasciwy rowek sterujgcy
uchwytu narzedziowego. Nastepnie
docisng¢ narzedzie catkowicie w szczelinie.

Zamocowac narzedzie szlifujgce w uchwycie
narzedziowym, uderzajgc w nie kilka razy
lekko mtotkiem.

Przy wymianie narzedzia szlifujgcego nalezy
je zwolni¢, kilka razy uderzajgc w nie lekko
miotkiem, co spowoduje zwolnienie blokady.
Nastepnie unies¢ narzedzie i wyjgc ze
szczeliny sterujgce;j.

G004820

G004818

G004819

36



HTC T5 Szlifowanie

6 Szlifowanie

Do maszyny nalezy przytagczy¢ odpylacz. W przypadku modeli z odpylaczem wiece;j
informaciji dostepnych jest na stronie internetowej HTCwww.htc-floorsystems.com.

Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym, patrz strona 30.

& OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen ciata.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie przewodu z obracajgcymi sie
narzedziami.

o PAMIETAJ!
Nalezy starannie obejrze¢ podtoge i usung¢ ewentualne
wystajgce przedmioty, takie jak elementy zbrojeniowe, sruby,
jak rowniez luzne kawatki metalu, ktére pozostawione tam
mogtyby utkng¢ w maszynie lub zosta¢ wyrzucone
w powietrze.

6.1 Szlifowanie maszynowe

G004811
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Sprawdzi¢, czy wytacznik awaryjny (1) jest wylgczony. Jesli jest witgczony, nalezy go
wytgczy¢€, przekrecajgc w prawo zgodnie ze strzatkami na wytgczniku.

Nacisna¢ przycisk on/off (2), jesli ekran jest wytgczony.
Uruchomi¢ odpylacz, jesli wykonywane bedzie szlifowanie suche.
Wybra¢ kierunek obrotow (3).

Ustawi¢ predkos¢ tarczy szlifujgcych pokrettem (4).

Rozpoczaé szlifowanie, naciskajgc przycisk (5).

Aby wytgczy¢é maszyne, nacisng¢ i przytrzymac przetgcznik on/off przez okoto 3 sekundy.

6.2 Wylacznik zatrzymania awaryjnego

Wytgcznikiem awaryjnym nalezy postugiwac sie wytacznie w sytuacjach awaryjnych,
poniewaz skraca to zywotno$¢ komponentow elektrycznych maszyny.

W momencie nacisniecia wytgcznika awaryjnego zostaje odciete napiecie od wszystkich
zasilanych elektrycznie ruchomych czesci maszyny. Wyzerowanie nastepuje poprzez
przekrecenie wytgcznika w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Nastepnie
mozna znowu uruchomi¢ maszyne.

6.3 Ulatwienie pracy

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen ciata.

Nie dopusci¢ do zetkniecia sie przewodu z obracajgcymi sie
narzedziami.

g WSKAZ6WKA
Poprzez utozenie kabla sieciowego oraz weza odsysajgcego
wedtug ponizszej ilustracji unikngé mozna ciggtych
zaktécajgcych prace zatrzyman maszyny, powodowanych
koniecznoscig przemieszczenia kabla oraz weza.
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G004796
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6.4 HTC Remote connectivity

Dzieki HTC Remote Connectivity mozna potgczyc¢ szlifierke i odpylacz. HTC Remote
Connectivity jest wyposazeniem opcjonalnym. Aby sparowac szlifierke HTC i odpylacz,
nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci: wejs¢ do HTC Remote w menu.

O Settings
}‘ Service
Rozpoczaé od odpylacza. Nacisngé przycisk O Maintenance Seiinas
Main menui wybraé, uzywajac piktograméw, _g
Settings a nastepnie Duratiq Remote. & Units
~~ Frequency
#»{ Filter Purge
() DURATIQ Remote
G004822,
DURATIQ Remote
Pair Device
(') Remote On/Off
Nastepnie przejs¢ do Remote On/Off _ DURATIQ Remote
i wybraé Enable po czym nacisngé OK. oy
DURATIQ Remote is Enabled
Enable
channel is 0074
DURATIQ Remote
Pair Device
d) Remote On/Off
Przejs¢ do Pair Device po czym nacisng¢ DURATIQ Remote
OK channel is 0074 3 3
. Pair Device

d Channel is 0074

Set Pairing Mode

channel is 0074
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Szlifowanie

Przejs¢ do szlifierki. Nacisngé¢ przycisk Main
menui wybrag¢, uzywajgc piktogramow,
DURATIQ Remote.

Przejs¢ do Remote On/Off. Wybra¢ Enable
po czym nacisng¢ OK.

Przejs¢ do Set Channel. Kazdy parowany
zestaw szlifierka/odpylacz potrzebujg
wiasnego kanatu do komunikacji. Wybrac¢
kanat, uzywajgc przyciskéw ze strzatkami,
i nacisng¢ OK.

Przejs¢ do Pair Device. Maszyna rozpocznie
wyszukiwanie urzgdzen do sparowania
w poblizu.

Main Menu
&3 Log

a Settings
}‘ Service

() DURATIQ Remote

G004825

DURATIQ Remote
{0 Pair Device

() Set Channel
() Remote ONn/Off

DURATIQ Remote

U Pair Device

=1
((‘_ DURATIQ Remote is Enabled
Enable Disable

G004826

DURATIQ Remote

0 Pair Device

() Set Channel

d) Remote On/Off
DURATIQ Remote

0 Pair Device

Channel:0147

G004827

DURATIQ Remote

{1 Pair Device

(=) Set Channel

(D Remote On/Off
Pair Device

Looking for Remote Devices..

G004828
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Pair Device

Seen  Address  Serial Equipment

Wybra¢ jednostke na liscie i nacisng¢ OK.
Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
informujgcy o sparowaniu urzgdzenh.

Pair Device

Seen  Address  Serial Equipment

Vacuum D60 Paired
Vacuum D60, serial 000000000,
added to group 0147

G004829

Komunikacja pomiedzy odpylaczem

a szlifierkg zostata skonfigurowana. Teraz
mozna sterowac
uruchamianiem/zatrzymywaniem oraz
czyszczeniem filtra, uzywajgc przyciskow na
szlifierce.

542RPM ooy,

N

Odpylacz jest podtgczony, ale nieuruchomiony.
Odpylacz jest podtgczony i uruchomiony.
Odpylacz pokazuje ostrzezenie na wyswietlaczu.

J.D. Odpylacz pokazuje komunikat o btedzie na wyswietlaczu.

Na wyswietlaczu szlifierki mozna teraz zobaczy¢ przeptyw, podcisnienie lub status filtra.
Mozna wybra¢ kolejno kazdg z tych wartosci, postugujac sie strzatkg w lewo. Jesli maszyna
jest wyposazona w pilota zdalnego sterowania, na nim rowniez wyswietlg sie te dane. Moze
zaistnie¢ potrzeba zaktualizowania oprogramowania pilota. Nalezy w tym celu skontaktowac¢
sie ze swoim sprzedawcg lub serwisem.

Jesli wystgpi problem z komunikacja lub jesli nie mozna sparowaé urzgdzen, przyczynag
moze by¢ uzywana czestotliwos¢. Nalezy wowczas sprobowaé uzy¢ innego kanatu.
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7 Akcesoria

7.1 Pakiet do doprowadzenia wody

7.1.1 System Mist Cooler

Niektére maszyny HTC mogg by¢ wyposazone w system Mist Cooler stuzacy do
skutecznego schtadzania narzedzi szlifierskich. System Mist Cooler jest réwniez dostepny
jako wyposazenie dodatkowe i mozna go zaméwi¢ pozniej.

System Mist Cooler powoduje, ze bardzo drobna mgta wodna rozprowadzana jest przez
dysze i natryskiwana na powierzchnie podtogi. System stuzy do uzyskania lepszych
warunkow podczas szlifowania — podobng funkcje petni standardowy odpylacz podczas
szlifowania na sucho. Dzieki systemowi narzedzie zostaje schiodzone, co zwieksza
wydajnos¢ urzadzenia. System Mist Cooler zmniejsza ryzyko, ze narzedzie diamentowe sie
~wyswieci” (stopi sie warstwa wierzchnia).

W Menu — Settings — Operation mozna ustawi¢ tryb automatyczny, dzieki ktéremu system
Mist Cooler bedzie sie wylgczat rownoczesnie wraz z zakonczeniem szlifowania.

System korzysta z wody dostepnej w zbiorniku. Kiedy poziom wody obniza sie, kolor
symbolu mgietki zmienia sie na zotty.

Szlifowanie

Do zbiornika nalezy wla¢ zimng wode.

Uruchomi¢ system Mist Cooler, naciskajgc
przycisk na panelu sterowania, Panel
sterowania (HMI) strona 22 poz. 8.
Symbol mgietki $wieci sie na panelu
sterowania, gdy wigczony jest system Mist
Cooler. Patrz Panel informacyjny strona
24 poz. 1.

llo$¢ wody mozna regulowac przyciskami . 7 .
+/-, patrz Panel sterowania (HMI) strona 5004780
22.
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System Mist Cooler wylgcza sie, naciskajgc
przycisk na panelu sterowania. Patrz Panel
sterowania (HMI) strona 22 poz. 8.

G004781

7.1.2 Szlifowanie na mokro

o PAMIETAJ!
Upewnic¢ sie, ze woda jest doprowadzana tylko podczas
szlifowania. Podczas szlifowania na mokro nalezy zawsze
postugiwac sie uktadem odsysania wody.

Szlifowanie na mokro stosuje sie przy podtozach trudnych do oszlifowania. Ponadto uzywa
sie go, aby uzyskac lepsze efekty szlifowania lub nizszg temperature podczas szlifowania.

Szlifowanie

Ustawi¢ uchwyt w potozeniu roboczym.
Patrz strona 30.

Podtgczyé wode poprzez szybkozigczke
z tytu maszyny. Informacje na temat
cidnienia i maksymalnego przeptywu
znajdujg sie tutaj: Dane techniczne strona
56.

Przeptyw wody regulowany jest elektrycznie
sterowanym zaworem dozujgcym.
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Wiaczy¢ doptyw wody, naciskajgc przycisk
na panelu sterowania, patrz Panel
sterowania (HMI) strona 22 poz. 10.
Przeptyw wody zwigksza sie lub zmniejsza
przyciskiem + oraz -.

Woda doprowadzana jest poprzez naciecia
w wezu pod obudowa.

G004799
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8 Konserwacja i naprawy

8.1 Informacje ogdélne

A OSTRZEZENIE!

Czesci ruchome.

Ryzyko obrazen ciata.

Uzywac zawsze zalecanego sprzetu ochronnego.

A OSTRZEZENIE!

Prad elektryczny.

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

Przed czyszczeniem i konserwacjg, wymiang narzedzi
i naprawami maszyne nalezy odtgczy¢ od zasilania.

8.2 Czyszczenie

0 PAMIETAJ!
Ryzyko uszkodzenia maszyny.
Do czyszczenia nalezy uzywac tylko zimnej wody bez srodkéw
chemicznych.

Myjka wysokocisnieniowg wolno czysci¢ tylko gtowice.
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Konserwacja i naprawy

Maszyne nalezy oczysci¢ po kazdym uzyciu. Myjkg wysokocisnieniowg wolno czysci¢
tylko gtowice, natomiast pozostate elementy nalezy my¢ woda z weza i ggbka.
Szafke elektryczna, wentylator chtodzacy i kotnierz chtodzgcy nalezy wyczyscic
odkurzaczem.

8.3 Przed kazdym kolejnym szlifowaniem

Sprawdzi¢, czy na uchwycie narzedziowym i uchwycie szlifujgcym nie ma zadnych
uszkodzen ani peknieé. W razie uszkodzen nalezy wymieni¢ te elementy.

8.4 Podczas pracy

Sprawdzi¢, czy nie wystepujg niezwykte drgania lub dzwieki.

8.5 Codziennie

Sprawdzi¢ sprawnosc¢ wytgcznika awaryjnego.

Sprawdzi¢ sprawnos¢ wytgcznika awaryjnego uruchamianego pilotem.

Nalezy sprawdzac stopien zuzycia narzedzi — niestandardowe lub nieréwne zuzycie
narzedzi moze wskazywac na uszkodzony uchwyt szlifujgcy.

Sprawdzié, czy na uchwycie narzedziowym i uchwycie szlifujgcym nie ma zadnych
uszkodzen. W razie uszkodzeh wymieni¢ te elementy.

Sprawdzi¢ waz i podtgczenie przewodu. W razie potrzeby — wyregulowad.

8.6 Co tydzien

Wyczysci¢ maszyne i pilota zdalnego sterowania.

Sprawdzi¢ sprawnos¢ blokady uchwytu w trzech potozeniach. W razie potrzeby wymienié
ztgczki nakretno-wkretne.

Sprawdzi¢ sprawnosc¢ blokady obcigznikéw oraz klockéw pozycjonujgcych, w razie
potrzeby wymienic.

Sprawdzi¢ stan naklejki ostrzegawcze;j.

Sprawdzi¢ mocowanie pomiedzy podstawag a gtowica szlifujgcg — luzy, zuzycie, pekniecia.
W razie potrzeby wymieni¢ ztgczki nakretno-wkretne.

Sprawdzi¢ obudowe gtowicy szlifujgcej — szczelnos¢, zuzycie, pekniecia, listwe
szczotkujgca, odsysanie, weze, ztgczki.

Szafka elektryczna — sprawdzi¢ uszczelki.

Przewody elektryczne — sprawdzi¢ zuzycie i umocowanie.

8.7 Naprawa

Wszystkie konieczne naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane centrum
serwisowe HTC. W razie potrzeby skorzystania z ustug serwisowych nalezy skontaktowaé
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sie z dystrybutorem. Dane kontaktowe znajdujg sie na poczatku podrecznika oraz na stronie
www.htc-floorsystems.com.

8.8 Czesci zamienne

W celu zagwarantowania sprawnej dostawy czesci zamiennych przy sktadaniu zaméwienia

nalezy w kazdym przypadku poda¢ model, numer seryjny maszyny oraz numer artykutu
czesci zamienne;j.

Informacja o modelu i numerze seryjnym maszyny znajduje sie na tabliczce znamionowej
maszyny.

Informacja o numerze artykutu czesci zamiennej znajduje sie w wykazie czesci zamiennych
dla danej maszyny. Wykaz ten jest dostepny do odczytu i wydrukowania na dotgczonym
noéniku cyfrowym. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy HTC.

Mozna uzywaé wytgcznie oryginalnych czesci oraz czeéci zapasowych HTC. W innym
przypadku gwarancja przestaje obowigzywac.

8.9 Gwarancja

Aby mozna byto dochodzi¢ swoich praw wynikajgcych z umowy gwarancyjnej, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci HTC.
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9 Wyszukiwanie usterek

9.1 Informacje ogodlne

W rozdziale tym opisane sg wszystkie mozliwe usterki oraz srodki zaradcze. Je$li nie mozna
usungc¢ usterki lub jesli pojawiajg sie inne usterki, nalezy skontaktowac¢ sie z najblizszym
dystrybutorem. Dane kontaktowe znajdujg sie na poczatku podrecznika.

Opis usterki Czynnosci do wykonania

Doszto do aktywacji ktéregos Wiecej informacji znajduje
HMI wyswietla kod usterki. z systemow alarmowania sie w rozdziale ,Ostrzezenia
maszyny. i komunikaty o btedach”.

Sprawdzi¢ podtgczenie
przewodéw na panelu
podtgczeniowym.

Maszyna traci kontakt Sygnat z magistrali CAN
Z rédznymi urzgdzeniami. zostat przerwany.

9.2 Nie mozna uruchomi¢ maszyny.

Usterka zrédta zasilania Czynnosci do wykonania

Usterka w instalac;ji
elektrycznej, np.
Zasilanie elektryczne bezpiecznika, wytgcznika
réznicowoprgdowego lub
przedtuzacza

Sprawdzi¢ napiecie
wejsciowe.

Kontrolka zasilania nie Swieci Sprawdzi¢ wytgcznik

Zasilanie sie. nadprgdowy F1.

Kontrolka Main circuit board
(gtéwnej ptyty) nie Swieci sie.

Sprawdzi¢ bezpiecznik F2,
Kontrolka czuwania czerwona dioda.

Bezpiecznik (Standby) na panelu
sterowania nie Swieci sie.

Tablica gtéwna
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9.3 Bezpiecznik lub wytacznik réznicowopradowy zbyt

czesto wyzwalaja sie.

Opis usterki Czynnosci do wykonania

T Zbyt duzy prad
Wy’facznlk_roznlcowoprqdowy up’f{/ w0w§ /\F;/: dliwe
wyzwala sie. uziemienie.

Zbyt duze obcigzenie lub za

Bezpiecznik wyzwala sie. male bezpieczniki.

Sprawdzi¢ przewody

w szafce oraz przewod
wtykowy. Sprawdzi¢
wytgczniki
réznicowo-pragdowe.
Sprawdzi¢, czy to wytgcznik
réznicowo-pragdowy A lub B,
a nie AC.

Sprawdzi¢ wartos¢
bezpiecznika i jego
bezwtadnos¢.

Zmniejszy¢ obcigzenie
maszyny poprzez
zmniejszenie nacisku przy
szlifowaniu, obnizenie
predkosci obrotowej lub
zmiane narzedzia. Patrz
licznik mocy maszyny.
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9.4 Maszyna nie jest w stanie wykona¢ pracy

Opis usterki Czynnosci do wykonania

Zmniejszy¢ nacisk
szlifowania.

Jesli maszyna pracuje na
zbyt wysokich obrotach,
nalezy je zmniejszyc,
wowczas wzrosnie moc
maszyny. Sprawdzi¢
dostepng moc maszyny na
liczniku.

Spadek napiecia, sprawdzic¢
licznik napiecia podczas
szlifowania.

Na obrabianej powierzchni
pojawia sie kleista warstwa.
Maszyne nalezy ustawi¢ w
taki sposob, aby w potowie
szlifowata powierzchnie
przeznaczong do obrébki, a
w potowie powierzchnie
czysta. W ten sposéb mozna
oczysci¢ narzedzie z
ewentualnych resztek
pozostatej warstwy.

Maszyna nie jest w stanie

wykonaé pracy Zbyt wysokie obcigzenie

Sprawdzi¢ narzedzia.
Upewni¢ sie czy stosowane
sg wlasciwe narzedzia oraz
narzedzia nadajg sie do
pracy i sg prawidtowo
Zamocowane.

9.5 Ostrzezenia i komunikaty o btedach

9.5.1 Ostrzezenia

Komunikaty o btedach i ostrzezenia pojawiajg sie na wyswietlaczu na maszynie. Ostrzezenie
wyswietlane jest na z6tto, mozna nadal uzywaé maszyny. Jesli ostrzezenie zostanie
rozpoznane, w polu pojawi sie symbol ostrzezenia i opis. Sprawdz kody bteddw i
Komunikaty o btedach strona 54. Aby zresetowaé pole, nacisngé OK. Jednak tak dtugo,

jak ostrzezenie bedzie aktywne, bedzie widoczny maty symbol ostrzezenia. Ostrzezenie
zostaje zarejestrowane w dzienniku maszyny.
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Komunikat o bftedzie wyswietlany jest na
czerwono, maszyna zatrzymuje sie. Jesli
komunikat zostanie rozpoznany, w polu
pojawi sie symbol ostrzezenia i opis
konkretnego btedu. Sprawdz kody btedow i
Komunikaty o btedach strona 54.

Nacisng¢ przycisk OK, aby sprébowaé go
zresetowadé. Btad zostaje zarejestrowany
w dzienniku maszyny.

542RPM

G004800

Symbol Opis usterki Srodek zaradczy

CONTROL VOLTAGE
LOW

Niskie napiecie
sterowania.

'[]

GENERIC INVERTER
WARNING (error code)

Przetwornica wyswietla
bfad.

Przetwornica

; HEATSINK L
czestotliwosci przegrzewa

WL TEMPERATURE HIGH sie
Przecigzony silnik
sm MOTOR OVERLOAD SZ|IerI’k!. LICZﬂIk’ mocy
wskazuje wartos¢ ponad
90%.
m MOTOR TEMPERATURE Silnik szlifierki
HIGH przegrzewa sie.

Sprawdzi¢ PSU.

Wejs¢ na strone
pomocy techniczne;j
HTC.

Wentylatory nie sg
standardowe. Zalecana
temperatura otoczenia
>30°C.

Sprawdzi¢ dziatanie
wentylatora. Oczysci¢
wentylatory/kotnierze
chtodzgce. Sprawdzic¢
poziom napiecia
podczas pracy.
Zmniejszy¢ moc
szlifowania.

Zmniejszy¢ obcigzenie
silnika, sprawdzi¢ na
liczniku.

Sprawdzi¢ wentylator
chtodzgcy silnika.
Zmniejszy¢ obcigzenie
silnika, sprawdzi¢ na
liczniku.
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POWER UNIT
TEMPERATURE HIGH

SERVICE

WATER LEVEL LOW

VOLTAGE LOW

Temperatura w szafce
elektrycznej jest zbyt
wysoka.

Serwis maszyny.
Zbyt niski poziom wody

w zbiorniku.

Napiecie wejsciowe zbyt
niskie.

Symbol Opis usterki Srodek zaradczy

Wentylatory nie sg
standardowe. Zalecana
temperatura otoczenia
>30°C.

Oczysci¢ wentylatory

i kotnierze chiodzace.
Sprawdzi¢, czy
wentylatory obracajg
sie (podczas
szlifowania i przez
minute po zakonczeniu
szlifowania, a takze

w razie potrzeby).
Odstawi¢ maszyne

i poczekac, aby
ostygta.

Zarezerwowac termin
w autoryzowanym
warsztacie.

Wila¢ wode. Sprawdzic¢
czujnik poziomu.

Sprawdzi¢ poziom
napiecia podczas
pracy. Sprawdzi¢
przekroj przewodu.
Sprawdzi¢
doprowadzenie
zasilania.
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9.5.2 Komunikaty o btedach

Symbol Komunikat o btedzie Opis usterki Srodek zaradczy

']

CANBUS ERROR
EMERGENCY STOP

ACTIVATED

GENERIC INVERTOR
ERROR

GENERIC........ ERROR
(error code)

HEATSINK
TEMPERATURE HIGH

INVERTER OVERLOAD

MOTOR NOT
CONNECTED

MOTOR OVERHEAT

MOTOR OVERLOAD

MOTOR SHORT
CIRCUIT

OVERVOLTAGE

Usterka magistrali CAN.

Wiaczony wytgcznik
awaryjny.

Btad generyczny
przetwornicy.

Btad generyczny
przetwornicy.

Kotnierz chtodzacy
przetwornicy

czestotliwosci przegrzewa

sie.

Przetwornica jest
przecigzona.

Przerwany przewod
w okablowaniu silnika
szlifierki.

Silnik szlifierki
przegrzewa sie.

Silnik szlifierki jest
przecigzony. Miernik
obcigzenia wskazuje
100%.

Zwarcie w silniku
szlifierki.

Zbyt wysokie napiecie
wejsciowe.

Sprawdzi¢ przewody.
Sprawdzi¢ urzgdzenia
podfgczone do HMI.

Zresetowac wytgcznik
awaryjny.

Wejs¢ na strone
www.htc-
floorsystem.com

i poszuka¢ danych
kontaktowych do dziatu
pomocy.

Wentylatory nie sg
standardowe. Zalecana
temperatura otoczenia
>30°C.

Odczekag, tak by
ochtodzita sie
przetwornica
czestotliwosci.

Odstawi¢ maszyne
i poczekac, aby
ostygta.

Sprawdzi¢ okablowanie
silnika szlifierki.
Zmierzy¢ napiecie

w silniku szlifierki.

Odczekaé, az silnik
ostygnie.

Odstawi¢ maszyne
i poczekaé, aby
ostygta.

Sprawdzi¢ okablowanie
silnika szlifierki.
Sprawdzi¢ izolacje
silnika szlifierki.

Btad napiecia
doprowadzanego.
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Symbol Komunikat o btedzie Opis usterki Srodek zaradczy

ol

b

PHASE LOSS

UNDERVOLTAGE

Btedna faza
doprowadzanego pradu.

Niskie napiecie.

Doprowadzane
napiecie nie ma
przynajmniej jednej
fazy. Sprawdzi¢
doprowadzany prad.

Sprawdzi¢ przekrdj
przewodu i jego
dtugosc¢. Btad napiecia
doprowadzanego.
Wiaczony wytgcznik
awaryjny.
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Moc

Zalecana wielkos¢
bezpiecznika
(bezwiadny)

Czestotliwosé

Napiecie

Napiecie wzbudzenia
Catkowita masa
maszyny

Masa, obcigzniki
Nacisk szlifowania bez
obcigznikow

Docisk przy szlifowaniu
poz. 1

Docisk przy szlifowaniu

poz. 2

Srednica szlifowania

Tarcze szlifujgce

Predkosc¢ obrotow tarcz
szlifujgcych

Zalecany najmniejszy
przekroj przewodu

Temperatura
przechowywania
(krétki czas, np.
transport)

HTC T5

22kW/3
hp

13 A

1x200-240
\Y
+10%

122 kg
269 Ibs

Akcesoria

70 kg
154 Ibs

108 kg
238 Ibs

80 kg
176 Ibs

2.5 mm?
14 AWG

4 kKW /5 hp

30 A 16 A 10A

50—60 Hz +10%

1x200-240 3x200-240 3x380-415 3x440-480
\Y Vv Vv \Y
+10% +10% +10% +10%

24 VDC

179 kg
395 Ibs

178 kg
392 Ibs

2x20 kg
2x44 Ibs

78 kg
172 Ibs

119 kg
262 Ibs

88 kg
194 Ibs

515 mm
20”

3 x @230 mm
3 x 339"

360 — 1200 rpm

6 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
10 AWG 14 AWG 14 AWG
-20 — +60° C
-4 — +140° F
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Temperatura robocza el ©

P +14 — +104° F
Wilgotnos¢ powietrza Maks. 95% bez kondensac;ji
Poziom gtosnosci
dwicku, (7:)' i elz 77 -90 dB (A)
zgodnie z ISO 11202
Poziom hatasu, 85-98 dB

zgodnie z 1SO 11202 (A) 88 - 100 dB (A)

Wibracje, Floorprep

2 2
(T-Rex) 2.25 m/s 2.92 m/s
Dozwolona dzienna
ekspozycja, Floorprep >10h

(T-Rex)

G004759
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2 L2
3 L3
4 L4

870 mm
34,3 in

940 mm
37 in
1260 mm
49,6 in

1000 mm
39,4 in

H

H2

H3

H4

720 mm
28,4 in

1240 mm
48,8 in

1030 mm
40,5in

720 mm
28,4 in

569 mm

22,4 in
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11 Srodowisko

Produkty HTC sg w wiekszosci wyprodukowane z nadajgcych sie do recyklingu metali i
tworzywa sztucznego. Ponizej podano najwazniejsze zastosowane materiaty.

11.1 Podwozie

Czesé maszyny m Utylizacja odpadu

Podwozie Metal Odzysk metalu 1)
Stal pokryta

Uchwyt tworzywem Odzysk metalu 1)
sztucznym

Kota Guma, PUR  Odzysk metalu / Odpady podlegajace spalaniu
Tworzywo

Obudowa sztuczne, tatwopalne
ABS

Element mocujgcy  Metal Odzysk metalu 1)
Metal

. , 1

Przytagcza weza aluminium Odzysk metalu 1)
Tworzywo

Weze sztuczne, tatwopalne
PUR i PVC
Tworzywo

Wsporniki sztuczne, tatwopalne
POM
Tworzywo

Prowadnica weza sztuczne, t atwopalne
PP/PA

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z roznych metali.
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11.2 Glowica szlifujaca

Czesé maszyny m Utylizacja odpadu

Potéwki obudowy Aluminium Odzysk metalu?)

P Tworzywo sztuczne, ABS Odzysk tworzywa
SoveEnE S2IEnS i TPU sztucznego / Latwopalne
Pozostate czesci Stal Odzysk metalu?)

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z ré6znych metali.

11.3 Ukiad elektryczny

Czes$¢ maszyny m Utylizacja odpadéw

Szafka elektryczna Stal Odzysk metalu?)

Przewody miedziane z PCW

Przewody / Nylonowa powtoka

Odzysk metalu?)
Utylizacja odpadu

Komponenty elektryczne elektronicznego

1) W miare mozliwosci nalezy oddzieli¢ od siebie elementy wykonane z réznych metali.

11.4 Odzysk

Maszyne lub jej elementy sktadowe mozna odesta¢ takze do firmy HTC Sweden AB.

Maszyne lub jej elementy
skladowe mozna odestaé
takze do firmy HTC Sweden
AB. Odzysk i ztomowanie
elementéw skladowych, patrz
obowigzujgce regulacje
krajowe. Zuzyte sprzety
elektryczne i elektroniczne,
w tym réznego rodzaju baterie
i akumulatory nalezy oddac do
utylizacji w punkcie zbidrki
(zgodnie z dyrektywg

G003127 2012/19/UE lub 2006/66/WE).
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