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TUT7RICANGWESICLTLEL,
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HAE

BERRR

BRTZU4—ILY—ENT—/\y I DEIRERBAEDESR
REDEESBLTITEL,

BEHDIELTY, 23— LY T2 RE

ELIRREREKTHRSELGVTEE
W ERRHERPIVIVICKDEALT.
EYET,

@A@fé

E—2—HEBIL TLBIREE, %&Uﬁq}iﬁo)b‘fé\b\
REETAME B LIEWTLIEE

e UE— h:l/hu—;b\imi/\v /\°“/7f7)§§%‘lf$1t
REVCBRICTFHNBHEVE DB AETI. XTI
A FRLTEWT R A IR/ Vv DEKERRE
EEBRLTIEEL,

o EERIF BICHENEZIXICEE L T B
EFIGBICBITERDZTENTERLSICLTLIEE
(A%

o IHFBEDEREIE 85 dB (A) EHBZ DT KHEDZIE
[CWBTEDNRBIE NG AT A VI TREDRER
BEERALZITNEWTEE A,

o WELEIFREEITE. TERLTIIEEL, $RIHAFH
ILLBIBED. ZDOMDEFREF | SR T ERDSHS
BERHERO>TVBTELICERLTEEL,

o APEMINMEREDZIRICVBETEHECEICEY.
BIES 2 ES | ERTTHZNDIBIET, ZTDfH B
ITHEZICEFTRLIITLTLIEEN

o KIRPRE ERENFBIRICHSETZENDS
febERLTLEET WY

o INNT=YU—IVEFUICTERHICABEF—ELVFEN
LTLEE W, T —Y — VDRERERRICL >V FPF—
b*;}z;ﬁﬁ%hf:iit:&o‘a\é& RHERORREE
VET,

o E—Z—HMEEIL TV RIRE BLUEBED LV
REETAMERE LEWVTLIEEL,

o EMKEDEMRHOGYE T, AMEERS>TRMIITS
%@%b‘%?LT1’E¥%b“I‘§ﬁ%?éﬁ%hb‘%U

o BB LEIFREEICE ADEELTEEV AP
ICEBIBED. ZOMOEFEAES | ERTTERDHS
BEREEROTVRTELICBELTLEEN

ﬁﬁ&%kh

V—1Zy MERIENSERI— FE2RLTLEL
REET, Y — )L A— OB E B A LE
ToTUEWIFERA,

o NT=I\YIDARAYF =G IV IV HRRIBLE
IRETIHEBRIA-FZHROTIIWITEEA,

o BYGA—-REERLGEVTUEEZTOTUEWVS
FtA.

o ABERENTHEE FIVICAEMNTOEWNIEE

RLET,

o EEARITEEEDOREZR (AHRAIFNH S DRIERE
BElE 4 X—F)V (13 70— 1) TEARRNRMD SR
ATLBIAITH IS BVRDITT BT sdIc fFEEIE
B RIELTNDY —DEFICHODAEITII DN
ENHIET,

14 - Japanese

AOAERTHEALTLIETWV ek > T FI v
FIvN—ESHL EHEEELIETIHERET ST
EHEBAIELET,

IRTDOAY )7 EhEs. I— FICBEENR BN
DIEWTEERERLE T,

Ui BAtA T ZRIC, IR REPD EBEREIC —F >4
LT TR TEEETOTE T ABE g Akl
BERRHIELCHTEEBIELTLIEEWN

Y OFIC > ) — DO E Lo EBEE LT
TOEIEN 2OV 0 ) — FOEIIRWNNCDOWT 59
ARLEWE AEOBLWBEPAICH T 2ERGE
EEF| SR T AN BUET,

WmxXERE

.

KBEBETSRICBRT — 7T
L\

WELRBEORICT L—RFETL—FA—FERUAL
TLIEEL,

KBEZRODHDIFFIREL, FHOERERIFT
WEWADBINSZEDBEWVESIELET,
BIEDBERIED BB EE G AEITEO TN B AHIKE
FRNTLEEL,
RBENMAICREENTVS T —XZERALTIE,

BANGIERG X

EEIWSC 40 HDEET I = v I3 FH
A mlcDIHENTT, COEET I = v %4t

DEBICRLTERALELTLIZEL

BEI\FIDEITAVMVIENET AV E
DI L—FEBTEALTEEL, I

EEFISNY NIV R EERT B S,
TNHIEBICEETY, WSC 40 DELS7%
L—IVHA Pl ERT38813. S 4EE
HLTEDLFEWVFE A,

KDELS5%TL— R OFET+—)ILY —THIEIERHRLE
T ZDEHBEDKIBTA— VY —F TR F AV
@ =FERALEY,

HD&SIHIEZRELE T,

/<\ij

NN




HRAE

TL—FK%3~7cm(1.2~28 /U F) EXVE T, BHoELIC
U I B DICFRUIEI ATV ROUIMOELESLE T,
HNEEE LT TLIEE W T L — RORENRHCTIE. A
TAVIT—LDTL—RIEERA 1,000 mm (40 1> F) £
TELET, fefe L U a Bash 9 5 M%ICid. 800 mm (31.5
AVF)DTL—REHEBHLET,

o FRUMAMET LS SUREMTCEET, RS
& VU~ OB HEDB S, 5 LEEDBERE
ZEUT r— R\ —ACRELET.

.« BAUYMRAH TR T BB TIL— FEEETS
EEE T L~ FOEENIAHDIRIEST LA
L&,

o REEBEEEBHIEE. TL—RICHERIFTY. L
DHFEILENTLREE,

TL— R COPEIRRET LIS, TL—RES+—)bY—

FIT 8y F A MTat U TR DR R ETIHILTH

BICH EFET,

EEHH IV FPEEEMETHILTWSEEIE A
H5S AAFR 50 mm @2 1 >F) DIBEHLSYIEIBHRT S
DELRBNET, A DTEIC DN DEYINT DIEDERE
REERL TR LN,

BEER
BYMDESREOEHEERTHTL—FOY AR
SOTRLYET,

BIEVEDIVDOREEFIVE—NCEBLTLE

ABIVF— IV —F VT RYF AV EFERTS
LN

VA=V —FIUT Ry F AU N EEDORAITEY, /—X
RA—IVTHHILE T, RFABDENIE, / —ZXRA—)b
THHIT 5LV 7 U7 CEBNICGRETENE I, 1]
HIBsARS I,V —IEEID S SV I DI Y A MY TET
TAGREN DB EZRBLET (ELW T —LEEASE
ZERLET),

I AEIJEIVTFIVE— RABIRENTLBTE I

ZREERL CKIEE L 5 LW E Y —ILDEFED O
ELIBIET,

TL—FkD 800 mm/ 1,000 mm/
HA4X R4VF WWIVF
T(mm/A2F) | AGBYIET mm/i1>F)

200/8 100/4 80/3
250/10 160/6 120/5
300/12 250/10 160/6
350/14 230/9
400/16 335/13
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HAE

FEtIER

BEEOVMBRTIL—H—REPSVAI VY Vh
N—EERVALET, RTL —H— FELSROF@EYI
FADLDITHELET,

TEYMAA-FemEALEREETHIEESEBDLE
THNARITE O TIE (REPEHICRO TR 215
BEE) —HHNICAADA—RZALTOLLEVEEA,
DELELFIVARADA—RIZEETEIUENHIE
I U ERERICAH— FESHRLE T,

16 - Japanese

AR

FH B BRICEL B CSEBICYINT T BICI3, AR
HEERERELEY, BAMBE CAEERELET, I
TNENDOYMIFEICSSTREYET,

RVERD THEERHLET,

1KY 20 Nm (15 ft-Ibs) DT ML
A SR IEREDAATLIEEL,

WRFIEE

BEGTIEIRE R RIB T DI BT — P2
TAT LAV —Tl& 28 m/s (92 ft/s) DR EEE T
BrLT<IEEL,

WS 482 Z(EA T 2B 5L HHIF 77 2 hEAHEHEN

FrVRENELRRENTVWRIEZRRBLTLELY,

ARVERT ERI VY VOEMTIMT AL F P
FIVN—DMBIBTEHEZTNOBYE T M F T

HELCERIRENTOBHESHRESEL TLIEEWEE
Ha vy )—baYE 558 &8O 71— M
HIBS R F I DREARZSELTLIEELY,




inEnE(FIE

&“E’J?’% Ailc

YIRRESR T ) 77 72 B dr, BERE LS D AH AR A
THEZEITEP REENBEIND LA ENEK
SlcLEY,

o TJL—FETL—RA-RICBEPOUDEWNILE
L&, 58UV e OUDB AT LT
BEERTL—RERIETL—FA—-FZERBLET,

o FIUFIVN—FIVH-RIBELOUTDEL
LR LE T HEREZRIIV. OUDASRILT
WBIHEBRIFELETY,

o (EABIARTIC. INTDT — )V ERRKHIE L <A
I[THERENTWATLZHRRLE T,

Y5ED

NT—=I\U BT DY Za7 IVICRHENSDIEREE
ISR TLIEEL

SFEIUT I T WSC40 D RS AT E—RAELL |

BRENTVWBIEERRRL T REWV. ZoLELE
FIPFIVN—PBRICEFELTLEVET,

BEREBEN\T—/N\vIBLCVEIVNCA VA=V
TNTWBY T I T HRIR CHRTEERERLT
EEVNRIN—=F DY —ER V2 —TRFIR
DY IEITTEAFTEET,

TU4—)VY — WS 482 AER T HIHEIIEHATT 2 %
BRLTEL,

FSA17E—FDER
FSATE—RIEUA—ILY—EBRLFBDVEIVTE
BLEY, EFRERZV ALY —ILETL—RICYT
BHOIA—IV —F T VT RYF AV MCT DO EYVE
Z¥97,

INT =\ ICIEESITBIIDA T a v HRRENDT
EEBVET WMIERTEY—IUICEDTE—REZEIR
ITBHEILTLIEEW

R4 T E—RDRBIREERD LY —IVHBEICERT S
BENHBVET,

flIE

DA— IV —FIUTRYF AV ST BEDT A

DERTIEEWVSEERF BT —DOBRENHKER

BEDSBVET,

1 7—LOEEAFERALTY —2MIDMBICBEIEEE
T2 DD\ RIVEREITKFETHEIREHHIET,

2 AZa—%¥LT, [calibrate arm position (77— LMfizi&
DEIE) ] &R T [OK] Z#RLE T, INTBHER
E&fhElLrz,

FHEIC DWW TUE N\RZIN—FINT— /Ny 7 DEGEREBAE

HEBRBLTIEEL,

fF1E

o AT T LIZ5 . WSC 40 N—%EBEHSF|EHLT.
JL—ROEEREAFEFEELET,
o NT—=N\wIDEREYIVET,

V—DmYAL

1 B2 ER2IFLEEET,

2 NI=I\vIDEBREGENLET,

3 NT—/\WI\DKFEIEDH BN LET,
4 V—AZYrHSERT—TIVEKKR—AERIALE

o

5 ZOMOFIEIZEIMFOREDIEF TITVET,
AR

TITHME T LTS Y — B LTS
EREBRIDIENEECTY,

EEHEEY —DERICIISEKEERLENT I

W,V —E

el

WXL RE

FREBB T DL AT T~/ N IDRA v F &
0, IR — FERVTEE L,

W PREOICAT L—H— REBRIALTLEE
HEERODHSEFIREL FHD, 56 wwru
HUADEINBTEDGNESICLTEE

?ﬁ?ﬁ@‘lib‘%ét%bi\ $$§ELC§§DTL‘%7X’E}EL\T
TEW

KENWAIREINTWST —RAZFERLTLEY
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AVTFVR

e

é EEERERFIRHARICRBMEINTOSA Y THVAEY —EREFERBLTIEE L, FEIFEH

TNTVBABUNDAY TFHV RIS, T EELDY — ERREE ARThE) ITEREELTIEE L,
FRREAVTF VAR E—F—DERENY. BRI ST ENLCRETITIXELHIVET,
TAT 7747 REEBRALTIEEW, 7O7 7717 RE  DIEDFHHAZBEBLTIEEL,

DA 7T A BN TOED > ), BFIETE D EiR-EEETOED oY TR ERHDERZ
s BRREDRREDELE T, FH LU BELDY —ERVav TILBEHLEHELEEL,

NAYZIN—FDIRFEEICIEEIRMIC VY DIREE S8 AR GRAELEEBEEZTHhETIIEEL,
PRI REIICTFUDBEWERGRIETAY TV REY—ERERBL T,
AVTFIADRTI2—Ib

AVTF VAR 21—V K AV TFHVADREE Y Y OEFRE ENZRET NEEED DDV E T, REBMRIE
RYVHBRACAENASIEZFRICEHENTOW T ERBEICL O TREVET,

BAFIAVFFVR DB ERTE
&R NBOER
e - A RN—DEFBEIC 2~3 2 RO—
. FIEHARN—ITH A IV EERE DG —RIEA
o FA RN—e5 )= REFEA F I N—HY
)— R TS NBECHBAITEA
— iR
IKVAT L
MR X -
? AN—BECRTL—H—K
HARN— AL VEVRF IV KSATR
Zasvk
M-t

NEBDET
CMTEEDNET LIESY 4 — WY —F IV T Ry F AV MEBRT BUENBUET. T4 — LY —FHEOERMT S &K
R—RICOBVTRALEY. VAT LOSEBEERLET,

| j RO BRIIEE S EERALEVTEEL,
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AVTFUVR

HEERE
—iRsHR

o FYPBRURVDHERITHHONTVEDESHER
BLET,

o IARTCOEITENDEVHEID ZHERILE T,

o AN=ERTL—H—RITEEPERELNEVHESHE
HEERLE T,

o RIATETHERLTWEVDZREELEY,

o FIVEFIVN-ITBRERERLNBEVDHESHEHERR
LET,

o FIvORVEEZERRLEY,

o FIrORVERMEREERRLED,

o RSAT7RT707 v bOEFEEERNICRRLET B
FOBLVISEIETaLTTIEEL,

RIRAIDRER

1A\

1 KER—REYV—IAZvhSBUALEND—)—D
IEEDIFFRICHNTE T,

KR—R%EY =21y bHOSEVAL R NO—)—F &

Ry ZDITEDBFRICENTE T,

2 AFL—H—FZEERUALET,

3 N\YFIVORIVNERH T AN—FEBRIALET,

EEHRBEOHS 7 — DIV ERLE
WTLIEE L, F2TE, HBLIEAGICH D
DEEEERIGEDHVET,

EEURENSHST— T VIS IcERLE
WTLKIEE L, BTG, HBLIEAGICH D
DEEEERIGEDHVET,

HN—=ERTL—H—F
AN—ERTL—H—FERRLET.

AZU—DFREERTISVRAZ Y3V HN—PRTL—H—
RFICOUD AT DN LTV EWDEEER L&
T HBELNBNE AN—FTeEA—FEIHBRLET,

FIVFSA47R707 v

1 AFCFIVEXACNBDARALYFTRIZENL
£9.0IEVT Ty v —EBMUNLET,

o)
2 RSATRTOT v DEFEEE ERNICRRLET,
BEFNBLVSEIEHRLTTIEEL,
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AVTFVR

3 RIATRTIOTY MMEATWAEEIR Z I VI
RIVIAY RICT ) —REZHR T HUEDHVE T, Y
[T —=ZADBEINCBTRENTOEVER T DEHRE T,

4 9 20 Nm (15 ft-lbs) DT b LI TR I EFHEDHIAALT
<FEEL,

V—Fzv
1 NYRIVD) EREICALTFI VORIV ERDE T,

2 FIVEF|DEROTT VAV AN A(2) EREHL.

FIVEERINLET,

20 - Japanese

3 FIVICHEEPEENGVHESHRRLET, BES
SIEFLWNFIVEFIVN—ITHBIMIFES,
4 N\VRIVA)TFVORV=ZRAELET,

ARIABICHIFRAAVYEY RF T O#EYERYE
BlIDF IV —LIFEBYET, FIVORVES
PRERIBE. FIVIEFIVN—ITEVERSNT T
UN—AVICREEAEHETE T RVARKEF I
HFB EFTF A RHF T N—ITKFITED K
SIELTF A BRICEDEET,

HAKIN—
1 13 mm T BRYIZZANF = FERLTHA RN—%R
BLTWBRIEALET,

J > 7

L)

2 ABROAABLYFEERLT 2 AOMERENLE
T AV TR EE T, A VAT 2HEN GBS
BEIE AZAMRN—YURNIPL) LSBT 1
FEALTREL,
HARN—ERINLTERLTOVEVDERERLE T,
HA RN—=DRITNIDTEWDESIH EREELE T,
WMEITGCYRAVEDITET,



AVTFUVR

5 N—OBOERABLGNDERBLET, FIORYAERE
BEICBLAA PN ESRLET. 1 JL—T0vsE3 SR TR ARLET.

6 HARN—DFIEANRIFTTUOGELD BERENELTaL
D EHESELET, HA RN\—DHE TR\ HH TE
TWBIBE YV —F IV DIBHHNREATY, \—DEH
HEET eI FrDEEEAROREE)EIVT
ZBLETFHMICOVTIE NRTN—FINT =\
DEEREBAEZBRL TIEEL,

|

7| 2

N

7 HOETLEFBLUN-DMA > TWENDZ RRLE
T N\—=D/—RcEDELEHTET. LDELIF/N—
IS TV BRENBIE T,

| P2
1 VRIS RO D RBRLET WBITHLR
#I%).

8 HARN—EEAVEY RFIUCERY J—RERT
LT,

2 REZFRLED
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AVTFVR

AVFFUREOBMYT 5 F‘%I?XZ’DZV mﬁzggggaaag\gégym\
— y RIVEAY RICT ) —RE BT DHENHIE T, XY
1 BAYY TSRS ATRT Ry PEREET, L;/j‘u_ib\‘i@t}]w;ﬁ;ﬁ—é—nfufgL\&z:}b\‘%gyg
2 EDESIAHHTTET. T, 25 20 Nm (15 ft-lbs) DT b IL Y TR KA
ATLIEELY,

6 OhY/JEERLTFIVORVESEFELET,
V—FIVORVESESRLTLIET V. IV EY
Ty v —% RV TREOIAHE T T~V 20
Nm (15 ft-lbs) T,

7 AN—EEIRTEY, /T EEEICF TRHORAHET,

3 2A&MMER (1) % 20 Nm OFET M VI THOIAFET,
FIvEFIVN—ICEHE F oD/ —ARTOr vk
ERSATRT Oy MTR>TWVWBHEI D EIEEIC
ERLET,

22 - Japanese



cFSIIWoa—F15

bS5 a—TaVT
BEIY—EARIS I a—T VI TR BRE ANBHEDN GWEEICIR. IV IV LT &
1L Ay F% STOP DfIEICANTLIEELY,
PR EZ5N3RE EZASNBIRRE
VEfEN— o FRRLBER S 3T o
DR, E iR FrUEFN—DER RUBEGSIETHLET.
AL, HLWAAVEYRDFIVRICL | F1ooEEAEEEETS,

DO EEEENTLIELY,

Y —DEEH PO,

FrVEEN\—DERE,

FRLBEGRSIEIRLET,

V—=1ZwkD/\VRLIN—=HEH
2TW5,

NV RIVN—Z BB E IR LE T,

YIRRESEDS (SRR IR Z T L
TWEWSEETH)EL,

BRREDT)—AHETES,

g%ﬂb‘%%&b‘(& DEY —ZEERE €

o

HAMIFDEED TN B,

HIAFFHREEO TV EWD ERLET
T2 EVTTvIr— RIATRTO
TYMFIIN= YT,

HEIIER,

=X THBEITVET ERDOUEN
BT,

REDRE T/N\—DMRENT 5.

EREhR A —)VDEERE,

FRLBEGRSIEIRLET,

REDARETES.

AAVEY FFTVHELLEISF
S5NTWVELY,

HARN=EFZATEY FFTVHIELSE
DEFSNTEY IBIEN RN EZRERIL
FI AL T2 VEVRFIVIBLU
AV TFHVRIDEEBRBLTIEEWN,

FIVERIEN—DERERER,

YIRS DK DAIRED DTS
TES,

AAVEY R FI V2L BEDN G
DHEERLE Y,

PP 480/PP 490 D HHA BT ES,

JEIVTlchain(FIV)]V—E—FHu
IRENTWBTEZRERLET. COE—F
HEWNEEIE NRIN—FH—EZIRE
EICEELTY I b7 &7 v T T— ML
TLIEEL,

F IV DRIDARE,

V—FIVDRVEEEHELET,

IS DT/ FRAEITIVT

AEEFIRICEND LT TN TORROE
L<HIIIFONTLB O B S DY
TIhEmEERLE T,

A e L EABD T,

IN—DFHE,

KEHIGHAR, N\ —EIBLET,

TL—ROFEtE7%5 L TodIfE
e SR

KGRI RRE, I\ —E LK T,

EFAHAO#KOICR DD,

V== RICEO LTS THIRTLE T
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FEFHT

WSC 40

RAAT (kW)

AT A (rpm)

INT—hLAY

RSAT ANV &K (Nm)
FTRYIAFA )V (diffl 0z)

AHIKE - &K (bar/PSI)

#RR/INRE (U5 / galisy)

3.5 /4 /1 qal/n B S HIK R S8 (C/F)

g
WSC 40 (H—F 2 % &E) (kg/lbs)
Pk Ry I 2 EEGHREE (kg/lbs)

BEEHHH CE52 1 #81)
KHEELAN)V L, dB(A)

FLAIL (EE 2 2808)
FEREDEILEITZEEL NV dB(A)

9.2

1200
FTRSAT
230

1.5/5

10/145

3.5/1

60/140

19/42
27/60

105

83

7SS 1:EN 15027/A1 (CRIDTEERIR (L) ELTAE SN CRBNDRSHHE, —RNEAEDOREL X

25dB(A),
AR 2 BEEEL NIV EN 15027/A1 [TZEHL,
—MEBIRIE DARREDE (L 4 dB(A),

Ry TAVTRE (FLV) DHERIR

HAKI—& SAvEVFFLY | grvEvkrIve | SIVENTE | gk
BAVYEVRFIY | ETAVM: EyF (mm/i(AVF) <>F) = (m/s / ft/s)
at ;ﬁ?\/ £ a7 11.582/0.444 5.7/0.22 28/92

By T EE (HA FIN—) DOHESRLF
HARN—DORE | sxEGUIGREE SAVMGEE | SOGEE | FooAEACRN—I8| AR —ig
(mm/1>F) (mm/1F) (mm/1VF) (mm/A>F) | (mm/iAVF) (mm/iAVF)
614/24 300/12 400/15.7 200/8 192/8 154/6
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FEFHT

ECEEMHEE

A0/ NIZDFHER)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, E5&:+46-36-146500 |&. HIREFDE LT 2016 FOREFESLIE
(FEIFPRICER L BEFES L EBITHHRE) DUA—)VY —F 72y F A b Husqvarna WSC 40 (Husqvarna
WS 440/WS 482 $&U' Husqvarna SRS NT—/\y 7 LOBHEDEITIRD) 3. 5F#RTES (COUNCILS DIREC-
TIVES) DIREICEE L TWAIEAEEELET,

e 2006 % 5 A 17 BI##4EICBI 92 12006/42/EC,

ROIZHFRRICHBEE L TVETS

EN ISO 12100:2010, EN 15027+A1:2009

3—7R.2016 £5 523 H

Joakim Ed

o

Global R & D Director

Construction Equipment Husgvarna AB

(N\AZ71\—7 AB EXAERFEITIERY)
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SiAR

FHEBIFS:

=5 MREARSIEOKRE,
RABEHM SR ABKRMTR, MRME
FRNERESBGHE

HNERIEAREF, BMRERD
BRI Z EBEE AL,

IEPAw R
SHERRIPLE
ZRUERIT R E
PEESHGIFEE
BSAE

BEGER. ES3EEIEY

B,

YEEAL B . BRIERSHIEEE
BITHEREEESHBEPLLE—E
RENME, MBHIERTEEHMRIF
HE TR
EEzEREREEE. XTiRE
RME, RIEPEBBHENRNR
£EBEA4K (13&ER)
KRB EERAMECIESHER.

26 - Chinese

HlEEszNE
 ®Husqgvarna )

Husqvarna AB, Huskvarna Sweden

|TYPE XXX XX |
e, JOXOKXX |
[MAX XX m/s (XXXX rpm) |

K '\Pﬂc?v)\(/er: X kW [H[ C € j
F1T: B

#2147 HiEREHE

31T KH

F41T: FHS (F£. B. &KS)

E5IT: BAKE

#61T: BAVE. ERFHETHIINERS.
BELESEREY

EEFA=EANER.

BEE!

B, MTRESGRIRERGRTEH TN

BE L EAAYE UL EET BRI
ZCEX T, SEHFRERRE.

EEEN !

BISA, FIRES SBUREREG, HEM
FRERRE.

j EERD ! AKX, nTERFHR

Iy !
I m®!ﬁm¢mw,mmﬁ%$%mmmw,ﬂﬁﬁl

AL ERERIRE -

HXYBEMEMBFS/ARR, ESEERTHENH
HIFFIRIMEE R .



B=

EE

HEiRKA

A LERFHS: 2
HEREEHE 2
EHERTY 2
B

Bx 3
b ]

BHHER: 4
&It Fnzhae 4
WSC 40 4
i BT A

WSC 40 #33& B 7RIt IR 5
HNBENRERE

ik 6
ERIAERE

ik 7
&R 7
B 7
R 7
E*x 7
B3 RIFH 7
REMFE

787 8
R P RERBNG 8
RIEEMNFER 8
KEHRABRGFESEGSERFT 8

BRIRR RN G

REENFIEE

IS R E NI F SR

REFHBHPE
EEH NI

HREFHE

B4

ik 7aE=
EARTERI

B pREE

BH5EL

JBELEE ZHT
BE

IR

Bt

f21E

RENGEER

s
B/A

12
14
16

17
17
17
17
17
17
17

HE3p

ik 18
#E4Pit %I 18
EiE 18
e E 19
MR s

MEREITIE 23
BASH

WSC 40 24
FWAIDERZEIIE, FBEE o 24
B RIIERZE I, SR e 24
BB —E 1% AR 25
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TR

HHER:

e RHA % Husqvarna 7= !
FERNWF RILERO RIS ERPEME. WX
HEEFREEREE WHRFLEET . MRHEARY
HEEFHAZSRINNENZHEH, BrtFaREREN
H1EZE 8] At o

NREFMATEA . BHRARIEIELRIBELESET.
EREBHAE (BHTRE. BF. #IP%5) BLTEKN
BAEREFGHRABLHOMNE. MREEH SR,
BEUEREFRTAEIE.

il 300 EHIRIF AR

Husqvarna AB 2 — K I #/4 7], ERIHERTLIEHE
1689 F, ZMEMETERR+—UETSHB—RAIEE
. HE, —HHRERHFRNERREATIEREHE
ETEM, GITHEAR. BITE. BEREE. XASRA.
BN KIS

Husqvarna 2 FAMNE B M2 KGISE , H=REE%
W EHFF. ERREEPE, FEANEF LA
WArERIEREREN A IR,

FREENRE

FEE/REIAREBRBERTD T B R & 6E B
%oﬁfﬁg;&#;“é{’ﬁﬁawﬁl’ﬂii#ﬂﬁﬁ CIRIEFMD o 4010
W IRUENIE -

HEBRNR LM,

HL 8= 69 2 FSE B AN PR o

I {E AR FEILEE
AHEATEESZEEREANES . BEFRERAAR
Mz BrEF G SIS ARE.
i 7o R B A
E#ARPEE, Husquarmna ATIBES R HB XA RE

%?;;‘éﬁwlﬁﬂuﬁ,%o FAEERERN THERENE
Fiko

EHEFFR = RE Husquarna AB BIEIE, EILBEREE
B IR SN RO, M EBELEM.

WEFFEESFE Y, BEE TR 5HATE

%: www.husqvarna.com
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iZ it IhEE

Husquarna =i iEfEE A, ATEME. SIFRIBAR. %
BRI ARRR S BRI RE RS MMEMIRM—IE. 1B1E
REENEREAFM, NEREREATH. UFEE
%2158, #5518 Husquarna Z4H7 -

TEM A RRE LT,
WSC40

B REMGRIBRALN—, ATEEEWS
440 FAWS 482 FREE . IHBEREMHE AFIE
MEREE L. BEMARSREME, FAPEEERAT
AFMPRIBANEMEM R ZREAN, EFE
E%igusqvama WS 440/WS 482 F1 Husqvarna i 51

JCo

LEIESRRSEIM ¢4 BT LB T O R B St 1)
METUTEATER. EESLRNIFO.

18 Fzh 1 B T OB AR B AR S 4R S R B TR T
HIFET.

SREEANEN I 2 (8] FOFT A5 WS 440 F1 WS 482 547
Rz EpystE—#.

A6 B B SRR HI R RE A |, M AL IR
fERMEIEBE KT [E

ERITRIG. FHEEEFEAGIREE, FEE
Fiztio

A BThRERE BT WSC40 B, &iit
BEMEE SR HABYBE, UXHEENEEE
TINEl. MR N BTRRET RFHODMF-




WSC 40 #3i& B it A

1 bk EESL 13 il

2 {RELERIRET 14 HRAERF 5 mm)
3 FATFWE 15 TRRE®RF (13 mm)
4 PERMPERA 16 AP

5 YEREH 17 BHE

6 FRiAELE 18 HlEE58HE

7 LiEREE 19 &RIFEHREE

8 REEIRTNHELE 20 SR

9 EHEKEATIED 21 E4R

10 EBEFHRIBE K 22 BU#

11 FEYEFPE 23 ZE4RR

12 R E
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AN BINBNRLREREAE, FNAZMMHRT
REMEF BRI BROESEE. 550 (MEETR
BA) AR5y, AIREILMEEREHNERLE.

|A

ES | Y2ERREIREFNEHIRE !
VAR SHIPRERE. MRELRE
SEEULR T HREMAE AR, &
HEEEEEEEHEITHE.

AR R R
LAY S50 PR AR PR e

EARFRTEA SR URMRIP, MU iRmiEsh T 0. BiGY
RERE. BHAKURHREL. ME, HERIAHREER
WA FFRT, BEBHR EhREBREIEE K.

BNBWREABANEIFE, BEREFLEEAT (5@
S RIEMFFFHATRIIRIER) |, ATRERZEIRRFEH—1
PR E. BRAEDREBHFRMPEIFE. PEIER
SEEIF TR BR S

B SRS
TR E R AN B EARTFAEBRIE MBI RS ALIR.
MRERIIPEFHRIR, FUER.
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FEEIPE

AHABFFFE . SFFEE, AIEREI1RITH
BrmiiRes. XL4r B AW AFFFIE.

REPSEEEERFHER. BRIPERTE. MRER
i, BERIPE.

BNRT
BRGEIM D N BT EMRERE. BXHNLTHOE
8., EBRRIEFH.

FXREEBOERERINATHES, HIEERRE
FRFHREMAFUHRER R
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B ! ERMRGE, MRMAEIREGRM
H, MajRESmEE. MRIEE
FHAMERSRSERAST, s
IR RS | R R R B SR RS

=0

BRFFSESRIR SRR . M2ARSSH

BE | ARITRE, BiEMYPE, S
FEMASGEREERT.

B IBESEN, SeREFE. |

A) BEB R ER FIIR BT
B) A ERI BB REET
Q) RS mEHF

16 o oo ok
o o e ‘\o/

ERIABHETEE: THi=D2
BV S W EREE—EER, EAYSATNIR
WA IR

gﬁﬁﬁaﬁwmim@%ﬁw, ARBEE—MARNRER

B R

REFFIAEER L PIRIESR, FIINGET H I ER .
PriEsR s BR B IR, SEYIEIEHRIF. WRENE
SREEBIR, FAE#R.
MREFBRTETESAZTITEMHRE
SRAH T REEHFARE.

B

HERIA—LRERE, NEARRTRMNRIPRER.
TR ITIEZH], BAEREZILERERKE. YINENTE
BRI R R AN E AR

T#, A

. mEmE
- R
B RIS E X

HH#

B! EEMEAT, HTEHENEE
BAIEEEMEA SR E 4. 3%
1EEE A HT RS .

A

AU AT AFRIIEER L. BRURSFANM. 128
FEAAE.

AEERERATIEAEE. ZRATERFIEERSH
MR, SRIRIENEATIRINARE L. SRR
BE S HOMARR S LB —RYIE, IHAUTERE.

Bt

PENRER R TSR AL 2 /G, SRIATIEIERIER KRR
DHEEEIRES . MRAE TUﬁEﬁEl&ﬁﬂJ%UE‘J‘ (£
WA SRR SR ERKETEITH) |, BEH DL 1B
Blo 1% ﬁﬂﬁﬁxﬂlﬁﬁﬁtmiﬂi%iﬂ’lﬁﬁ'ﬁrﬂo

B R

ElgERIE, EERAERERZKENER TIET
EZD 5B, DUBRESR. BEFKEINE LR
FrI. FAKIMIHLER . WIR—ERETE A2 {E A
7, RATENAHRHRERNSAR, MBS,
Iﬁﬁﬁﬁﬁtﬂ%ﬂiﬁﬁ%ﬁ?’f%‘i@ﬁﬁﬁiﬁﬁﬂh&Iﬂ?jﬁ
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B | ERITRE. FiEH4FE, Zw
HiFFSERIR FRIRIELL . MRS SH
FEMASGEEERT.

REE L REREMRH

RS BORIETHRERS

R % [E N 8

RS BORIETHRER S
HEFRNERIFEROGSRA
F1T
BTREWSC40 SEICIXHA, BHRIERLOTF ML

.

1 BREAGIPESESHRERNSEGL, HFEES HD
WERERFZEHTINE. K SE4EMIFISESZE
RO R BRI 102 +/- 2 mmo

mlmmm»fal!\

2 MREEAT2mm, EFFEMG, BHBAEESR,
EEEH5RRFT
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R IR TR R AR

I%%%Iﬁ | NMERYLERR, SURISRERENS

| f B | AFERIPRTF.

B | U~ AT BRI RRIRE,
iif WM& ERIES.

| j B | F{HRE | BEEEE.
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2
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S BN EIRE, DA R

AFrhEgiEME,
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B I EhiE R SRS M T

5 FFwsC40 BEIERE L. HER AL,
TR R EEHEE L.

(A S

D \)’
AN

L2y

R 1EFHE

7

&b, WS RREDL L. K

L

FHE R LRHEER. PITICHE EF

E. ATEATRAN 18mmRF. FEHEHR

70-80 Nm (52-59 ft-lbs).
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R

=
m

3 BRSBTS REEE.
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B | V2EAHASERERELNE
RATREFHIANIFE. KAFTES
SHFEMARGEEERT.

B | REEEEEMMER S vbE
8, T EBREDEIREEMETS
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YA 3 & W R

BE | IR SRR EE TR SR ITE
& REEREERSGE.

A ERIERS R AEEKEE S HERAR. HEET
EWEN, BEKEERESH, FESRESRER—
TENEE. KEZE, MOARTLIRERE, ERES
EHSEESRTET, BREBERBIER.
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HEHK R R
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HLER PO AL (8 MG v RN ENR S BB P o XA, #P
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LR AT FEYEKESYIEIN, TURBHEEDISE 1 = —
REBENE, ERETIRTT
B | XEHAS Husqvarna PP 400
ZC}X ?ﬂﬂﬁimﬁﬁﬁﬁemim$gﬂ

{5 FANLBR AT PR 3 ) B TR AR F Mo

BENSEARIEA9.2kw, EILiE WSC 40 5 PP 480
FIPP 490 BRE(E AN 71 16 A . X7EEAiEiReE
EREEEANEEE. REFWNSERTRIRYE
B AET.

i EDRHE

B ERITRE. FE. G
ZC>§ B, SNSRI SHREL. m2T

RESBTEMASHEEERLT.

W FF it N IR N KE o
2 IFTRIEHPE.

3 BFRAERE LU IEE®D, FEM 18 mm TR
?fgméaq:mszﬁo IR, AR OB T HE
A=

4 PUEWSC40 ERI7kIESL. MFPIE L ERIPIERE
o PrRPELUEEFITFM.

5 RAZRMNBIAFIMEFITFR. HEHEE LR
A BSMUGE. TR

6 ARMEMYEN, SeENRRERENEFH.
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MR EFHETARY, HOEAAH
OPNUEES - |

ERANN, —EBERETHAN ABPEE. 1

ABiPEERETEMEZ M, BHFIEER, AR
ROERE. EFHFEEN, BREHEHER.
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B, BERVEL A4 PE e Ry IR AL AN FE A AT
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HItER, REERGENESOE.

WEHEMIEE & SECk AR NG5, B
i, 53w MRS S EAIT R IFE
&. BAWRRIPIREE, FEEESE
SHFEE. —B5EEH, ERTRE
RIFIRE.

ERASHEEMERIRE, GEFES
ARk, #ERIFPFENRZS.
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BELERE:
- ZHEMRIPLE
W R ARIPIZ &
ZAERREIBARIPIEE. IRERHIFEE, HAE
REEZHENIFEE. £XEH, SNBSS
MFFE ANSI 287.1 trnE; EBRBRER/MIX, wRFF
A EN166. EENMAE EN 1731 frfo

BSAE
it AR EZ R FE.
E%ﬁﬁﬁﬁmxﬁﬂmﬁﬂﬁﬁ%ﬂ%oﬁﬁﬁﬁ

HH WAL P IR BT
NORRFE . RARFHHEIHHENIZFBAF.

36 - Chinese

Hibppire s

B | EAYBHTASTEATE, 518
ZCEX XK. HUHEEHFRAEE.
- RAE
]
—HRRE M

BE | FRIEMEREESHRARA.
MASEESHRA, AkESSHEE.
RRH/HEGE.

A

KHNBE AN BN ERLEMM. XEFRRERA
L pERIZ . MREBIREARENER, BEL
ERNRE, HEREREN. SHRBHZHEE. gE
HEZRNERE. FTESREMEIFILENES !
HANERIEARIEFH), BREXSERSTUABZE
BERAE.
{8 P B AIIE IERE 30 1 T IR A F o
AL AT 5 Husquarna WS 440 /WS 482 BRE B . 2
I FAFHA Ak
MBARSIERTEMASHE. BTFEDE—RRE
AN T REANMAE LA o
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WMBBFRREFE . FFICFARENEWS o
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REREEEMEAGRUES%
j BE | MRERTSHA0KE, YA

RHMSHARKINTIR, WRFEESEA
EREERBHHE.

PNk JL B sl Bt ok i AL R {3 R Il
A G E sk 45488

HEERBEEMARBRIFMTRTE
IRIEFMIMBZET, FIEEERFHL.

BE | REIFAEE SR/ E R REIN
AHEH, TRSBETEHENRT.

MRERUFEHBARNT, BOBET
e EnE{E R .

A\

PIERFESEAY A, Bithsi it
RgR. MEXRPPRERAHTES.
HEIPFIRTT . BRSO HESPFIR 57 45 b T ER
ZEIF A HELERHERRT. HS
B () REvikiA.

HIXERE] &,

iLEERTEIR
AFHAATESIH AP AT BB R 5L %
iy, B ARSI o
MPEBHBEARSNER, BELEBIE, FHER
EREN. BRRAGORNE. REHHRROER
#. FELREMIGLENES |

IEERE

PIZER, SHRESRIENAREEHLNERS
H. BEHRBE, HEASGEIEMASIRTEM.
ZWREIHIRICH RS EERN LK. ERSEEWMIERH
TUIENGFERK. BERTIBINASIZAE, UHE
I ERENEDRIE. RABTHERTENASHE
T

TR TIEX IS I BIMAL N R BUR BB L.

TR TIEXENB ST RTE.
BRIEXFREFEALENR. BUKIEK=EK
ABHE. REEBAH 15K (50ER) -
BOEARHNRIERATERAAY, FIARE. KW,
B EE,
EERLSRSTIERSILAES, FHEA
A, GINESEERTE.
BHRIEXGEREHNER, NEiE— P RERELIR

o

BEMRENTECERE. RE.

BEIE

B fERAR

MR EREX

15 m (50 ft)

A

EL | MRIEREREEEMEEXA
R. BUEERFENASHE. REE
BA15% GOo®ER) .

BE | WTIRMERNE, BEHEEED
HHIRNREEBH 4R (13KR) . 1§
{ER S Wi EEESTRIREEHE S E%E
PN E—ERERIME, PABGIETTRER
MHEPCHEMEED . ERETIAMH
HIE ST IBERS iR Sh vl o

EERN ! KRB LA IPREHA R TBENE
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B | BIBERRSN, EhkSHA
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AR, ERR S ARG, MRS
ENTEEE S TN
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RENBEBRIND . BTNRETERS, Fiil
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ARTIHYA S S BIGHER T, BEEETE
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o
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BEHEN, REEEAEE RS EME R,
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BHASR R 3-7cm (1.2-2.8". HHTESIIEIMERSLHE
BEI0, FHEMEABEMBITT IR YIEIHE Z %
NNEE. PRI R IFPEERE K 1000 mm (40") BI5E A AME
RIRTER. B2, EIUEM 800 mm (31.5") BIFE FHITH
aEIE
SERSSIEE, ATHTERNTE . XEERER
IFRBRME, FRRTFRRELEE. FENGHERH

R0

MREEFTHRE R NMEBRNIOFIIGEER, EH
RIERHEE S ISR ERH.
- B AERATZEESFERNER T IE.
RERSEREIG, KR E S AR R E M I I EIR
REME, URGTFENLRA.
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%ﬂgg&“ﬁ%ﬂ%wDAo%EW%%ﬂﬂﬂﬁu%
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i

HKERRTRENEENRERNER.

¢®}Em%%ﬁﬁmﬁﬁ,ﬁﬁﬁﬁ¢%ﬁ§§ﬂl BHRR 800 mm/32" 1000 mm/40"

AR T (mm/in) A (i3], mm/in)

MR R, FARNRE. wan | 228 10074 8073

WEENEEHES, UBRATRHITIIE. FRIER, 5 250/10 160/6 120/5

REEZHITIE B BE B HHTE (EREBNBE

BAE) o 300/12 250/10 160/6

I D | RIEEE TR RN, B, TRH I 350/14 230/9
RIS 400/16 335/13
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MR BEIFT 2 SAEIEE U AL HITRFH/EBLEE, NBNERSFSSEE, REBIORESE
M. BHEZHE, FEREMRT KK,
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SHRCEEERSEARGE.
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BEEEHEE
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I EBRREE. 7EHER 20 Nm (15 ft-lbs).
7 B#ER. AF IO EEd.

3 W2 MESIRL (1) I B EFEHEEA 20 Nm.

4 BREEETRESRL, FAIVOHBRERTRERF
IREhiEAE k25| Rk
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8] ATEEEE ATEERIBR AR

B T e Tk | BRESUS M H HUER. WTRE, FREFERTER.

ABIRR FEMAREREEN RS, | BRRENERTR.

R — EHEN SR ER. HITRE, HRESEHITER.
HEHEIEE LTS AR ERFRT.

PIBIRSRIERE R 1, EMARSMY

iR R R ET S .

IR RIMUEE -2 L.

— REREREALH; HIRBE. o
b2k, HHRAER %, @i, S M
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SREREERE T AR, | BaRER. WS, FRERERTER.

bEIbOPN

ERARERERY

MESRAENERERTRRERIE
RAZRILR. FE R SRR EE %
PETHRRIRR.

RIS R EER.

BEEIEHE ARIKIE Do

EHERNFEE, HREGTELHR.

PP 480 B, PP 490 FR{fy# H T3

g5.

BREEBER LR TR B .
MR, EBZR Husqvarna fR3F
AT ER.

HERMER

BHREEKEE.

RRFEBR/ RERER.

BIEB R, REFWATEZHEHE
EMmRE, FEBEREKEEWHTIR.

NQEskE, PlEEESRAEL.

SRR

KRR BRSHR.

TERAE AR R BB R TH
1TEEl.

KRR BHRSHR.

BET —IRME WA

EMARB R, HITHHITIE.
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RS

WSC 40

BRENINE (kw)

BRI NEEE (rpm)

HAEHFR

BB NEEHALE (Nm)

WIHRAMETR dI/fl 0z)
S&AAEIKET (bar/PSI)
BNEBWUKRE (F/940/ me/a48)
3.5 /a5 /1 NS/ SRS EIK R SR E (C/F)
EE

WSC40 (EHEMNPE) (kg/lbs)
EIEHAENEE (kg/lbs)

BEHR (FSRiER)
FRER, MEMEL, dBA)

BE (FSRiEE2)
BIEREEHAES dBA)

9.2

1200
RIS
230

1.5/5
10/145
351
60/140

19/42
27/60

105

83

R 1 ERERBUASRE (L) B0, & EN15027/A1 B3R, —REGNEREEEH 2.5 dBA).

R 2 BRETERAA EN15027/A10

—RENERTEEA 4 dB(A).

EiRTIENZ B, B

SRHENE | ERGEEEDEER ERNAEETE ENEEBYIEERE | BXEREE (m/s

Eat 2: (mm/in) (mm/in) / ft/s)

24" (0.444") 37 11.582/0.444 5.7/0.22 28/92

BBz RS, SR

SIRKE (mmvin) | BXEEVRIRE BXURRE | BAERE | SES0SEEE | SHEE M/
(mm/in) (mm/in) (mm/in) (mm/in) in)

614/24 300/12 400/15.7 200/8 192/8 154/6
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Bk 38 — 2 1% A
(RIBAFEHH)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, BBi: +46-36-146500, Itk HEBR: BH 2016 £FF S RZEHF
S (FRERBENFSIS—EEREMIRIARM L) B9 Husqvarna WSC 40 B SHtEERENE (X5 Husqvarna
WS 440/WS 482 #l Husqarna SRz BT BEFE M) FEUTHRIMNESRERES, RN tkAFHE—=E:

2006 £ 5 A 17 B"XFH#" 8154 2006/42/ECo
&R
EN ISO 12100:2010+ EN 15027+A1:2009
2016 ££ 5 B 23 HEfER
Joakim Ed

%

SRMEDE
Husqvarna AB E#1i& &
(Husqvarna AB #I i R, AR AIERHES. )
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WSC 40
e 2 X ch(kw) 9.2
212, Z|th(rpm) 1200
= &= 7ol 1=
= E3 ™, Z|CH(Nm) 230
7lo{etA @2k (dI/fl 0z) 1.5/5
LHZk4 of 2 - X| L, (bar/PSl) 10/145
ZAHE S SE (I/mln/gal/mln) 3.5/1
3.5l/min/ 1gal/minOi| A HZt4= =10 2 =, (C/F) 60/140
25
2702 2S5 CH & WSC 40(kg/Ibs) 19/42
0| gtA 25t & 27, (kg/lbs) 27/60
ASHWEF1HE)
ASEHLE AL dBA) 105
ASSEF28E)
THOIR} HZH0 M2 29 £F, dB(A) 83
F LEN15027/A10] 2|7 25 EH(L)22 SY A5 #E YE5 LU T =244E 25dBA)
Z= 2:EN 15027/A10] 2| HSt 2 =&,
UHE E S2SHAIN 4dB(A).
T TH| BT ALY, F 2
7t0|= b Cholot2E Q! | crojor2E wIQl | Crojot2E Q! 21~ 20
| &
CHOIOI2E #Q! | MAHE H4: | TXI, mm/QI%) | MIHE = (mm/otxpy | 2 HLF=(m/s/ft/s)
24"(0.444") 37 11.582/0.444 5.7/0.22 28/92
Z T EH| HZE ALY, 710| E HE
710| = Ht Zo] B =M R | Eo) B0 | B MEHE, | X9 ES JI0|S HE | FHo|E HE =
(mm/IX)) 2ol (mm/QIx)) | (mm/QIx]) (mm/QI%]) Z(mm/Q1%]) (mm/QIX])
614/24 300/12 400/15.7 200/8 192/8 154/6
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HUGNG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may:

CANH BAO! May nay c6 thé la mot
dung cu nguy hiém sé gay trong
thuong hodc ti vong cho nguai st
dung hodc nhitng ngudi khac néu st
dung bét cdn hodc khéng dang cach.

Hay doc ky sach hudng dan van hanh
va chdc chédn ban da hiéu ré nhiing chi
dan trudc khi st dung may.

Hay lubn mang:

e Mibao ho tiéu chuin

o Thie”g bi bdo vé thinh giéc tiéu
chuan

¢ Kinh bdo ho hodc tdm che mat

* Mat na dudng khi

RUi ro ct. Gilr tat cd cac phan trén co
thé ban tranh xa thiét bj cat.

Nguy ca vat thé roi. Ngusi van hanh
phai luén diing & goc chéo phia sau cua
dang chay dé ngan rui ro bj cac vat thé
tU vat liéu va trung.

Gilr khodng cach an toan tir may. DGi
véi ngudi van hanh, gidi han an toan
t6i thiéu vdi cac bd phan chuyén dong
trong khi van hanh la 4 mét (13 ft).

San phém nay tuan tha chi thi hién
hanh ctia Uy ban chau Au (EC).

74 -Vietnamese

Nhan hiéu trén may

 ®Husqgvarna )

Husqvarna AB, Huskvarna Sweden

| TYPE XXX XX |
emmetene, XXX |
[MAX 5 XX mi/s (XXXX rpm) |
\_ Pawer: X kW [H[ C E J

Hang 1: Nhén hiéu

Hang 2: Dia chi clia nha san xuat

Hang 3: Loai

Hang 4: S6 xé-ri (nam, tuan, s6)

Hang 5: Téc d6 t6i da

Hang 6: Cong suét t6i da, ky hiéu chiing nhan phu hop véi
cac thi truong nhat dinh.

Giai thich vé cac miic nguy hiém
Céc canh bao dugc chia thanh ba muc d6.

CANH BAO!

CANH BAO! Bugc sit dung khi c6 nguy
€0 xay ra trong thuong hoac tit vong cho
ngudi van hanh hoac thiét hai cho moéi
trudng xung quanh néu khéng lam theo
huéng dan trong sach huéng dan van

A\

hanh.

QUAN TRONG!
QUAN TRONG! Pugc stf dung khi c6 nguy
co xay ra thuong tich cho ngui van hanh
hoéc thiét hai cho méi truong xung quanh
néu khong lam theo huéng dan trong sach
huéng dan van hanh.

CAN THAN!

CAN THAN! Dugc st dung khi c6 nguy co gy thiét hai cho
nguyén vat liéu hodc may néu khong lam theo huéng dén
trong sach huéng dan van hanh.

Nhitng ky hiéu/dé-can khac trén may cho biét nhitng
chitng nhan dac biét theo yéu cau ciia mot sé thi
truong.



MUC LUC

Muc luc
HUGNG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may: 2
Nhén hiéu trén may 2
Gidi thich vé cac mdc nguy hi€m .........coooeveeeessenssrressns 2
MUC LUC

Muc luc 3
GIGI THIEU

Quy khdch hang than MEN ......eeeeeeeeeeeeeeesssssssssissessnneees 4
Thiét ké va tinh nang 4
WSC 40 4
CAC BO PHAN

Cac bo phan trén WSC 40 5
THIET BI AN TOAN CUA MAY

Téng quat 6
XiCH KIM CUONG

Téng quat 7
Kiém tra xich 7
Kiém tra cua 7
Vit liéu 7
L&p phu kim cuong 7
Van chuyén va cat it 7
LAP RAP VA DIEU CHiNH

Téng quat 8
Lép gia d& tudng va thanh ray ... 8
Lép ban trugt cua va cua 8
Kiém tra dé biét dan huéng dau bao veé lusi cit

song song vai ludi 8
L3p phu kién cua xich d& cua tling ...ueeeeeeeeeeesssssnnnns 8
Lép xich kim cuong 10
Cach téng xich kim cuong 10
Lép dau bao vé voi phun 10
NGi bo cap dién 1
Théo phu kién 11
VAN HANH

Thiét bj bao ho 12
Ky thuat lam viéc co ban 14
Téc dé xich khuyén nghi 16
KHOI DONG VA NGUNG MAY

Trudc khi khéi dong 17
Khdi dong 17
Chon ché d6 van hanh. 17
Hiéu chinh 17
Ngling may 17
Théo cua 17

Vé sinh 17
BAO TRI

Téng quat 18
Lich bao tri 18
Vé sinh 18
Kiém tra chirc nang 19
KHAC PHUC SU cO

Cac buwdc khac phuc sw cd .o.ooveeeeevceeee. 23
DU LIEU KY THUAT

WSC 40 24
Thoéng sé ky thuat khuyén nghi cha thiét bi cét,

xich .. 24
Thong sb ky thuat khuyén nghi clia thiét bj cét,

lam dan huwéng 24
Tuyén b tuan thi tiéu chuén cda Uy ban chau

Au (EC) 25
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GIGI THIEU

Quy khach hang than mén,
Cam on ban da chon san phdm ctia Husqvarna!

Chung téi mong ban sé hai long véi sdn phdm ma ban dang
s& hitu va san phdm sé déng hanh ciing ban trong mét thoi
gian dai. Khi mua san phdm cla ching téi, ban sé dugc
chuyén vién ctia chiing t6i gitp d& stia chifa va bao dudng.
Néu dai ly ban 1& ban may cho ban khéng phai la mét trong
nhiing dai ly dugc Gy quyén cla ching téi, hdy yéu cau ho
cung cap dia chi ciia xudng bao dudng gan nhat.

Sach hudng dan van hanh nay la moét tai liéu c6 gia tri. Hay
dam bo ban luén ¢6 sdn sach hudng dan van hanh nay

tai nai lam viéc. Bdng cach lam theo séch (van hanh, bao
duéng, bao tri, v.v.) ban c6 thé gia tdng tudi tho va gia tri ctia
may. Néu ban dinh ban may nay, hay dua cho ngudi mua
sach huéng dan van hanh.

Hon 300 nam d6i méi

Husqvarna AB la mét cong ty Thuy Dién dugc xay dung trén
nén tang truyén théng khai dau tir nam 1689 khi Vua Thuy
dién Karl XI ha Iénh xay dung mét xi nghiép san xuat sung
hoa mai. Vao thai do, nén tang cho nhiing ky ndng san xuat
da duoc hinh thanh déng sau su phéat trién clia mot sé san
ph&m hang dau thé gigi trong nhiing linh vuc nhu va khi
san ban, xe dap, xe gan may, thiét bi gia dung, may may va
céc san phadm ngoai troi.

Husqvarna la nha san xuat hang dau thé gidi vé cac san
pham chay dién ngoai trdi danh cho 1am nghiép, bao tri
trong céng vién, cham séc bai ¢ va vuon cay, cling nhu
thiét bi cat va dao tién kim cuong cho nganh xay dung va
da quy.

Trach nhiém ctia nguoi sé hitu

Ngudi s& htru/str dung cé trach nhiém dam bao nguai van
hanh c6 da kién thic vé cach sit dung may an toan. Ngudi
gidm sat va ngudi van hanh phai doc va hiéu ré Sach hudéng
dén van hanh. Nhiing diéu phai biét:

¢ Hudng dan an toan clia may.

* Pham vi ing dung va gidi han ctia may.

e Cach strdung va bao tri may.

Céc qudc gia c6 thé dua ra cac quy dinh vé viéc st dung may
nay. Tim hiéu luat phap hién hanh tai noi lam viéc trudc khi
bét dau sir dung may.

Quyén bao luu ctia nha san xuat

Sau khi xuat ban sach huéng dan van hanh nay, Husqvarna
c6 thé phat hanh théng tin bd sung vé van hanh san phdm
an toan. Nguai s& hiiu ¢é nghia vu cap nhat céac phuong
phép van hanh an toan nhat.

Cong ty Husqvarna AB chui truong khéng ngiing phat trién
san phdm, do d6 gitr quyén thay déi thiét ké vé kiéu dang
san phdm ma khong phai théng bao trudc.

PE biét thong tin va trg giip danh cho khach hang, hay lién
hé véi chuiing tai tai trang web: www.husqvarnacp.com
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Thiét ké va tinh nang

Cac gia tri nhu hiéu suat cao, muic do tin cdy, cong nghé
cai tién, cac gidi phéap ky thuat tién ti€n va quan tam téi
méi trudng da tao su khac biét cho cac san pham cla
Husqvama. Ngudi van hanh phai doc ky sach husng dan
van hanh dé cé thé van hanh san pham an toan. Hi dai ly
Husqvarna néu ban muén biét thém théng tin.

Mot s8 dac diém doc dao ctia sdn phdm dugc mé ta bén
dudi.

WsC 40

Phu kién xich cua tudng nay la mot phan cta hé théng cua
tudng va hoat dong véi cac cua tudng WS 440 va WS 482.
Phu kién xich cua tudng dugc thiét ké dé cat cac vat liéu
cling nhu bé tong c6t thép, khéi xay gach va da. Khéong
nén st dung thiét bi nay cho bat ky muc dich nao khéng
dugc miéu ta trong sach hudng dan van hanh nay. D& van
hanh may nay can cé Husqvarna WS 440/WS 482 va mét
b6 cap dién tan suat cao clia Husqvarna.

¢ Phukién xich cua tudng nay dugc dung dé tranh cét
qua muc khi cat cac khe hé.

¢ May cho phép cét cac khe h& nho hon dé thong gid,
dudng 6ng, v.v.

e T6c do xich dugc kiém soat béng dién va dugc diéu
chinh bang diéu khién tlr xa cho b6 nguén.

e Can chinh tuong ty gilra xich va ranh nhu WS 440 va
WS 482 vai luGi cat.

¢ C6thé diéu khién dugc huéng quay cua xich béng
diéu khién tur xa, cho phép Iua chon huéng phun nudc.

¢ Thiét ké gon nhe, dang cong thai hoc giup dé dang
van chuyén cac bo phan.

¢ Phan mém cu thé cho WSC 40 dugc cai dit trong bo
c8p dién va tu dong diéu chinh chuyén dong déng co
dan tién dé tao vét cat vao thdng. Bao dam ban cai dat
phan mém mdi nhat cho b cap dién.



CAC BO PHAN

Cac bo phan trén WSC 40

Pau ndi 6ng dan, nudc vao
Vit chinh goc

Tay ndm song song

Nut khoéa cho kep

Nut khoa

Vong dém kep

Nap hop truyén dong

Bia xich truyén dong

O 0 N O 1 A W N

Num chinh tang xich
10 Kep cho cén cua tudng
11 Thiét bj bao vé cét thang

12 Dau bao vé voi phun

14

1

16
17

1
1
2
2
2
2

5

8
9
0
1
2

w

Sting ban m&

Khéa dau luc giac (5 mm)
Co1é T-box (13 mm)

Sach huéng dan van hanh
Hop bdo quan

Nhén hiéu trén may

Xich kim cuong

Lam dan huéng

Tam ép

Banh mii

Dé-can canh bao
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THIET BI AN TOAN CUA MAY

Téng quat

Phan nay mé ta thiét bj an toan clia may, muc dich cla thiét
bi va cach kiém tra, bao tri dé bdo dam may van hanh chinh
xac. Xem phan “Cac bd phan" dé biét vj tri clia thiét bj nay
trén may cla ban.

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung may
cét c6 thiét bi an toan bi héng! Thiét bi
an toan phai dugc kiém tra va bao tri.
Né&u thiét bi an toan hoac bat ky bé phan
may nao bi héng duéi bat ky hinh thic
nao, hay mang bd phan héng dén xuéng
bdo tri dé sira chira.

A

N&p va dau bao vé voi phun

Phai luén st dung ndp va dau bao vé voi phun khi cua.

Nép va dau bao vé voi phun bao vé ban tranh tiép xuc véi
nhiing bd phan chuyén déng, gach vun bi ban ra, nudc phun
va viia bé téng. Dau bao vé voi phun ciing dugc thiét ké dé
ham xich kim cuong néu xich bat hodc nay lén.

Chuing toi khuyén ban nén I&p ca hai dau bao vé voi phun
nhung trong mét s6 (ing dung (cua thang hang vdi san hoéc
tran) ban c6 thé thao tam thai mét dau bao vé. Phai lap it
nhat mét dau bao vé voi phun theo hudng phun. Lap lai dau
bao vé voi phun da théao sau khi cat.

Kiém tra ndp va dau bao vé voi phun.

Pam bao khéng cé vét nit hodc 16 do vita ban trén nap va
cac bo phan bao vé.

Thay thé ndp hodc cac bd phan bao vé néu ching bi héng.
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Thiét bi bao vé cat thang

C6 thé sirdung may nay dé cét thang. D& cat thang, hay sur
dung dau bao vé voi phun dugc thiét ké dic biét. Nhiing
déau bao vé nay chi dugc phép sir dung cho cdt théng.

Kiém tra dau bao vé xem cé hu hdng hay mon khéng. Bao
dam khoéng c6 hu hong trén dau bao vé. Thay thé dau bao
vé néu bi hong.

Bo cap dién
Dam bao da kiém tra thiét bj an toan trén bo cap dién. Xem
sach hudng dan van hanh dé biét bo cap dién.

Déng thai kiém tra hudng dan an toan va huéng dan van
hanh trong séch huéng dan van hanh dé biét cua tusng va
bé cap dién dugc st dung thuc té.



XiCH KIM CUONG

Téng quat

CANH BAO! Cua xich bi niit vé& ¢6 thé dan
dén trong thuong néu xich bi ném vé phia
ngudi van hanh. Khi thiét bi cit c6 16i hoac
khi st dung t6 hgp lam va xich khéng
diing, hién tuong giat ngudc sé c6 nguy co
gia tang! Chi st dung nhiing t6 hop lam va
xich theo khuyén nghi ciia chiing téi.

CANH BAO! Luén ngét két néi cap ngudn
véi thiét bi cua sau khi lap dat, vé sinh
va bao tri. Su bat can c6 thé gay trong
thuong hoac tham chi tir vong.

CANH BAO! Phai luén mang géng tay khi
lam viéc véi xich.

A) Mat xich dan déng c6 dém giam x6c
B) Mat xich cat c6 luai dao kim cuong
C) Dan hudng xich

B

C <—DN

Budc xich kim cuong: Budc rang=D/2

Chi dugc st dung thiét bi nay vai xich gidm xdc kép vi méy cé
thé van hanh theo hai huéng.

Khi st dung cua xich cé hai dém gidm xéc, ban c6 thé 1ap cua
theo ca hai duong.

Kiém tra xich

e Kiém tra dé biét khéng cé dau hiéu hu héng nao dusi
dang hoat dong trén cac mat xich, mau nhon (raker) hoac
mat xich dan dong bi gay hoac lui dao bi gay. Néu day
xich kim cuong bi héng, hay thay thé no.

¢ Néu cua xich da bi ket cting hodc nhirg dang qua tai bat
thudng khac, xich nén dugc thao khoi lam dé kiém tra cdn
than.

Kiém tra cua

Cua dugc trang bi vdi nhiéu tinh nang an toan gilp béo vé
ngudi van hanh khi xich bi nit vé. Nhiing tinh nang an toan
nay phai dugc kiém tra trudc khi bat dau cong viéc. Khong
bao gid st dung cua néu bat ky bdé phan nao sau day bi hong
hodc mat:

¢ Nap hop truyén déng
¢ Xich bi hdng

e Dau bao vé voi phun bi mat hodc hong

Vat liéu

A

CANH BAO! Trong bat ky tinh hudng nao
ciing khong dugc chuyén dai cua xich kim
cuong dé cét nhiing vat liéu khac ngoai
nhiing vat liéu ma cua dugc thiét ké dé
cat. May khéng bao gi& dugc trang bi véi
cua xich go/khuc gé 16n.

May nay dugc thiét ké nham muc dich cua
bé téng, gach va céc vat liéu bang da khac. Khong phu hgp
VGi tat ca cac muc dich sir dung khac.

Khéng bao gi¢ dung cua dé cit kim loai nguyén chat. Diéu
nay chac chan dan dén viéc gay céac ludi dao hodc nut va
xich. Luéi dao kim cuong cé thé cit bé tong c6t thép. Hay
cét c6t thép vdi lugng bé tdng nhiéu nhat c6 thé dé bao vé
xich.

Lép phua kim cuong

Sau khi c3t bé téng hodc da cuc ky cling, ludi dao kim cuong
¢6 thé mat mot phan hodc toan bd nang sudt cat. Diéu nay
cling c6 thé x3y ra néu ban ép mdy cét véi ap luc cuc bo
thap (xich kim cuong chay trén phéi doc theo toan bé chiéu
dai ctia lam). Gii phéap cho van dé la déi hudng xoay cta
xich.

Van chuyén va cat giir

¢ Sau khi hoan thanh céng viéc, ban nén chay cua xich
kim cuong véi ap Iuc nudc trong it nhat 15 giay dé vé
sinh lam, xich va co ché truyén déng hat. Rtia trang
may véi nudc. Néu ban khéng st dung may trong mot
khoang thdi gian, ching téi khuyén nghi ban tra dau
cho xich va lam dé ngan &n mon.

e Kiém tra tat ca thiét bi cat nham trach hu hdng khi van
chuyén va cét gitr.
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LAP RAP VA PIEU CHIiNH

Téng quat

Lap phu kién xich cua tudng

CANH BAO! Luén ngét két néi cap nguén
véi thiét bi cua sau khi lap dat, vé sinh
va bao tri. Su bt can cé thé gay trong
thuong hoac tham chi tir vong.

|A\

Lap gia d& tuéng va thanh ray

Lép rap hé théng theo sach hudng dan van hanh danh cho
cua tudng thuc su.

Lap ban truot cua va cua

L&p rap hé thong theo sach hudng dan van hanh danh cho
cua tudng thuc su.

Kiém tra dé biét dan huéng dau bao
vé luGi cat song song v@i luGi

PE cin chinh WSC 40 vdéi dudng cét, hay bdo ddm khong co

bién dang trén can diéu khién cta cua tudng.

1 Lap dan hudng dau bao vé lusi cat Ién dan hudng va
do khoang céch gitra timg banh dau va ludi cét. Gia tri
do bén ngoai dan huéng banh va lusi cat xap xi bang
102 +/- 2 mm.

2 Néuchénh léch I6n hon 2 mm, hay thao dan huéng va
diéu chinh khung bang gy st dé dan huéng song song
Vi luGi cét.
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st dung.

| j CANH BAO! Bao vé tay ban bing ging
tay.

I QUAN TRONG! Ludn gitf may trong hop di kem khi khong I
CANH BAO! Chi mét ngudi nén thuc hién |

quy trinh l3p rap may dé c6 thé ngan su
c6 bat ngo.

CANH BAO! Ruii ro chin thuong do dé
nghién! Giit chdc may.

QUAN TRONG! Gitt san sach sé trong khi lap rap. Bao dam
khong cé vat nao can dudng.

1 Théo ludi cit va mat bich luai cat theo sach hudng dan van
hanh cta cua tudng thuc té.

2 Béo dam maya truc quay & vi tri bén ngoai. Khéng thé gan
WSC 40 néu truc sau canh & vi tri bén trong.




LAP RAP VA PIEU CHIiNH

Bao dam cac bé mat trén may va trén dau cua sach sé.

St dung hai tay dé nhic méy béng tay ndm song song tur
hop bdo quan.

Trugt WSC 40 |én tay cua tudng. DAy truc sdu canh déng
thdi di chuyén thiét bj cdn than quanh trung tam dé can
chinh truc. Truc bay gi& nén & vi tri khoa trung gian. Kiém
tra bang cach kéo phu kién xich cua tudng. Bdo dam may
dugc khoa trén tay cua.

6 Gap kep ham phu kién lén can diéu khién. Siét chit nut
khoa.

7 Siét chat may vao dau cua bang bu-16ng trong mayo
truc quay. Dt mot tay lén xich dé can. Duing quén
mang gang. SU dung chia van 18 mm dugc cap trong
hop dung cy. ST dung mémen xodn siét chat 70-80
Nm (52-59 ft-lbs).
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LAP RAP VA PIEU CHIiNH

8  L3p dau bao vé voi phun.

9  N&idng nudc.

CANH BAO! Kiém tra I3p rap c6 chinh xac
khéng truéc khi ndi cap dién.

Lap xich kim cuong

dién khoi thiét bi cua trudc tién. Su bat
cén c6 thé gay trong thuong hodc tham

CANH BAO! Khéng lap hoéc thao dung
cu hoic thiét bi bao vé ma chua ngat cap
chi tirvong.

cét. Su bat can c6 thé gay trong thuong

CANH BAO! Can than khi Iap phu kién xich
cua tudng dé phu kién khéng 16ng ra khi
hoac tham chi ti vong.

82 -Vietnamese

Cach tang xich kim cuong

CANH BAO! Mét xich kim cuong chuing c6
thé ndy ra va gay trong thuong hodc tham

chi la tir vong.

D6 céng chinh xac ctia xich kim cuong trén may nay khac véi
céc cua xich khac. Khi xich dugc cang hoan hao, xich sé gan
chdt vao tay may xich va trong mot vong tron hoan hdo quanh
tay may xich. Sau khi tang, ban van c6 thé nhac xich 1én dé dan
hudng xich song song véi tay mdy xich va dé di chuyén xich
dé dang.

NGi 1dng vit cho vong dém kep ti phia sau bang c 1é t-box
13mm. SUr dung nat diéu chinh dé tang xich.

Lap dau bao vé voi phun

DPau bao vé voi phun cho thiét bj cat nén dugc I&p vao hai bén
clia may bang day cao su.Tan I(ra va tia Itra tir vat liéu cat sé
dugc dau bdo vé thu lai va ddy tranh xa ngudi dung.

Vi ban ¢ thé chon hudng xoay xich kim cuong, ban cing c6
thé chon hudéng phun nudc tir xich du cua xoay thé nao trén
thanh ray.



LAP RAP VA PIEU CHIiNH

C& khi st dung cua dé cét thang hay cét binh thudng, dau
bao vé voi phun dugc lap theo hudng xoay cla xich.

BHusar
(@P
©

B Husa

N&i bd cap dién

CANH BAO! San pham nay dugc thiét
ké chi dé st dung véi cac bo cap dién

Husqvarna PP 400 series. Moi muc dich s
dung khéc déu bi cam.

Doc ky sach hudng dan kém theo bo cap dién trudc khi bat
dau st dung may nay.

Cong suat toi da vai thiét bi la 9,2 kW va vi vay ché do 16 A
hién thi khi st dung WSC 40 v&i PP 480 va PP 490. Gid tri nay
dugc tu dong thiét 1ap khi ché do xich dugc chon trong diéu
khién tir xa. Kiém tra xem bé cap dién cé dugc cap nhat phan
mém mdéi nhét khong.

Théo phu kién

CANH BAO! Luén ngét két néi cap dién
véi thiét bi cua sau khi l3p dat, thao, vé

sinh va bao tri. Su bat can c6 thé gay trong
thuong hoac tham chi tirvong.

1 Ngat cap dién vao va 6ng nudc vao.
2 Thao dau bao vé voi phun.

3 Dittay lén xich dé ngan xich di chuyén va néi 16ng bu-
16ng trong maya truc quay bang chia van 18 mm. Thao
bu-l6ng va ddm bado maya truc quay & vi tri trung gian.

4 N&m chéc két néi nudc trén WSC 40. Thao nut khoa trén
kep khéa. Gap kep khda Ién dé c6 dinh cac tay ndm song
song.

5 Nam chéc tay ndm song song bang tay dang ranh. Kéo
mayo truc quay trén tay cua tuong ra vi tri bén ngoai clia
né. Thédo may.

6 Ludn giir may trong hdp dugc cap khi khéng st dung.
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Trang thiét bi bao vé

Téng quat

Khéng st dung may trong trudng hgp ban khéng thé goi
trg gitip néu xay ra su co.

Trang thiét bi bao ho lao déng

Ban phai sir dung trang thiét bi bao ho lao déng tiéu chuan
khi van hanh may. Trang thiét bj bdo ho ca nhan khong thé
loai trir rdi ro bi thuong tich nhung né sé giam thiéu mic

thuong tich khi xdy ra tai nan. Hay yéu cau dai ly gitp ban
chon dung trang thiét bi.

Trang thiét bi bao hé khac

CANH BAO! C6 thé phat ra tia Itta gay
chay khi lam viac véi may. Lun dé thiét

bi dap Itia trong tam tay.

* Binh chifa chdy
* Bosocuu

Cac bién phap an toan chung

theo nhiing canh bao va huéng dan cé

CANH BAO! St dung cac san pham nhu
may cat, may nghién, khoan, dé cha béng
hoac tién hinh vat liéu c6 thé tao ra bui va
hai c6 thé chita cac héa chat doc hai. Kiém
tra ban chat cia vat liéu ma ban dinh xu ly
va duing mét na duéng khi phu hop.

Tiép xuc lau dai véi ti€ng 6n c6 thé dan téi
suy yéu thinh luc vinh vién. Vi vay, ban hay
luén mang thiét bi bao vé thinh giac tiéu
chuén. Lang nghe tin hiéu canh bao hoac
ti€ng la hét khi ban dang deo thiét bi bao
vé thinh giac. Luén théo thiét bi bao vé
thinh giac ngay khi dong co ngiing.

Luon c6 nguy co thuong tich do va cham
khi lam viéc véi cac san pham cé bé phan
chuyén dong. Peo ging tay bao ho dé
tranh thuong tich cho co thé.

Hay lubn mang:

e Mibao ho tiéu chuin

e Thiét bj bao vé thinh giac

¢ Thiét bj bdo vé mat tiéu chudn. Néu ban sir dung mat
na che mét thi ban cling phai deo kinh bao ho tiéu
chuén. Kinh bao hé tiéu chudn phai tuan tha tiéu chuan
ANSI Z87.1 & Hoa Ky hodc EN 166 & cac nudc chau Au.
T4m che mét phai tuan tha tiéu chuan EN 1731.

* Mat na dudng khi
¢ Gang tay bam chat, bén chéc, dung cho cong viéc nang.

¢ Quan do gon gang, bén chc va thodi mai cho phép ci
dong dé dang thuan tién. Khong mac quan soéc

e Ung c6 mii 16t thép va dé chéng trugt.

e (Can than vi quan do, téc dai va dé trang stic c6 thé méac
vao cac bo phan chuyén dong.
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thé gay dién giat, gay chay va/hodc trong

CANH BAO! Vui long doc toan bé canh

' bao an toan va huéng dan. Khéng tuan

[
thuong.

Phan nay mé ta nhiing hudng dan an toan co ban dé st dung
mady. Théng tin nay sé khong thé nao thay thé cho ky ning
chuyén mén va kinh nghiém. Néu ban gép phai tinh huéng
ma ban cadm thdy khéng an toan, hay ding lai va hoi y kién
chuyén gia. Hay lién hé vai dai ly, dai ly bdo dudng hodc nguai
st dung cé kinh nghiém. Bliing 6 lam viéc gi ma ban cdm
thay khéng chéc!

e Hay doc ky sach hudng dan van hanh va chac chan ban da
hiéu ré nhiing chi dan trudc khi s dung may.

e Docky sach hudng dan kém theo bo cdp dién trudc khi
bét dau st dung may.

e May nay duoc thiét ké chi dé sir dung véi Husqvarna WS
440 /WS 482. Moi muc dich st dung khac déu bj cam.

e May c6 thé gay trong thuong. Doc ky huéng dan vé an
toan. Hoc céch st dung mdy nay.

e Luuy rdng ngudivan hanh chiju trach nhiém cho cac tai
nan hodc nguy co xay ra véi ngudi khac hodc tai san cta
ho.

e T4t ca ngudi van hanh phai dugc dao tao dé van hanh may.
Ngudi s& hitu thiét bj phai chiu trach nhiém dam bao rang
ngudi van hanh da dugc dao tao.

*  Phai gilt may sach sé. Bién bao va nhan dan phai hoan
toan hgp lé.
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e Luu tat ca cdnh bao va huéng dan dé tham khao sau nay

CANH BAO! May nay c6 thé la mét dung
cu nguy hiém sé gay trong thuong hoic
ti vong cho nguoi st dung hoac nhiing

ngudi khac néu sit dung bat can hoac
khéng dung cach.

Khéng cho phép tré em hoac nhitng ngusi
khac khéng dugc dao tao vé sir dung may
s dung hoac bao duéng may.

Khéng cho phép bat ky ai sit dung may
néu ho chua doc va hiéu ndi dung trong
sach huéng dan van hanh.

CANH BAO! Moi thay d8i va/hoac phu kién
khéng dugc phép cé thé gay trong thuong
hoac tir vong cho ngudi st dung hoac
nhiing ngudi khac.

Khéng dugc stia d6i san pham nay hoac
st dung né néu c6 dau hiéu may da duoc
ngudi khac sira déi.

Khéng bao gi& dugc van hanh néu may
cat, ac quy hodc bo sac ac quy bi 16i. Hay
thuc hién cac kiém tra, chi dan vé dich vu
bao tri va bao dudng dugc mé ta trong
sach huéng dan nay. Mét sé bién phap
bao duéng va bao tri phai do chuyén vién
dugc dao tao va c6 chuyén mon thuc hién.
Xem chi dan duéi tiéu dé Bao tri.

Chi sit dung phu tung chinh hang.

Hay ludn st dung 6c phan doan

Chuing t6i khéng thé dé cap dén moi tinh huéng cé thé nhan
thic ma ban c6 thé d6i mat. Ban phai luén can than va s
dung 6c phan doan ctia minh.

Néu ban gdp phai tinh hudng ma ban cam thdy khéng an
toan, hay dung lai va hoi y kién chuyén gia. Hay lién hé vai
dai ly, dai ly bdo dudng hodc nguai st dung cé kinh nghiém.
Buling c6 lam viéc gi ma ban cdm thdy khong chac!

An toan tai noi lam viéc

e Luon kiém tra mét sau clia tudng tai vi tri lam din huéng
va xich kim cuong di ra khi cat xuyén. Bao vé, khoanh viing
va dam bao rang khéng ai bi thuong hodc vat liéu bi hdng.

e Luon kiém tra va danh d4u vi tri dudng 6ng din gas trong
16 trinh. Viéc c&t gan dudng 6ng dan gas luén tén tai mai
nguy hiém. Dam bao khéng tao ra tia Ita khi cat d€ giam
nguy cd phat né. Luén tap trung vao céng viéc. Su bat can
c6 thé gay trong thuong hoic ti vong.

¢ DAm bdo rdng khéng c6 dudng 8ng hodc cap dién nao
dugc dan vao khu vuc lam viéc hodc vat liéu nao bj cat.

¢ Dam bao khong co cép dién c6 dong dién chay qua trong
khu vuc lam viéc.

e Dam bao céc ca nhan khong dugc Gy quyén khong &
trong khu vuc lam viéc. Néu khéng sé c6 rui ro trong
thuong. Khodng cach an toan la 15 mét (50 ft).

e Khéng sir dung may trong thai tiét xau, chang han nhu
suong mu day, mua nang, gié manh, cuc lanh, v.v.

e Lam viéc trong thai tiét xdu gdy mét va co thé dan dén
céc tinh huéng nguy hiém, vi du nhu cac bé mat tron
truot.

e Dam bdo khu vuc lam viéc dugc chiéu sang di nham tao
ra moi truong lam viéc an toan.

* Ludn dam bao ban c6 vi tri lam viéc an toan va viing
chéc.

Khu vuc nguy hiém cta may

4'm(13 ft)

15 m (50 ft)

CANH BAO! Pam bao cac ca nhan khéng
dugc Gy quyén khéng & trong khu vuc lam
viéc. Néu khéng sé c6 rii ro trong thuong.
Khoang cach an toan la 15 mét (50 ft).

CANH BAO! Déi v6i ngudi van hanh, gisi
han an toan téi thiéu véi cac bé phan
chuyén déng trong khi van hanh la 4 mét
(13 ft). Ngudi van hanh phai luén diing &
géc chéo phia sau cua dang chay dé ngan
rui ro bi cac vat thé tur vat liéu va tring.
Can than thém luc khéi dong khi cua cit
vao vat liéu.

QUAN TRONG! B4t ky ai khong c6 thiét bi bio ho mo ta
bén trén dugc phép & trong khu vuc nguy hiém dé tranh
cac vat liéu ban ra.
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An toan dién

Xem céc phan vé an toan dién ctia sach huéng dan cho cua
tudng va bo cap dién dugc st dung.

CANH BAO! Khéng rita may bing ap suat
vi nudc c6 thé xam nhap vao hé théng
dién hoac déng co va lam héng may hoac
doan mach.

|A\

An toan ca nhan

e Khéng dugc dé may khéng cé ngudi gidm sat khi dong
co dang chay.

e Khéng cét khi ban khéng thé dé dang vdi téi nat ngiing
khan cap trén diéu khién tir xa hodc trén bo cap dién.
Xem sach huéng déan b cap dién.

e Dam bao ludén c6 ngudi & bén canh khi ban van hanh
may, dé€ ban cé thé yéu cau trg gitip néu xay ra su cé.

¢ Nhing ngudi can & gan may phai st dung thiét bi bao
ho bat budc, bao gém thiét bi bao vé thinh gidc vi muc
am thanh khi c3t sé vugt qua 85 dB(A).

¢ (Can trong khi nang thiét bi. Khi ban dang xtt ly cac b
phén nang, cé thé xay ra thuong tich do kep chat hodc
céc tén thuong khac.

e Ngudiva dong vat cé thé khién ban mat tap trung, lam
ban mat kiém soat may. Vi ly do nay, phai ludn tap trung
va chu y vao nhiém vu.

e Can than vi quan 4o, téc dai va dé trang stic c6 thé mac
vao cac bd phan chuyén dong.

¢ Théo bat ky khéa diéu chinh hoac chia van trugc khi
bat dung cu dién. Khéng thao chia van hodc khoa diéu
chinh khoi cac bo phan quay ctia dung cu dién c6 thé
gay thuong tich ca nhan.

e Khéng dugc dé may khéng cé ngudi gidm sat khi dong
co dang chay.

e RUiro dé nghién. Néu I3p rap sai may c6 thé rai va khién
ngudi van hanh bj thuong.

e Can trong khi nang thiét bi. Khi ban dang xtt ly cac b
phan nang, cé thé xay ra thuong tich do kep chat hoac
cac tén thuong khac.

S dung va bao quan

¢ Khong l3p hodc théo ludi cét hodc dau bao vé lusi cat
ma chua rat cdp ngudn cho thiét bi cua.

¢ Khong dugc kéo cap dién khi chua tat bo cdp dién va dgi

cho déng co ngting hén.

¢ Khéng bao git cdt ma khéng st dung thiét bi bao vé
dung.

e Kiém tra dé chic rang lusi cdt khong cham vao bat ky
vat gi khi khai dong may.

e PGivéi ngudi van hanh, gidi han an toan téi thiéu véi
cac bo phan chuyén déng trong khi van hanh 1a 4 mét
(13 ft). Nguai van hanh phai luén ding & géc chéo phia
sau cua dang chay dé ngan rui ro bi cc vat thé turvat
liéu va trdng.

*  Phailuén st dung nudc lam mét. Viéc nay lam mat xich
va lam xich, tdng tudi tho cling nhu tranh bui tich tu.
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Kiém tra d€ dam bao cac khdp néi, dau kep va cap khéng
bi hdng va khéng ¢6 bui ban.

Danh dau rd rang tat ca cac dudng cat sé thuc hién truéc
khi ban bt dau cét, viéc nay gidp ti€n hanh cat ma khéng
gay nguy hiém cho ngudi hodc may.

C6 dinh hodc neo khdi bé téng lai trudc khi cat. Trong
lugng 16n clia vat liéu cét co thé gay hu hdng nang cho
may cét va trong thuong néu khéng di chuyén trong
nhiing diéu kién dugc kiém soét tét.

Van chuyén va cat giit

Luén kéo cép dién ra trudc khi di chuyén thiét bi.

Théo ludi va dau bao vé lusi cat trudc khi van chuyén va
cat gidt.

Bao quan thiét bi trong khu vuc khéa dugc dé n6 nam
ngoai tam tay tré em va ngudi khéng dugc phép st dung.

Néu trong diéu kién c6 thé xay ra hién tugng déng béng,
phai rat hét nudc lam mat con lai trong may.

St dung hop dugc cap dé bao quan thiét bi.

Ky thuat lam viéc co ban

|A\

CANH BAO! Ky thuat thao tac danh cho
WSC 40 chi ap dung cho san pham nay.
Khong bao gio ap dung cac ky thuat thao
tac nay cho thiét bi khac.

A\

CANH BAO! Luén st dung lusi cét véi cac
doan réong hon cac doan ctia xich. Diéu
nay cuc ky quan trong néu may cam tay sé
dugc sit dung dé hoan tat dudng cat. Néu
st dung thanh ray dan huéng may nhu
WSC 40, ban c6 thé bé qua diéu nay.

Bat dau cat bang cua tudng bang ludi cat (1) nhu hinh minh
hoa. Tai day sau khi st dung phu kién xich cua (2) nhu hinh
minh hoa.

Thuc hién cat nhu hinh minh hoa:
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Dén tién ludi cat 3-7 cm (1,2"-2,8"). Thuc hién dudng cat dan
hudng dé c6 dugc dudng cét thang va vdi diéu d6 1a co s
cho dudng cét tiép theo. Nén cat can than. Tay cat cho phép
st dung ludi cdt dén 1000 mm (40”) nhu ludi cat bat dau. Tuy
nhién, chung t6i khuyén ban nén bt dau cat véi ludi cat 800
mm (31,5").

¢ Khi cit xong dudng cat dan huéng, ban c6 thé cat sau
hon. Chiéu sau ctia nhiing dudng cat nay dugc xac dinh
theo trudng hgp va tuy vao cac yéu té chdng han nhu do
cling ctia bé téng, su c6 mat clia lam gia ¢6, v.v.

e Néu ban thay lusi cit dé cat sau han trén ciing mot dudng
c4t, dam bao do day cla lugi cat khdp véi do rong cua
ranh cét.

¢ DE&may lam viéc ma khong tac dong luc hodc &n 1én lusi
cét.

Khi cat bang lui cdt xong, hay thay ludi cit bang phu kién

xich cua tudng va cat phan vat liéu con lai dé cé cac goc nhon.

Néu ban cat trong bé tong c6t thép cling hodc cét liéu bé

téng cing, ban nén bat dau cat A trlr 50 mm (2”) tir goc. Kiém

tra bang dudi phan cét qua muc dé biét gia tri do A.

CANTHAN! Thay d8i cai dit trong diéu khién tif xa
thanh ché dé xich khi sit dung phu kién xich cua tudng.

Cat qua miic

Chiéu dai cat qua muc tuy vao do day clia tudng va lugi ct
nao dugc st dung.

Dén tién phu kién xich cua tudng vao trong tudng va cat bang
banh mai. Phan mém sé tu déng diéu chinh dan tién theo
chiéu doc dé thuc hién dudng cit bdng banh mi. Dam bao
c6 d0 khong gian cho ban trugt cua dén dau cudi cta ranh khi
bét dau cét (chon hudng xoay ding cua tay).

:ﬁg‘i‘:;‘t“"" 800mm/32” | 1000 mm/40”
T(mm/inch) | A (mm/inch ct qua miic)

200/8 100/4 80/3

250/10 160/6 120/5

300/12 250/10 160/6

350/14 - 230/9

400/16 - 335/13

CAN THAN! Pam bao ban da chon ché do xich trong
diéu khién tur xa. Néu khéng, dung cu sé bi mon qua
muc.
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Cat thang

Thao dau bao vé voi phun dé cit binh thudng va nap hop
truyén déng. Thay dau bao vé voi phun bang dau bao vé
dugc cdp dé cat thang.

Chuing toi khuyén ban nén 13p ca hai dau bao vé cat
thdng nhung trong mét s6 ing dung (cua thang hang
V@i san hodc tran) ban c6 thé thao tam thdi mét dau bao
vé. Phai I3p it nhat mot dau bao vé theo hudng xich. Thay
dau bao vé sau khi cit.
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Piéu chinh géc

Diéu chinh géc dugc st dung dé cé dudng cit hoan hao
trong cac goc gan tran, tudng hodc san. Biéu chinh goc dén
vi tri I6n nhat. Hudng tuy vao dudng cét.

NGi Idng vit va diéu chinh géc.

CANH BAO! Luén siét chat vit véi mémen
x0an siét chat 20 Nm (15ft-lbs).

Toc do xich khuyén nghi
DEé c6 hiéu suat cit t6t nhat, hay sir dung téc do cat day du
28 m/s (92 ft/s) trong bé tdng mém va trung.

Néu st dung WS 482, hay ddm bao gai banh rang co khi 2 dé
c6 hién thi téc d6 xich chinh xac.

CAN THAN! Cét & s6 vong quay qué thap c6 thé gay hu
hong cho xich va tay may xich. Kiém tra xem ban cé
chon banh rang co khi chinh xac khéng! Nén st dung
téc do xich cham hon khi cit bé téng cling so véi khi
cét bé tong mém.




KHG1 DONG VA NGUNG MAY

Trudc khi khéi dong

¢ Che chén khu vuc sé cit dé ngudi khéng dugc y quyén
khoéng bi thuong hodc gay xao nhang cho nguai van
hanh.

e Kiém tra xem lugi cét va thiét bi bao vé |uai cé bi hdng
hodc nut khéng. Thay ludi cat hodc dau bao vé ludi néu
c6 dau hiéu bi héng hoac bi nut.

e Kiém tra xem xich, tay may xich va thiét bj bao vé xich c6
bi héng hoac nit khong. Thay thé néu tiép xuc vai tac
dong hoac bi nut.

e Kiém tra xem tat ca cap va dudng cdp nudc dugc néi
chinh xac vao mdy khéng trudc khi khéi dong.

Khéi dong

Tuan theo hudng dan khéi dong trong sach hudng dan di
kém b6 cap dién.

CANTHAN! Bao dam ban chon ché do truyén dong
dung cho WSC40 trong diéu khién tir xa. Néu khéng sé
xay ra mon qua muc trén xich va tay may xich.

QUAN TRONG! Bao dam ban da cai phan mém mdi nhat
vao bo cép dién va diéu khién tir xa. Trung tam dich vu
Husqvarna cé thé cung cap cho ban phan mém méi
nhat.

Chon banh rang co khi 2 néu st dung cua tudng WS 482.
Chon ché d6 van hanh.

Ché d6 van hanh dugc déi trong diéu khién tur xa di cung
thiét bi cua tudng. Chuyén déi gilra lusi cat va phu kién xich
cua tudng bang cach nhan cac nat mai tén lén va xudng.

B6 cdp dién c6 thé hién thi nhiéu lua chon. Dam bao ban
chon ché dé chinh xéac cho dung cu dang st dung.

Néu ban chon ché dé khéng chinh xac, mon qua mic c6 thé
xay ra trén dung cu.

. 2
Hiéu chinh

Néu phu kién xich cua tudng khéng cat dudng thang vao
tudng, ban cé thé can hiéu chinh lai cac cdm bién vi tri.

1 St dung xoay tay dé di chuyén cua vao vj tri bén ngoai.
Hai tay cam phai hoan toan song song vdéi nhau.

2 Nhan menu, chon hiéu chinh vj tri tay va nhan OK. Vi tri
hién da dugc hiéu chinh.

Dé biét thém chi tiét, hay xem sach huéng dan van hanh

danh cho bo cap dién ctia Husqvarna.

Ngung may

¢ Sau khi cét xong, rat lam WSC 40 ra khai tudng va tét
xoay Iudi va ludng nudc.

o Tatbo cap dién.

Théao cua

1 Dé&dong codiing hoan toan.

Ngét bo cap nguén ra khoi bd cap dién.

Tat va ngat dong nudc cap vao véi bo cap dién.

Ngét cap dién va 6ng nudc khoi thiét bj cua.

v A wWwN

Cac budc khac dugc thuc hién theo thi tu dao vdi l3p rap.
Lam vé sinh

Nén vé sinh cua sau khi cat xong. Diéu quan trong la vé sinh
tat ca thiét bi cua.

QUAN TRONG! Khéng st dung may ria ap luc cao dé
vé sinh cua.

Van chuyén va cat giir

Ludn t&t bo cap dién va rat day dién trudce khi di chuyén
thiét bi.

Théo dau bao vé voi phun trudc khi van chuyén va cat gid.
C4t gilr thiét bi & noi c6 khoa dé tré em va nhiing ngudi
khéng phan su khéng thé tiép can.

Néu trong diéu kién c6 thé xay ra hién tugng déng bing,
phai rat hét nuéc lam méat con lai trong may.

St dung hop dugc cap dé bao quan thiét bi.

Vietnamese - 89



BAO TRIi

Tong quat
f CANH BAO! Ngui dung chi dugc phép tién hanh céng viéc bao duéng va bao tri dugc mé ta trong sach

huéng dan van hanh nay. Nhitng céng viéc khac phai do mét xuéng bao duéng dugc Gy quyén thuc hién.
Kiém tra va/hodc bao tri phai dugc thuc hién khi da tit dong co va rit phich cdm.
Mac trang thiét bi bao hé lao dong. Xem chi dan duéi tiéu dé “Trang thiét bi bao hé lao dong”.

Tugdi tho ctia may c6 thé bi rit ngan va rai ro tai nan gia tang néu khéng dugc bao tri diing cach va/hoac
sta chira thi€u chuyén nghiép. Néu can biét rd hon, hay lién hé véi xuéng bao dudng gan nai ban & nhat.

Dé dai ly clia Husqvarna thudng xuyén kiém tra méy va thuc hién cac diéu chinh va stra chita can thiét.
Luon thuc hién bao tri va bdo dudng trong maéi trudng gon gang, khong c6 manh vun trén san.

. 2 N
Lich bao tri

Trong lich béo tri, ban c6 thé xem b phan nao clia may can bao tri va bao tri trong nhitng khodng thai gian nao. Khoang thsi
gian dugc tinh theo muc st dung may hang ngay va c6 thé khac nhau tuy thudc vao muc dé st dung.

Bao tri hang ngay D3i véi titng mét vudng cua

Lam vé sinh Lam vé sinh bén ngoai

Boi tron lam dan huéng 2-3 hanh trinh

Phun xich va lam dan huéng bang dau. trong diém bi tron

Bo6i tron -
Boi tran lam dan hudng. Vuét diém boi tran
cho dén khi tay may xich dugc d6 day mé.

Kiém tra chung

Hé théng nuéc

Kiém tra chiic ning ] )
Nap va dau bao vé voi phun

Lam dan huéng, xich kim cuong va dia xich
truyén dong

Lam vé sinh
Vé sinh bén ngoai

Nén vé sinh phu kién xich cua tudng sau khi cat xong. Sir dung chéi vé sinh dugc cap cling cua tudng va ndi chéi vao 6ng nudc.
Vé sinh tat ca thiét bi trong hé théng.

| f CANH BAO! Khéng st dung b rifa ap suat cao dé lam vé sinh may.
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Kiém tra chiic nang

Kiém tra chung

N

e Kiém tra xem cac dai 6c va vit c6 dugc siét chat khong.

CANH BAO! Khéng bao gi& st dung day
cap bi hong. Chiing c6 thé gay trong
thuong, tham chi ti vong.

e Kiém tra xem tat cd bé mat c6 sach sé khong.

e Kiém tra xem ndp va dau bao vé voi phun c6 hu héng hoidc
mon khong.

e Kiém tra d® mon cla banh rang truyén déng.

e Kiém tra xich va tay may xich xem cé hu héng va mon
khéng.

e Kiém tra d6 cang cua xich.
e Kiém tra chiic nang ting xich.

e Kiém tra thudng xuyén d6 mon ctia dia xich truyén dong.
Thay mé&i néu qua mon.

Théo trudc khi kiém tra

1A\

1 Théo 6ng nudc ra khoi may cét va treo vao vi tri dugc chi
dinh trén xe day.

CANH BAO! Khéng bao gi& sit dung day
cap bi héong. Chiing c6 thé gay trong
thuong, tham chi tir vong.

Théao 6ng nudc ra khdi may cat va treo vao vij tri dugc chi dinh
trén xe ddy hodc hop.

2 Thao dau bao vé voi phun.

3 Thdo bu-16ng tay ndm va thao nép.

N&p va dau bao vé voi phun

Kiém tra ndp va dau bao vé voi phun.

Pam bao khéng ¢6 vét nut hoac 16 do vita bén trén ndp hop
truyén doéng va dau bao vé voi phun. Thay thé nép hoac dau
béo vé néu hong.

Pia xich truyén dong

1 Gil xich bdng mét tay va thao vit bang khéa dau luc giac
dugc cdp. Thao vong dém kep.

2 Kiém tra thudng xuyén dé mon cuia dia xich truyén
déng. Thay méi néu qua mon.
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3 Khi dia xich truyén dong dugc thao vit, phai bdi tron cac
ren va dau bu-16ng. Néu vit khéng dugc béi tron diing
cach, vit sé bi long.

4 Luén siét chat vit véi mémen xodn siét chit 20 Nm
(15ft-lbs).

Xich cta cua

1 Théo vit tay ndm (1) hoan toan dé néi long tang xich.
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2 Kéo xich dé nha co cau tang xich (2) va thao xich.

3 Kiém tra mon hodc hu hong trén xich. Néu can, hay lap
xich mdi trén tay may xich.

4 Do cang cla xich dugc diéu chinh bdng tay ndm (1).

CANTHAN! Do cang chinh xac ctia xich kim cuong trén
may nay khéc véi cac cua xich khac. Khi xich dugc cang
hoan héo, xich sé gan chat vao tay may xich va trong mét
vong tron hoan hao quanh tay may xich. Sau khi tang,
ban van cé thé nhic xich Ién dé dan hudng xich song
song véi tay may xich va dé di chuyén xich dé dang.

Lam dan huéng

1 Stdung cglé t-box 13 mm dé thao vit gitt lam dan
huéng.

2 St dung khéa dau luc gidc dugc cap dé thao 2 vit chim.

Gilr cac vit. Néu nhiing vit nay can thay thé, chi st dung
céc vit trong Danh sach bé phan dugc minh hoa (IPL).

3 Théo lam d&n hudng va kiém tra mon.

4 Kiém tra xem trén vién lam cé xuat hién ba-via khéng.

Loai bd chiing béng gitia néu can thiét.
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5 Kiém tra xem ranh trén lam c6 mon nhiéu khéng. Chiic nang tang xich

Thay thé lam néu can thiét. 1 Kéo khéi mau xém dé kiém tra do dan héi.

6  Kiém tra xem mai lam c6 méat can d6i hodc mon qua
khéng. Néu c6 khoang tréng hinh thanh & canh duéi
ctia mai lam 1a do van hanh may véi xich bi chung. D&
kéo dai tudi tho ctia lam, hay déi hudng xoay cua xich
trong cai dit trén diéu khién tlr xa. D€ biét chi tiét, hay
xem sach huéng dan van hanh danh cho bé cap dién cta
Husqgvarna.

\ 2

7

N

7 St dung thudc dé kiém tra xem lam cé bi cong khéng. Dt
thudc 1én mai lam. Thudc phéi thdng hang véi lam.

Vong bit kin

1 Kiém tra mon trén bit kin. Thay md&i néu can.

2 Vésinh tat ca bé mat.
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Lélp sau khi bao tri 5 Khi dia xich truyén dong dugc thao vit, phai béi tron cac

. ) o ren va dau bu-16ng. Néu vit khong dugc boi tron ding
1 Dat dia xich truyén dong Ién truc ra. cach, vit sé bi [dng. Ludn siét chat vit véi mémen xodn siét
2 Lap rap theo hinh minh hoa. chat 20 Nm (15ft-Ibs).

6 St dung nut van dé diéu chinh do6 cang cla xich. Kiém tra
d6 cang cua xich. Siét chat vong dém kep bang bu-léng.
S dung mémen xodn siét chat 20 Nm (15 ft-lbs).

7 Thay thé ndp. Siét nit nut can than béng tay.

3 Siét chat 2 vit chim (1) bang mémen xoén siét chit 20 Nm.

4 Pat xich lén tay mdy xich va dam bao xich di theo dia xich
mai va dia xich truyén déng can than.

- ——
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Cac buéc khac phuc su cé

N

CANH BAO! N&u bao tri hoic khic phuc su ¢ khéng can bat may, ban nén tit may va dat cong tat
ngiing & vi tri STOP (NGUNG).

Van dé

Nguyén nhan cé6 thé

Giai phap tiém nang

May hoat ddng nang né hoac khong
ct vao vat liéu.

Mon trén xich hoac lam.

Kiém tra va déi néu can.

Xich kim cuong mdi phai dugc 1dp
trén xich.

Déi hudng xoay clia xich.

Cua cat khéng théng.

Mon trén xich hoac lam.

Kiém tra va déi néu can.

Can diéu khién trén thiét bi cua bi
cong.

Diéu chinh hodc thay thé can diéu khién.

Hoat dong cat nang né va ca khi
khéng cét.

M& boi tron qua nhiéu.

DE cua xoay ngoai vat liéu trong mot phat.

Kiém tra xem c6 I4p rap chinh xac khéng;

L3p rap khong ding. vong dém kep, dia xich truyén dong, xich,
lam, truc
Gi hosc mon. St dung mé dé béi tron. Déi cac b phan bi

mon nhiéu.

Lam rung & t6c dé nhat dinh.

Banh truyén dong bi mon.

Kiém tra va déi néu can.

MUc rung qué cao

Xich kim cuang dugc Idp khong
chinh xac

Kiém tra xem lam dan huéng va xich kim
cuong c6 dugc 1ap chinh xac khéng va c6
ddu hiéu héng héc nao khéng. Xem huéng
dan trong phan “Xich kim cuong”va “Béo tri".

Mon bat thudng trén xich hoac lam.

St dung qué nhiéu nudc khi cua.

Thay xich kim cuong va bdo ddm né nguyén
ven.

Cong suat dau ra qué cao trong PP
480 hoac PP 490.

Dam bao ban chon ché d6 “cua xich” trén
diéu khién tir xa. Néu thiéu ché dé nay, hay
lién hé vai dai ly bdo dudng ctia Husqvarna
dé nhan cap nhat phan mém.

Tang xich khéng ding

Diéu chinh d6 cang cta xich.

Khoang ha trong 1ap rap/Iap rap sai.

Di chuyén may tién va lui dé kiém tra xem
tat ca bo phan co6 dugc lap rap ding khéng
va rang lap rap tudng chinh xac.

Khi cat sau, may bi cong.

Lam bi hong.

Hu hai vinh vién. B&i lam.

Thuc hién cdt ma khéng cét trudc
béng lugi cat.

Hu hai vinh vién. B6i lam.

Ban da va phai mot méanh st doc.

Di chuyén cua sang bén va thuc hién dusng
cét méi.
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WsC 40

Cong suat dau vao téi da (kW)

Pau vao, téi da (rpm)

Hé théng dong luc

Dau vao mémen xodn truyén dong, T6i da (Nm)

Lugng dau hép sé, (dI/fl 0z)

Ap suat nudc lam mét - ti da, (bar/PSI)

Dong nudc téi thiéu dugc khuyén nghi, (I/phat / gal/phat)
Nhiét d6 nudc lam mat t6i da & 3,5 I/phat / 1 gal/phat, (C/F)

Trong luong
WSC 40 ¢ hai dau bao vé (kg/Ibs)
Téng trong lugng véi hdp van chuyén, (kg/Ibs)

Tiéng 6n phat ra méi trudng (xem luwu y 1)

Muc céng suat am thanh do dugc L dB(A)

Muc am thanh (xem luu y 2)

Murc &p suat am thanh & tai ngudi van hanh, dB(A)

9,2

1200

Truyén dong banh rang
230

1,5/5

10/145

3,5/1

60/140

19/42
27/60

105

83

Luuy 1:Tiéng 6n phat ra moi trudng dugc do bang cong suét am (Lyy,A) tuén thi quy dinh s6 15027/A1 clia EN. Do ludng

chung khéng chéc chan 2,5 dB(A).
Luu y 2: Mic &p suat tiéng 6n theo EN 15027/A1.
Do ludng chung khéng chac chédn 4 dB(A).

Théng sé ky thuat khuyén nghi cta thiét bi cat, xich

Lam dan huéng
va xich kim

cuong (mm/inch)

kim cuong:

S6 lugng ludi dao xich | Budc xich kim cuong,

Chiéu réng doan xich kim
cuong, (mm/inch)

Téc dé xich téi da
(m/s / ft/s)

24"(0,444") 37 11,582/0,444

5,7/0,22

28/92

Théng sé ky thuat khuyén nghi cta thiét bi cat, lam dan huéng

ﬁ‘l}i’é‘u d(ai Ia;!l dﬁ;\ D6 sau cit thang | D6 sau cét t6i tc(:'fl:‘l o cit ﬁﬂ:::g’fggi':hm dan gg;e:‘:g:g fam
dng mm/inci A H H ’

t0i da, (mm/inch) | da, (mm/inch) | 0 i ch) (mm/inch) (mm/inch)
614/24 300/12 400/15,7 200/8 192/8 154/6
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Tuyén bé tuan thi tiéu chuan cta Uy ban chau Au
(Chi 4p dung & chau Au)

Céng ty Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Thuy Dién, DT: +46-36-146500, trong tinh than hoan toan chiju trach nhiém
tuyén b6 réng phu kién xich cua tudng Husqvarna WSC 40 (chi trong t6 hgp véi Husqvarna WS 440/WS 482 va bo cap dién
tan sé cao Husqvarna), tir s6 sé-ri ndm 2016 trd di (nam dugc ghi rd bang chir thudng trén bang théng sé véi sé sé-ri theo
sau) tuan tha cac yéu cau trong CHi THI CUA UY BAN:

* ngay 17 thang 5 nam 2006 "vé may méc” 2006/42/EC.
Ap dung dua trén cac tiéu chuén sau:

EN ISO 12100:2010, EN 15027+A1:2009

Gothenburg ngay 23 thang 5 nam 2016

Joakim Ed

%

Giam d6c Phét trién & Nghién ctru Toan cau

Thiét bi xdy dung Husqvarna AB

(Pai dién dugc Uy quyén cho Husqvarna AB va chju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di mesin:

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi
alat yang merbahaya jika tidak
digunakan dengan betul atau cuai,
di mana boleh menyebabkan
kecederaan serius atau membawa
maut kepada pengguna atau orang
lain.

Sila baca arahan pengguna dengan
teliti dan pastikan anda faham
arahan sebelum menggunakan
mesin.

Sentiasa memakai:
» Topi keledar yang diluluskan

* Pelindung telinga yang
diluluskan

» Pelindung mata atau visor

» Topeng pernafasan

Risiko pemotongan. Pastikan semua
bahagian badan anda jauh daripada
peralatan memotong.

Bahaya objek terbang. Pengendali
hendaklah sentiasa berdiri pada sudut
serong di belakang gergaji yang
sedang hidup, untuk mengelakkan
daripada terkena serpihan objek yang
dipotong.

Kekalkan jarak yang selamat dari
mesin. Jarak selamat minimum

bagi pengendali dari bahagian
bergerak ialah 4 meter (13 kaki).

Produk ini mematuhi arahan CE
yang berkaitan.
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Plat penanda mesin

( WHusgvarna )

Husqvarna AB, Huskvarna Sweden

| TYPE X)o( )O( |
ISERIAL No.

Pereaeio) JOXOXXX |
WAX.5 XX mis (XXXX rpm) |

K ’I;Agv);er: X kW [H[ C E /

Baris 1: Jenama

Baris 2: Alamat pengilang

Baris 3: Jenis

Baris 4: Nombor siri (tahun, minggu, nombor)
Baris 5: Kelajuan maksimum

Baris 6: Kuasa maksimum, simbol pensijilan yang
dikenakan pada pasaran tertentu.

Penerangan paras bahaya
Amaran digredkan kepada tiga paras.

AMARAN!

AMARAN! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan serius atau kematian kepada
operator atau kerosakan kepada

persekitaran jika arahan dalam manual
tidak diikuti.

PENTING!

PENTING! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan kepada operator atau
kerosakan kepada persekitaran jika
arahan dalam manual tidak diikuti.

AWAS!

AWAS! Digunakan jika terdapat risiko kerosakan
kepada bahan atau mesin jika arahan dalam manual
tidak diikuti.

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada
kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran
tertentu.
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Kandungan
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Sebelum memulakan ..o 113
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Pilih mod pacuan. ........ccccoeieiiiiiee e 113
Penentukuran ..o, 113
Mematikan

Menanggalkan gergaji .......ccccceeeniroeiininieiiiee 113
Pembersihan

PENYENGGARAAN

AM 114
Jadual penyengggaraan ............cccocceeeieiciiennnns 114

Pembersinan ...
Pemeriksaan fungsi
PENYELESAI MASALAH

Jadual penyelesaian masalah ..........ccccoceeieiniene 120
DATA TEKNIKAL

Spesifikasi peralatan pemotongan yang disyorkan,
FANTAT ..ot 121
Spesifikasi peralatan pemotongan yang disyorkan,

bar panduan ...........ccoeiiiiiini e 121
Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,

Terima kasih kerana memilih produk Husqvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk
anda dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang
panjang. Pembelian salah satu produk kami memberi
anda akses kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja
pembaikan dan servis. Jika peniaga yang menjual mesin
kepada anda bukan salah satu daripada pengedar kami
yang sah, mintalah alamat bengkel servis yang paling
dekat daripada peniaga itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting.
Pastikan ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja.
Dengan mematuhi kandungannya (penggunaan, servis,
penyenggaraan dll) jangka hayat dan nilai jualan semula
mesin itu boleh ditingkatkan. Sekiranya anda ingin
menjual mesin ini, pastikan pembelinya memperoleh
sekali buku panduan penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husgvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan
pembinaan kilang untuk pengeluaran senapang lantak.
Pada masa itu, asasnya telah diwujudkan untuk
kemahiran kejuruteraan di sebalik pembangunan
beberapa buah produk yang terkemuka di dunia dalam
bidang seperti senjata memburu, basikal, motosikal,
perkakas rumah tangga, mesin jahit dan produk luaran.

Husqgvarna merupakan peneraju global bagi produk
kuasa luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman
serta laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan
memotong dan alat berlian untuk industri pembinaan dan
batu.

Tanggungjawab pemilik

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi
tentang cara menggunakan mesin dengan selamat.
Penyelia dan operator mestilah telah membaca dan
memahami Manual Operator. Mereka mesti menyedari
tentang:

* Arahan keselamatan mesin.

« Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.

+ Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.

Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur
penggunaan mesin ini. Pastikan undang-undang yang
dikenakan di tempat anda bekerja sebelum anda mula
menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Selepas menerbitkan manual ini Husqvarna mungkin
akan menerbitkan maklumat tambahan bagi operasi
selamat produk ini. Pemilik bertanggungjawab
menjalankan operasi dengan cara yang paling selamat.

Husqvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak
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untuk mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk
tanpa pemberitahuan terlebih dahulu.

Untuk maklumat dan bantuan pelanggan, hubungi kami di
laman web: www.usa.husqvarna.com

Reka bentuk dan ciri-ciri

Nilai-nilai seperti prestasi tinggi, kebolehpercayaan,
teknologi inovatif, penyelesaian teknikal termaju dan
pertimbangan alam sekitar membezakan produk
Husgvarna. Operasi selamat produk ini memerlukan
pengoperasi membaca manual dengan teliti. Tanyakan
pengedar atau Husqvarna jika anda memerlukan lebih
banyak maklumat.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di
bawah.

WSC 40

Alat rantai gergaji dinding merupakan sebahagian sistem
gergaji dinding dan berfungsi dengan gergaiji dinding WS
440 dan WS 482. Alat rantai gergaiji dinding ini direka
bentuk untuk memotong bahan keras seperti konkrit
diperkukuh, kerja batu dan batu-batuan, dan tidak boleh
digunakan untuk tujuan lain selain yang dinyatakan dalam
manual ini. Untuk mengendalikan mesin ini, Husqvarna
WS 440/WS 482 dan pek kuasa frekuensi tinggi
Husqvarna diperlukan.

« Alat rantai gergaji dinding ini digunakan untuk
mengelakkan terlebih potong semasa memotong
bukaan.

* Mesin ini membolehkan pemotongan bukaan yang
lebih kecil untuk pengudaraan, paip, dsb.

» Kelajuan rantai dikawal secara elektronik dan
dilaraskan menggunakan alat kawalan jauh untuk unit
kuasa.

« Penjajaran yang sama antara rantai dan laluan, sama
seperti WS 440 dan WS 482 dengan bilah.

« Arah putaran rantai boleh dikawal dengan alat
kawalan jauh, yang membolehkan anda memilih arah
semburan air.

« Rekaannya ringan, kompak dan ergonomik yang
menjadikan mesin ini mudah untuk dialihkan.

» Perisian khusus untuk WSC 40 dipasang dalam pek
kuasa dan membuat pelarasan automatik pada
pergerakan motor suapan untuk membuat potongan
junam yang lurus. Pastikan bahawa anda mempunyai
perisian terkini yang dipasang dalam pek kuasa anda.



APA DAN DI MANA?

Perihalan bahagian WSC 40

Sambungan hos, air masuk
Skru pelarasan sudut
Pemegang selari

Tombol pengunci bagi pengapit
Tombol pengunci

Sesendal pengapit

Penutup transmisi

0 N O O~ W N =

Gegancu rantai

9 Tombol pelaras tekanan rantai

10 Pengapit untuk pemegang gergaji dinding
11 Pelindung pemotongan selari

12 Penghadang semburan

Pemancut gris
Kunci Allen (5 mm)
Spana peti-T (13 mm)
Panduan Pengguna
Kotak simpanan
Plat penanda mesin
Mata gergaji berlian
Papan

Plat pengapit

Roda muncung
Label amaran
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KELENGKAPAN KESELAMATAN MESIN

Am

Bahagian ini menerangkan ciri-ciri keselamatan mesin,
tujuannya, dan bagaimana pemeriksaan dan
penyenggaraan yang perlu dibuat untuk memastikan ia
beroperasi dengan betul. Lihat bahagian “Apa dan di
mana?” untuk menentukan di mana kedudukan
kelengkapan di mesin anda.

AMARAN! Jangan gunakan mesin yang
mempunyai kelengkapan keselamatan
yang rosak! Kelengkapan keselamatan
hendaklah diperiksa dan diselenggara.
Jika kelengkapan keselamatan atau
mana-mana bahagian mesin rosak dalam
apa jua cara sekalipun, bawa
kelengkapan keselamatan atau bahagian
mesin ke bengkel servis untuk dibaiki.

Penutup dan pelindung semburan

Penutup dan pelindung semburan mesti sentiasa
digunakan semasa menggergaji.

Penutup dan pelindung semburan memberikan
perlindungan daripada bersentuhan dengan bahagian
yang bergerak, serpihan yang dikeluarkan, air yang
terpercik dan sluri konkrit. Pelindung semburan juga
direka untuk menangkap mata gergaji berlian jika ia
terputus atau terkeluar.

Kami mengesyorkan bahawa kedua-dua pelindung
semburan dipasang, tetapi dalam sesetengah
penggunaan (menggergaji dijajarkan pada lantai atau
siling) satu pelindung semburan mungkin akan
ditanggalkan buat sementara. Sekurang-kurangnya
pelindung semburan dalam arah semburan hendaklah
dipasang. Pasang kembali pelindung semburan yang
telah ditanggalkan selepas memotong.

Periksa penutup dan pelindung semburan.

Pastikan tiada rekahan atau lubang daripada
pembagasan sluri dalam penutup dan pelindung.

Gantikan penutup atau pelindung jika rosak.
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Pelindung bagi pemotongan selari

Mesin ini boleh digunakan untuk pemotongan selari.

Untuk pemotongan selari, pelindung semburan yang

direka bentuk khusus digunakan. Pelindung ini hanya
dibenarkan untuk pemotongan selari.

Periksa sama ada terdapat kerosakan atau kelusuhan
pada pelindung ini. Pastikan bahawa tidak terdapat
sebarang kerosakan pada pelindung. Gantikan pelindung
jika ia rosak.

Pek kuasa

Pastikan agar anda memeriksa kelengkapan
keselamatan pada pek kuasa yang dibekalkan. Rujuk
buku panduan pengendali bagi pek kuasa.

Juga periksa arahan keselamatan dan arahan pengendali
dalam manual pengendali bagi gergaji dinding dan pek
kuasa yang hendak digunakan.



MATA GERGAJI BERLIAN

Am

AMARAN! Pemutusan mata gergaji boleh
menyebabkan kecederaan serius jika
mata gergaji tercampak ke arah
pengendali. Kelengkapan memotong
yang rosak atau kombinasi papan
dengan rantai yang salah akan
meningkatkan risiko berlakunya
lantunan. Gunakan papan dan rantai
mengikut kombinasi yang kami syorkan.

memulakan kerja. Jangan gunakan gergaji jika mana-
mana bahagian berikut rosak atau hilang:

* Penutup transmisi

+ Mata gergaji rosak

+ Pelindung semburan yang rosak atau hilang.

Bahan

AMARAN! Pastikan anda memutuskan
sambungan kabel kuasa pada unit
gergaiji setiap kali sebelum pemasangan,
pembersihan dan penyelenggaraan.
Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri yang serius, malah
kematian.

A

AMARAN! Mata gergaji berlian tidak
boleh ditukar untuk memotong bahan-
bahan lain dalam apa jua keadaan sekali
pun melainkan daripada yang ditetapkan.
la tidak boleh dipasang kepada mata
gergaji balak/kayu.

A

semasa mengendalikan rantai.

| AMARAN! Sentiasa pakai sarung tangan
A)

Rantai pacuan dengan bumper
B) Rantai memotong dengan segmen berlian
C) Pemandu rantai

A B

1o oo o ol
@) @) @) \O/

D

C < B

Anggul mata gergaji berlian: Anggul=D/2

Unit ini hendaklah hanya digunakan dengan rantai
bumper ganda kerana mesin boleh dikendalikan dalam
dua arah putaran.

Semasa menggunakan mata gergaji dengan bumper
ganda, mata gergaiji boleh dipasang mana-mana arah.

Periksa mata gergaiji

« Periksa bahawa mata gergaji tidak menunjukkan
tanda-tanda kerosakan dalam sebarang bentuk pada
rantai, pencakar yang rosak atau rantai pacuan atau
segmen yang pecah. Jika mata gergaji berlian rosak,
gantikannya.

« Jika mata gergaji terdedah kepada penyesakan keras
atau muatan lampau abnormal, mata gergaji perlu
dinyahpasang daripada bar untuk pemeriksaan teliti.

Periksa gergaiji

Gergaiji dilengkapkan dengan beberapa ciri keselamatan
yang melindungi pengendali jika berlaku kerosakan mata
gergaiji. Ciri keselamatan ini perlu diperiksa sebelum

Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
menggergaji konkrit, bata dan bahan-bahan batu yang
berlainan. Semua penggunaan lain adalah tidak wajar.

Gergaji tidak boleh digunakan untuk memotong logam
tulen. Ini mungkin akan menyebabkan segmen pecah
atau pemutusan rantai. Segmen berlian boleh memotong
konkrit diperkukuh. Cuba potong bahan diperkukuh
bersama-sama konkrit sebanyak mungkin, ini akan
menyelamatkan mata gergaji.

Pemasangan kaca

Selepas memotong konkrit atau batu yang amat keras,
segmen berlian mungkin kehilangan sebahagian atau
keseluruhan keupayaan memotongnya. Ini juga boleh
berlaku jika anda terpaksa memotong dengan tekanan
separa rendah (mata gergaji berlian berjalan menentang
bahan kerja di sepanjang panjang keseluruhan bar).
Penyelesaian bagi masalah ialah mengubah arah putaran
rantai.

Pengangkutan dan penyimpanan

+ Selepas kerja selesai, mata gergaji berlian perlu
disembur dengan tekanan air sekurang-kurangnya
selama 15 saat untuk membersihkan bar, mata
gergaji dan mekanisme pacuan daripada sebarang
partikel. Bilas mesin dengan air. Jika mesin tidak
digunakan untuk satu jangka waktu, kami syorkan
anda menyapu minyak pada mata gergaji dan bar
untuk mencegah karat.

» Periksa semua peralatan memotong untuk kerosakan
pemindahan dan simpanan.
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PEMASANGAN DAN PELARASAN

Am

AMARAN! Pastikan anda memutuskan
sambungan kabel kuasa pada unit
gergaji setiap kali sebelum pemasangan,
pembersihan dan penyelenggaraan.
Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri yang serius malah
kematian.

A

Lekapkan lekapan dan rel dinding

Pasang sistem mengikut manual pengendali bagi gergaji
dinding yang sebenar.

Lekapkan pembawa gergaji dan
gergaji

Pasang sistem mengikut manual pengendali bagi gergaji
dinding yang sebenar.

Memeriksa bahawa pemandu
pengadang bilah adalah selari
dengan bilah

Untuk penjajaran WSC 40 kepada potongan, pastikan
tidak terdapat kecacatan di bar pemegang pada gergaji
dinding.

1 Lekapkan pemandu pengadang bilah pada pemandu
dan ukur jarak di antara setiap roda hujung dengan
bilah. Jarak antara bahagian luar pemandu roda dan
bilah hendaklah kira-kira 102 +/- 2 mm.

2 Jika bezanya lebih besar daripada 2 mm, keluarkan
pemandu dan laraskan bingkai dengan bar besi agar
pemandu selari dengan bilah.

Lekapkan alat rantai gergaji
dinding

kotak yang disediakan sekiranya ia tidak digunakan.

N

IPENTING! Pastikan anda menyimpan mesin di dalam

AMARAN! Lindungi tangan anda dengan
sarung tangan.

AMARAN! Hanya satu orang sahaja yang
sepatutnya menjalankan prosedur
melekapkan mesin untuk mengelakkan
kejadian yang tidak diingini.

AMARAN! Risiko cedera remuk! Pegang
mesin dengan kukuh.

PENTING! Pastikan lantai tetap kering semasa
melekapkan. Pastikan bahawa tidak ada objek yang
menghalang.

I 777N 78
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1 Tanggalkan bilah dan bebibir bilah mengikut manual
pengendali bagi gergaji dinding yang sebenar.

2 Pastikan bahawa hab pengumpar dalam kedudukan
luaran. WSC 40 tidak boleh dipasangkan jika aci
heksagon berada dalam kedudukan dalaman.




PEMASANGAN DAN PELARASAN

3 Pastikan bahawa permukaan pada mesin dan pada menarik alat rantai gergaji dinding. Pastikan bahawa
kepala gergaji adalah bersih. mesin terkunci pada lengan gergaiji.

6 Lipat dua pengapit yang mengunci alat pada bar
pemegang. Ketatkan tombol pengunci.

4 Gunakan kedua-duatangan untuk mengangkatmesin | 7 Ketatkan mesin pada kepala gergaji dengan bolt di

di dalam pemegang selari keluar dari kotak simpanan. dalam hab pengumpar. Letakkan sebelah tangan
pada rantai untuk rintangan. Jangan lupa untuk
memakai sarung tangan. Gunakan perengkuh 18 mm
yang disediakan di dalam kotak alat. Gunakan tork
pengetat 70-80 Nm (52-59 ka-Ib).

5 Luncurkan WSC 40 ke atas lengan gergaiji dinding.
Tolak aci heksagon sambil menggerakkan unit
dengan berhati-hati di sekeliling pusatnya untuk
menjajarkan aci. Sekarang, aci hendaklah dalam
kedudukan berkunci sederhana. Pastikan dengan

Malaysian — 105



PEMASANGAN DAN PELARASAN

8 Lekapkan pelindung semburan.

9 Sambungkan hos air.

AMARAN! Pastikan bahawa pemasangan
betul sebelum menyambungkan kabel
kuasa.

1A

Memasang mata gergaji berlian

AMARAN! Jangan sekali-kali memasang
atau menanggalkan alat atau pelindung
tanpa terlebih dahulu memutuskan
sambungan kabel kuasa dari unit gergaji.
Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri yang serius, malah
kematian.

A

AMARAN! Berhati-hatilah semasa
memasang alat rantai gergaji dinding
agar ia tidak menjadi longgar semasa
memotong. Kecuaian boleh
menyebabkan kecederaan diri yang
serius malah kematian.

A
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Cara untuk menegangkan mata
gergaji berlian

AMARAN! Mata gergaiji berlian yang
longgar boleh tercabut keluar dan
menyebabkan kecederaan serius
mahupun maut.

A

Tekanan mata gergaji berlian yang betul pada mesin ini
berbeza dengan gergaji rantai yang lain. Apabila rantai
diberikan tekanan yang betul, rantai terpasang ketat pada
bar rantai dan dalam bulatan penuh mengelilingi bar
rantai. Selepas mengenakan tekanan, sepatutnya anda
masih boleh mengangkat rantai itu sehingga pemandu
rantai selari dengan bar rantai dan untuk menggerakkan
rantai dengan mudah.

Longgarkan skru sesendal pengapit dari belakang
menggunakan sepana peti-t 13mm. Gunakan tombol
pelaras untuk mengenakan tekanan pada rantai.




PEMASANGAN DAN PELARASAN

Melekapkan pelindung semburan

Pelindung semburan untuk kelengkapan pemotongan
hendaklah dilekapkan pada sisi mesin dengan tali getah.
Serpihan dan percikan daripada bahan yang sedang
dipotong kemudiannya akan dikumpulkan oleh pelindung
dan dijauhkan dari pengguna.

Oleh sebab arah putaran mata gergaji berlian boleh
dipilih, arah semburan air dari rantai boleh juga dipilih
tanpa mengira cara gergaji dipusingkan pada rel.

Sama ada gergaji digunakan untuk pemotongan selari
atau pemotongan normal, pelindung semburan
dilekapkan mengikut arah putaran rantai.

BHusan

Btusg

BHusar

e

Sambungkan pek kuasa

A

Baca buku panduan yang dibekalkan dengan pek kuasa
dengan teliti sebelum mula menggunakan mesin.

AMARAN! Produk ini hanya
dimaksudkan untuk digunakan bersama
dengan rangkaian pek kuasa Husqvarna
PP 400. Penggunaan lain adalah
dilarang.

Kuasa maksimum ke unit ini ialah 9.2 kW dan dengan itu
mod 16 A akan ditunjukkan apabila menggunakan WSC
40 dengan PP 480 dan PP 490. Ini secara automatik
ditetapkan apabila mod rantai dipilih pada alat kawalan
jauh. Pastikan bahawa pek kuasa dikemaskinikan
dengan perisian terkini.

Buka lekapan alat

A

AMARAN! Pastikan anda memutuskan
sambungan kabel kuasa dengan unit
gergaji sebelum pemasangan,
penyahpasangan, pembersihan dan
penyelenggaraan. Kecuaian boleh
menyebabkan kecederaan diri yang
serius malah kematian.

1 Putuskan sambungan kuasa masuk dan hos air
masuk.

2 Tanggalkan pelindung semburan.

Letakkan tangan pada rantai untuk mengelakkannya
daripada bergerak dan longgarkan bolt di dalam hab
pengumpar dengan perengkuh 18 mm. Tanggalkan
bolt dan pastikan bahawa hab pengumpar pada
kedudukan pertengahan.

4 Pegang dengan kukuh di sekeliling sambungan air
pada WSC 40. Tanggalkan tombol pengunci pada
pengapit pengunci. Lipat dua pengapit pengunci
untuk mengukuhkan pemegang selari.

5 Pegang dengan kukuh pemegang selari dengan
tangan yang satu lagi. Tarik keluar hab pengumpar
pada lengan gergaiji dinding ke kedudukan luarnya.
Tanggalkan mesin.

6 Pastikan anda menyimpan mesin di dalam kotak yang
disediakan sekiranya ia tidak digunakan.
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Peralatan perlindungan
Am

Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat meminta
bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi
yang diluluskan apabilamenggunakan mesin.
Kelengkapan pelindung peribadi tidak boleh mencegah
kecederaan tetapi boleh mengurangkan kadar
kecederaan. Dapatkan nasihat daripada pengedar anda
untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

AMARAN! Penggunaan produk seperti
pemotong, pengisar, penggerudi,
bahawa pasir dan bahan boleh
menghasilkan debu dan wap yang
mungkin mengandungi bahan kimia yang
berbahaya. Periksa sifat bahan yang
ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

A

Terdedah kepada bunyi bising untuk
tempoh yang lama boleh menyebabkan
kecacatan pendengaran kekal. Oleh itu,
sentiasa gunakan pelindungan
pendengaran yang diluluskan.
Dengarkan isyarat atau jeritan amaran
apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Sentiasa terdapat risiko kecederaan
remukan apabila bekerja dengan produk
yang mengandungi bahagian yang
bergerak. Pakai sarung tangan
perlindungan untuk mengelakkan
kecederaan badan.

Sentiasa memakai:

+ Topi keledar yang diluluskan

» Pelindung telinga

+ Perlindungan mata yang sesuai. Jika anda
menggunakan pelindung muka, anda juga perlu
memakai pelindung mata yang disahkan. Pelindung
mata yang disahkan mestilah mematuhi standard
ANSI Z87.1 di A.S. atau EN 166 di negara-negara EU.
Visor mesti mematuhi standard EN 1731.

+ Topeng pernafasan

» Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

+ Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.
Jangan pakai seluar pendek

+ Butdengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.

» Berhati-hati kerana pakaian, rambut yang panjang
dan barang kemas boleh terperangkap di dalam
bahagian yang bergerak.
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Peralatan perlindungan yang lain

AMARAN! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan
peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

A

* Alat Pemadam Api
+ Alat pertolongan cemas

Langkah-langkah keselamatan am

AMARAN! Sila baca semua amaran
keselamatan dan semua arahan.
Kegagalan dalam mengikuti amaran dan
arahan mungkin akan mengakibatkan
kejutan elektrik, kebakaran dan/atau
cedera parah.

A

Bahagian ini menghuraikan arahan keselamatan asas
untuk menggunakan mesin ini. Maklumat ini bukanlah
pengganti kemahiran dan pengalaman profesional. Jika
anda menghadapi keadaan di mana anda berasa tidak
selamat, berhenti dan dapatkan nasihat pakar. Hubungi
pengedar anda, wakil servis atau pengguna
berpengalaman. Jangan cuba melakukan sebarang
tugas yang anda tidak pasti!

« Silabaca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.

« Baca buku panduan yang dibekalkan dengan pek
kuasa dengan teliti sebelum mula menggunakan
mesin.

* Mesin ini hanya dimaksudkan untuk digunakan
bersama dengan Husqvarna WS 440 /WS 482.
Semua penggunaan lain adalah tidak dibenarkan.

« Mesin ini boleh menyebabkan kecederaan teruk.
Baca arahan keselamatan dengan teliti. Belajar cara
menggunakan mesin ini.

« Sila ingati bahawa pengendali bertanggungjawab
atas kemalangan atau bahaya yang berlaku kepada
orang lain atau harta mereka.

« Semua pengendali akan dilatih tentang penggunaan
mesin. Pemilik bertanggungjawab dalam memastikan
pengendali menerima latihan.

« Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.
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Simpan semua amaran dan arahan untuk rujukan
masa hadapan.

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat
yang merbahaya jika tidak digunakan
dengan betul atau cuai, di mana boleh
menyebabkan kecederaan serius atau
membawa maut kepada pengguna atau
orang lain.

A

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.

Jangan sekali-kali membenarkan orang
lain menggunakan mesin tanpa terlebih
dahulu memastikan bahawa mereka
telah memahami kandungan manual
operator.

AMARAN! Pengubahsuaian tanpa

Keselamatan tempat kerja

Pastikan anda memeriksa setiap kali bahagian
belakang dinding tempat bar panduan dan mata
gergaji berlian keluar semasa memotong. Lindungi
dan kepung kawasan kerja dan pastikan bahawa tiada
sesiapa akan tercedera atau bahan menjadi rosak.

Sentiasa periksa dan tandakan laluan paip gas.
Memotong dekat dengan paip gas lazimnya
membawa bahaya. Pastikan percikan tidak berlaku
semasa pemotongan untuk mengelakkan risiko
letupan. Sentiasa tumpukan perhatian dan fokus
kepada kerja. Kecuaian boleh menyebabkan
kecederaan diri malah kematian.

Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik
disalurkan di tempat kerja atau di dalam bahan yang
akan dipotong.

Pastikan terdapat tiada kabel elektrik yang hidup di
dalam kawasan kerja.

Pastikan orang yang tidak dibenarkan tidak berada di
kawasan kerja. Jika tidak, terdapat risiko kecederaan

kebenaran dan/atau aksesori boleh
mengakibatkan kecederaan atau maut.

Jangan sekali-kali mengubah suai mesin
ini sehingga ia tidak lagi mengikut
rekaan asal, dan jangan
menggunakannya apabila ia kelihatan
seperti telah diubah suai oleh orang lain.

Jangan gunakan mesin, bateri atau
pengecas bateri yang cacat. Jalankan
pemeriksaan, penyelenggaraan dan
arahan servis yang diterangkan dalam
buku panduan ini. Sesetengah
penyelenggaraan dan langkah-langkah
servis mesti dijalankan oleh pakar yang
terlatih dan layak. Rujuk arahan di bawah
tajuk Penyelenggaraan.

Hanya gunakan alat ganti tulen.

Sentiasa gunakan akal budi

Anda tidak mungkin dapat meliputi setiap keadaan yang
mungkin anda hadapi. Sentiasa berhati-hati dan gunakan
akal budi anda.

Jika anda terperangkap dalam situasi yang anda rasa
tidak selamat, berhenti dan dapatkan nasihat pakar.
Hubungi pengedar anda, ejen servis atau pengguna yang
berpengalaman. Jangan cuba mana-mana tugas yang
anda tidak yakin!

yang serius. Jarak yang selamat ialah 15 meter.

+ Jangan gunakan gergaji dalam keadaan cuaca buruk
seperti kabus tebal, hujan lebat, angin kencang,
teramat sejuk dan sebagainya.

+ Bekerja dalam keadaan cuaca buruk adalah
memenatkan dan boleh membawa kepada keadaan
yang berbahaya, contohnya permukaan yang licin.

+ Pastikan bahawa kawasan kerja cukup terang untuk
mewujudkan persekitaran kerja yang selamat.

+ Sentiasa pastikan anda mempunyai kedudukan kerja
yang selamat dan stabil.

Kawasan berisiko pada mesin

15 m (50 ft)

AMARAN! Pastikan orang yang tidak
dibenarkan tidak berada di kawasan
kerja. Jika tidak, terdapat risiko
kecederaan yang serius. Jarak yang
selamat ialah 15 meter.

A
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AMARAN! Jarak selamat minimum bagi
pengendali dari bahagian bergerak ialah
4 meter (13 kaki). Pengendali hendaklah
sentiasa berdiri pada sudut serong di
belakang gergaji yang sedang hidup,
untuk mengelakkan daripada terkena
serpihan objek yang dipotong. Lebih
berhati-hati semasa memulakan semasa
gergaji menembusi bahan.

PENTING! Orang yang tidak memakai kelengkapan
perlindungan yang diterangkan di atas tidak boleh
dibenarkan berada di kawasan berisiko bahan
tercampak.

Keselamatan elektrik

Lihat bahagian keselamatan elektrik dalam manual bagi
gergaji dinding dan pek kuasa yang digunakan.

AMARAN! Jangan cuci mesin dengan
tekanan tinggi, kerana air dapat masuk
ke sistem elektrik atau enjin dan

menyebabkan kerosakan kepada mesin,
atau litar pintas.

Keselamatan peribadi

» Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.

» Jangan sekali-kali menggergaji dengan cara yang
menyebabkan anda tidak dapat mencapai butang
henti kecemasan pada alat kawalan jauh atau pada
pek kuasa. Rujuk panduan pek kuasa.

« Pastikan bahawa sentiasa terdapat seorang lagi yang
berdekatan apabila anda menggunakan mesin
supaya anda dapat meminta bantuan jika
kemalangan berlaku.

» Orang yang perlu berada dekat dengan mesin mesti
memakai pakaian pelindung, termasuklah pelindung
telinga kerana tahap bunyi apabila pemotongan
dilakukan adalah melebihi 85 db(A).

« Perhatikan dengan waspada apabila mengangkat.
Anda sedang mengendalikan bahagian berat yang
bermakna wujud risiko kecederaan jepitan atau
kecederaan lain.

+ Orang dan haiwan boleh mengalih perhatian anda
dan menyebabkan anda hilang kawalan terhadap
mesin tersebut. Jadi, pastikan anda sentiasa
menumpukan perhatian terhadap kerja anda.

« Berhati-hati kerana pakaian, rambut yang panjang
dan barang kemas boleh terperangkap di dalam
bahagian yang bergerak.

« Alihkan apa-apa kunci penyelarasan atau

perengkuh sebelum menghidupkan alat berkuasa.

Perengkuh atau kunci yang melekat pada bahagian
alat berkuasa yang berputar mungkin akan
menyebabkan kecederaan diri.

« Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.
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« Risiko bahaya remuk. Jika mesin tidak dipasang
dengan betul, mesin boleh jatuh dan membahayakan
pengendali.

« Perhatikan dengan waspada apabila mengangkat.
Anda sedang mengendalikan bahagian berat yang
bermakna wujud risiko kecederaan jepitan atau
kecederaan lain.

Penggunaan dan penjagaan

« Jangan sekali-kali memasang alat atau pelindung
tanpa terlebih dahulu menarik keluar kabel kuasa
yang menyambungkannya dengan unit gergaiji.

« Jangan cabut kabel kuasa tanpa mematikan pek
kuasa terlebih dahulu dan menunggu enjin berhenti
sepenuhnya.

« Jangan sekali-kali memotong tanpa menggunakan
pengadang yang betul.

» Periksa sama ada peralatan memotong tidak
bersentuhan dengan apa-apa pun apabila mesin
dihidupkan.

« Jarak selamat minimum bagi pengendali dari
bahagian bergerak ialah 4 meter (13 kaki).
Pengendali hendaklah sentiasa berdiri pada sudut
serong di belakang gergaji yang sedang hidup, untuk
mengelakkan daripada terkena serpihan objek yang
dipotong.

« Penyejukan air mesti sentiasa digunakan. Ini
menyejukkan rantai dan bar rantai, meningkatkan
hayatnya serta mengelakkan pengumpulan habuk.

« Pastikan semua gandingan, sambungan dan kabel
berada dalam keadaan baik dan bebas kotoran.

« Tandakan dengan jelas semua potongan yang akan
dibuat sebelum anda mula menggergaji, rancanglah
perkara ini supaya ia dapat dijalankan tanpa
membahayakan orang atau mesin.

» Pastikan blok konkrit diikat atau ditambat dengan
kemas sebelum memotong. Bahan potongan yang
berat boleh menyebabkan kerosakan teruk kepada
mesin dan kecederaan teruk kepada diri jika bahan
tersebut tidak dapat digerakkan dalam keadaan yang
terkawal.

Pengangkutan dan penyimpanan

« Pastikan anda menarik keluar kabel elektrik sebelum
memindahkan kelengkapan.

« Tanggalkan bilah dan penghadang bilah sebelum
mengangkut dan menyimpan.

« Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci
supaya ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan
orang yang tidak dibenarkan.

« Jika terdapat risiko untuk beku, air penyejuk mesti
dikeringkan daripada mesin.

+ Gunakan bekas yang disediakan untuk menyimpan
kelengkapan ini.
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Teknik kerja asas

AMARAN! Teknik kerja bagi WSC 40
hanya boleh digunakan bagi produk ini.
Jangan sekali-kali menyesuaikan teknik
kerja ini bagi kelengkapan lain.

IA

AMARAN! Pastikan anda sentiasa
menggunakan bilah dengan segmen
yang lebih lebar daripada segmen rantai.
Ini teramat penting jika mesin pegangan
tangan akan digunakan untuk
menyelesaikan pemotongan. Jika mesin
dipandu rel seperti WSC 40 yang
digunakan, ia boleh diabaikan.

A

Mulakan pemotongan dengan gergaji dinding dengan
bilah (1) seperti dalam gambar. Selepas itu, gunakan alat
rantai gergaji dinding (2) seperti dalam gambar.

Pemotongan dijalankan mengikut gambar yang tertera:

Suapkan bilah 3-7 cm (1.2"-2.8"). Buat potongan perintis
agar mendapat potongan yang lurus dan ia menjadi asas
bagi potongan seterusnya. Potongan hendaklah dibuat
dengan berhati-hati. Lengan pemotong membolehkan
bilah sehingga 1000 mm (40") untuk digunakan sebagai
bilah pemula. Walau bagaimanapun, anda disyorkan agar
memulakan pemotongan dengan bilah 800 mm (31.5").

« Apabila potongan perintis telah selesai, potongan
yang lebih dalam boleh dibuat. Kedalaman ini
ditentukan mengikut kes dan bergantung pada faktor
seperti kekerasan konkrit, kewujudan bar peneguh,
dsb.

< Jika anda menukar bilah gergaji untuk memotong
dengan lebih dalam bagi potongan yang sama,
pastikan ketebalan bilah sepadan dengan kelebaran
alur.

« Biarkan mesin bekerja tanpa memaksa atau menekan
bilah.

Apabila potongan dengan bilah telah selesai, gantikan
bilah dengan alat rantai gergaji dinding dan potong bahan
yang tinggal untuk mendapatkan sudut tajam.

Jika anda memotong di dalam konkrit yang diperteguh
dengan kuat atau batu baur keras, anda hendaklah
memulakan potongan A ditolak 50 mm (2") dari penjuru.
Periksa jadual di bawah tajuk terlebih potong bagi ukuran
A.

AWAS! Tukar tetapan pada alat kawalan jauh untuk mod
rantai semasa menggunakan alat rantai gergaji dinding.

Suapkan alat rantai gergaiji dinding ke dalam di dalam
dinding dan potong dengan roda muncung. Perisian akan
secara automatik melaraskan suapan menegak untuk
membuat potongan dengan roda muncung. Pastikan
bahawa terdapat ruang yang mencukupi untuk pembawa
gergaji ke hentian terakhir trek apabila pemotongan
bermula (pilih arah putaran lengan yang betul).

AWAS! Pastikan bahawa mod rantai telah dipilih pada
alat kawalan jauh. Jika tidak, alat itu akan mengalami
kelusuhan keterlaluan.

Terlebih potong

Kepanjangan terlebih potong bergantung pada ketebalan
dinding dan jenis bilah yang digunakan.

A

——

Saiz bilah 800 mm/32” | 1000 mm/40”
T (mm/inch) A (terlebih potong mm/inci)
200/8 100/4 80/3

250/10 160/6 120/5

300/12 250/10 160/6

350/14 - 230/9

400/16 - 335/13

Pemotongan selari

Tanggalkan pelindung semburan untuk pemotongan
normal dan penutup transmisi. Gantikan pelindung
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semburan dengan pelindung yang disediakan untuk
pemotongan selari.

Kami mengesyorkan agar kedua-dua pelindung selari
dipasang, tetapi dalam sesetengah penggunaan
(menggergaiji dijajarkan pada lantai atau siling) satu
pengadang mungkin akan ditanggalkan buat sementara
waktu. Sekurang-kurangnya pengadang dalam arah
rantai hendaklah dipasang. Pasang semula pengadang
selepas selesai memotong.

Pelarasan sudut

Pelarasan sudut digunakan untuk mendapatkan
potongan terbaik dalam sudut yang hampir dengan siling,
dinding atau lantai. Laraskan sudut menjadi kedudukan
maksimum. Arahnya bergantung pada potongan.
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Longgarkan skru dan laraskan sudut.

AMARAN! Pastikan anda mengetatkan
skru dengan tork pengetat 20 Nm (15
kaki-lb).

A

Kelajuan rantai yang disyorkan

Untuk prestasi pemotongan terbaik, gunakan kelajuan
penuh pemotongan 28 m/s (92 ka/s) dalam konkrit lembut
dan sederhana.

Jika WS 482 yang digunakan, pastikan bahawa gear
mekanikal 2 dikenakan untuk mendapatkan paparan
kelajuan rantai yang betul.

AWAS! Pemotongan pada putaran yang terlalu rendah
boleh mengakibatkan kerosakan pada rantai dan bar
rantai. Pastikan bahawa gear mekanikal yang betul
telah dipilih! Kelajuan rantai yang lebih rendah
hendaklah digunakan apabila memotong ke dalam
konkrit keras berbanding dengan pemotongan ke dalam
konkrit lembut.




MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Sebelum memulakan

« Kepung kawasan yang akan dipotong supaya orang
yang tidak dibenarkan tidak tercedera atau
mengganggu operator.

« Pastikan bilah dan penghadang bilah tidak rekah atau
rosak. Gantikan bilah atau penghadang bilah jika ia
telah didedahkan kepada hentakan atau telah rekah.

« Pastikan bahawa rantai, bar rantai dan rantai
pelindung tidak rosak atau merekah. Gantikan jika
terdedah kepada impak atau merekah.

« Pastikan bahawa semua kabel dan bekalan air

disambungkan dengan betul pada mesin sebelum
memulakannya.

Menghidupkan

Ikut arahan pemulaan dalam manual yang dibekalkan
dengan pek kuasa.

AWAS! Pastikan bahawa mod pacuan yang betul bagi
WSC40 telah dipilih dalam alat kawalan jauh. Jika tidak,
kelusuhan keterlaluan pada rantai dan bar rantai akan
berlaku.

PENTING! Pastikan bahawa anda mempunyai perisian
terkini yang dipasang dalam pek kuasa dan alat
kawalan jauh anda. Pusat servis Husqvarna boleh
memberi anda perisian terkini.

Pilih gear mekanikal 2, jika gergaiji dinding WS 482
digunakan.

Pilih mod pacuan.

Mod pacuan ditukar di dalam alat kawalan jauh yang
disediakan dengan kelengkapan gergaji dinding. Tukar
alat antara bilah dan alat rantai gergaji dinding dengan
menekan butang anak panah ke atas dan ke bawah.

Pek kuasa mungkin menunjukkan lebih banyak pilihan.
Pastikan bahawa anda telah memilih mod yang betul bagi
alat yang sedang digunakan.

Jika mod pacuan yang salah dipilih, alat mungkin akan
mengalami kelusuhan melampau.

Penentukuran

Jika alat rantai gergaiji dinding tidak memotong dalam
garis lurus ke dalam dinding, anda mungkin perlu
menentukur semula penderia kedudukan.

1 Gunakan putaran lengan untuk menggerakkan

gergaji ke kedudukan luarannya. Kedua-dua
pemegang hendaklah benar-benar selari.

2 Tekan menu, pilih kedudukan lengan tentukur dan
tekan OK. Kedudukan ini kini telah ditentukur.

Untuk maklumat lanjut, lihat manual pengendali bagi pek

kuasa Husqvarna.

Mematikan

+ Sebaik sahaja pemotongan selesai, keluarkan bar
WSC 40 dari dinding dan matikan putaran bilah dan
aliran air.

+ Matikan pek kuasa.

Menanggalkan gergaiji
1 Biarkan motor berhenti sepenuhnya.
2 Putuskan bekalan kuasa daripada pek kuasa.

3 Matikan dan tanggalkan sambungan aliran air masuk
ke pek kuasa.

4 Tanggalkan kabel kuasa dan hos air daripada unit
gergaji.

5 Langkah-langkah lain dilakukan dalam susunan
terbalik berbanding dengan pemasangan.

Pembersihan

Gergaji harus dibersihkan setelah pemotongan selesai.
Membersihkan semua peralatan gergaji adalah langkah
yang penting.

PENTING! Jangan gunakan pembersih tekanan tinggi
untuk membersihkan gergaji.

Pengangkutan dan penyimpanan
Sentiasa matikan pek kuasa dan cabut kabel elektrik
sebelum menggerakkan peralatan.

Buka lekapan pelindung semburan sebelum diangkut dan
disimpan.

Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci supaya
ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan orang yang
tidak dibenarkan.

Jika terdapat risiko pembekuan, air yang masih ada
hendaklah disalirkan keluar dari mesin.

Gunakan bekas yang disediakan untuk menyimpan
kelengkapan ini.
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Am

AMARAN! Pengguna hanya boleh menyenggara dan melakukan kerja servis yang diterangkan
dalam Buku Panduan Pengguna ini. Kerja-kerja lain yang lebih besar mesti mesti dijalankan oleh
bengkel servis yang sah.

Pemeriksaan dan/atau penyelenggaraan hendaklah dijalankan dengan keadaan motor dimatikan
dan palam kuasa ditanggalkan.

Guna kelengkapan pelindung peribadi. Lihat arahan di bawah tajuk Kelengkapan pelindung
peribadi.

Jangka hayat mesin boleh berkurangan jika penyelenggaraan mesin tidak dilakukan dengan betul,
dan servis dan/atau pembaikan tidak dilakukan secara professional. Jika anda perlukan maklumat
lanjut, sila hubungi bengkal servis terdekat anda.

Minta pengedar Husqvarna anda memeriksa mesin secara kerap dan membuat pelarasan dan pembaikan yang perlu.
Pastikan anda menjalankan penyelenggaraan dan servis dalam persekitaran yang kemas tanpa sebarang puing di atas
lantai.

Jadual penyengggaraan

Dalam jadual penyelenggaraan, anda akan lihat bahagian mesin mana yang memerlukan penyelenggaraan, dan berapa
kerap ia harus dilakukan. Kekerapan ini dikira berdasarkan penggunaan harian mesin, dan mungkin berbeza
bergantung kepada kadar kegunaan.

Penyenggaraan harian Untuk setiap meter persegi yang

digergaji
Pembersihan Pembersihan luaran
Sembur rantai dan bar panduan dengan Sapukan gris pada bar panduan dengan
minyak. 2-3 lejang pada titik pelinciran
Menggris Sapukan gris pada bar panduan.

Lejangkan pada titik pelinciran sehingga
bar rantai dipenuhi gris.

Pemeriksaan umum

Sistem air
Pemeriksaan fungsi Penutup dan pelindung semburan

Bar panduan, mata gergaji berlian dan
gegancu panduan

Pembersihan

Pembersihan luaran

Alat gergaji dinding rantai hendaklah dibersihkan sebaik sahaja pemotongan selesai. Gunakan berus pembersih yang
dibekalkan dengan gergaji dinding dan sambungkan ia ke hos air. Bersihkan semua kelengkapan dalam sistem.

| c AMARAN! Jangan gunakan pencuci bertekanan tinggi untuk mencuci mesin.
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Pemeriksaan fungsi

Pemeriksaan umum

AMARAN! Jangan sesekali
menggunakan kabel yang rosak. la boleh
menyebabkan kecederaan diri yang
serius, malah kematian.

A

« Periksa dan pastikan nat dan skru ketat.
« Pastikan bahawa semua permukaan adalah bersih.

» Periksa kerosakan dan kelusuhan pada penutup dan
pelindung semburan.

» Periksa kehausan pemacu.

« Periksa kerosakan dan kelusuhan pada rantai dan bar
rantai.

« Periksa ketegangan rantai.

« Periksa fungsi tekanan rantai.

« Kerap periksa tahap kehausan gegancu. Gantikan
jika haus teruk.

Buka pemasangan sebelum memeriksa

AMARAN! Pastikan anda memutuskan
sambungan kabel kuasa dengan unit
gergaji sebelum pemasangan,
penyahpasangan, pembersihan dan
penyelenggaraan.

A

1 Buang sambungan hos air daripada unit gergaji dan
sangkutkannya pada tempat yang khas di troli
pengangkut.

Putuskan sambungan hos air dari unit gergaji, dan

gantungkan sambungan hos air di tempat yang

disediakan pada troli pembawa atau kotak.

2 Tanggalkan pelindung semburan.

3 Buka skru bolt pemegang dan tanggalkan penutup.

Penutup dan pelindung semburan
Periksa penutup dan pelindung semburan.

Pastikan tiada rekahan atau lubang daripada
pembagasan sluri dalam penutup penghantaran dan
pelindung semburan. Gantikan penutup atau pelindung
jika ia rosak.

Gegancu rantai

1 Pegang rantai dengan sebelah tangan dan buka skru
dengan kunci allen yang disediakan. Tanggalkan
sesendal pengapit.

2 Kerap periksa tahap kehausan gegancu. Gantikan
jika haus teruk.
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3 Apabila gegancu panduan telah longgar skrunya,
bebenang dan kepala bolt hendaklah disapukan gris.
Jika skru tidak disapukan gris dengan betul, ia boleh
menjadi longgar.

Rantai

1 Tanggalkan pemegang (1) sepenuhnya, untuk
melonggarkan tekanan rantai.

4 Pastikan anda mengetatkan skru dengan tork
pengetat 20 Nm (15 kaki-Ib).
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2 Tarik rantai untuk melepaskan tekanan mekanisme
(2) dan tanggalkan rantai.

3 Periksa sama ada terdapat kerosakan atau kelusuhan
pada rantai. Jika perlu, pasang rantai baru pada bar
rantai.

4 Tekanan rantai dilaraskan dengan pemegang (1).

AWAS! Tekanan mata gergaji berlian yang betul pada
mesin ini berbeza dengan gergaiji rantai yang lain.
Apabila rantai diberikan tekanan yang betul, rantai
terpasang ketat pada bar rantai dan dalam bulatan
penuh mengelilingi bar rantai. Selepas mengenakan
tekanan, sepatutnya anda masih boleh mengangkat
rantai itu sehingga pemandu rantai selari dengan bar
rantai dan untuk menggerakkan rantai dengan mudah.
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Papan

1

Gunakan sepana peti-t 13 mm untuk menanggalkan
skru yang memegang bar panduan.

Gunakan kunci allen yang disediakan untuk
menanggalkan 2 skru benam itu. Simpan skru ini. Jika
skru ini perlu diganti, gunakan hanya skru daripada
Senarai Bahagian Bergambar (IPL).

Tanggalkan bar panduan dan periksa sama ada
terdapat kelusuhan.

Periksa sama ada terdapat gerigi pada tepi bar.
Buang gerigi dengan kikir jika perlu.

Periksa sama ada alur di dalam bar telah terlalu lusuh.
Gantikan bar jika perlu.

1

Periksa sama ada hujung bar tidak sekata atau terlalu
lusuh. Jika lekuk terbentuk pada bahagian bawah
hujung bar, ini akibat mesin berjalan dengan rantai
yang longgar. Untuk melanjutkan hayat bar, ubah arah
putaran rantai di dalam tetapan pada alat kawalan
jauh. Dapatkan butiran lanjut dalam manual
pengendali untuk pek kuasa Husqvarna.

|

7

7 Gunakan pembaris untuk memastikan bar tidak
bengkok. Letakkan pembaris di sebelah muncung
bar. Pembaris mesti sejajar dengan bar.

8 Sapukan gris pada bar panduan dan mata gergaji
berlian setiap hari.

Fungsi tekanan rantai
1 Tarik blok kelabu untuk memeriksa keanjalan.
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2 Bersihkan slot dan sapu gris padanya. 2 Pasang seperti dalam gambar.

Gegelang kedapan

1 Periksa sama ada kedapan telah haus. Gantikan jika
perlu.

AY

2 Bersihkan semua permukaan.

Melekapkan kembali selepas 3 Ketatkan 2 skru benam (1) dengan tork pengetat 20
penyelenggaraan Nm.
) 4 Tempatkan rantai pada bar rantai dengan berhati-hati
1 Tempatkan gegancu pemacu pada aci output. dan pastikan bahawa rantai mengikuti gegancu
muncung dan gegancu panduan.
NN

N

5 Apabila gegancu panduan telah longgar skrunya,
bebenang dan kepala bolt hendaklah disapukan gris.
Jika skru tidak disapukan gris dengan betul, ia boleh
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menjadi longgar. Pastikan anda mengetatkan skru
dengan tork pengetat 20 Nm (15 kaki-Ib).

Gunakan tombol pemulas untuk melaraskan tekanan
rantai. Periksa tekanan rantai. Ketatkan sesendal
pengapit dengan bolt. Gunakan tork pengetat 20 Nm
(15 ka-Ib).

Pasang penutup kembali. Ketatkan tombol dengan
tangan dengan berhati-hati.
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Jadual penyelesaian masalah

1A

AMARAN! Jika pengendalian perkhidmatan atau pencarisilapan tidak memerlukan mesin
dihidupkan, enjin perlu dimatikan dan suis berhenti berada pada kedudukan STOP (BERHENTI).

Masalah

Sebab kemungkinan

Kemungkinan Penyelesaian

Mesin terasa berat semasa
berfungsi atau tidak memasuki
bahan.

Rantai atau bar telah haus.

Periksa dan tukar jika perlu.

Mata gergaji berlian hendaklah
dilepaskan di dalam rantai.

Tukar arah pusingan rantai.

Gergaji berjalan dengan
bengkang-bengkok.

Rantai atau bar telah haus.

Periksa dan tukar jika perlu.

Bar pemegang pada unit gergaji
bengkok.

Laraskan atau ganti bar pemegang.

Pemotongan terasa berat ,
termasuk di luar bahan.

Terlalu banyak gris semasa
pelinciran.

Biarkan gergaji berputar di luar bahan
selama seminit.

Pemasangan salah.

Periksa sama ada pemasangan salah;
sesendal pengapit, gegancu pemacu,
rantai, bar, aci

Karat atau kakisan.

Gunakan gris untuk melincirkan. Tukar
bahagian yang banyak terkakis.

Bar bergetar pada kelajuan
tertentu.

Roda pemacu lusuh.

Periksa dan tukar jika perlu.

Tahap getaran terlalu tinggi

Mata gergaji berlian tidak dipasang
dengan betul

Pastikan bar panduan dan mata gergaji
berlian dipasang dengan betul dan tidak
menunjukkan tanda-tanda kerosakan.
Lihat arahan dalam bahagian "Mata
gergaji berlian” dan "Penyelenggaraan”.

Kehausan luar biasa pada rantai
atau bar.

Air yang digunakan semasa
menggergaji terlalu sedikit.

Tukar mata gergaiji berlian dan pastikan ia
dalam keadaan baik.

Output kuasa terlalu tinggi pada
PP 480 atau PP 490.

Pastikan anda telah memilih mod gergaji
“rantai" pada alat kawalan jauh. Jika mod
ini tiada, hubungi ejen servis Husqvarna
anda untuk mendapatkan kemas kini
perisian.

Ketegangan mata gergaji tidak
sesuai

Laraskan tekanan rantai.

Kelonggaran dalam pemasangan/
pemasangan salah.

Gerakkan mesin ke belakang dan ke
hadapan untuk memeriksa sama ada
semua bahagian telah dipasang dengan
betul dan sama ada lekapan dinding
adalah betul.

Setelah masuk jauh ke dalam,
mesin terus berfungsi tanpa
kemajuan.

Bar rosak.

Kerosakan kekal. Tukar bar.

Pemotongan telah dijalankan
tanpa memotong dengan bilah
terlebih dahulu.

Kerosakan kekal. Tukar bar.

Anda telah mencapai sekeping
besi yang membuijur.

Gerakkan gergaji ke sisi dan buat
potongan baru.

120 — Malaysian




DATA TEKNIKAL

WSC 40

Input kuasa maksimum (kW)
Input, maksimum (rpm)

Rangkaian kuasa

Input tork pacuan, Maksimum (Nm)
Isipadu kotak gear, (dl/fl 0z)
Tekanan udara pendingin - maksimum (bar/PSI)

Aliran minimum air yang disyorkan, I/min
Suhu maksimum air penyejuk pada 3.5 I/min / 1 gal/min, (C/F)

Berat

WSC 40 termasuk dua pelindung (kg/Ib)
Jumlah berat dengan kotak penghantaran, (kg/lb)

Emisi bunyi (lihat Nota 1)

Tahap kuasa bunyi, diukur L, dB(A)
Tahap bising (lihat Nota 2)

Paras tekanan bunyi di telinga operator, dB(A)

9,2

1200
Pacuan gear
230

1,5/5

10/145

3,5/1

60/140

19/42
27/60

105

83

Peringatan 1: Pengeluaran hingar dalam persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (L,,) mengikut EN 15027/A1.
Ketidakpastian ukuran umum 2,5 dB(A).

Nota 2: Paras tekanan hingar menurut EN 15027/A1.
Ketidakpastian ukuran umum 4 dB(A).

Spesifikasi peralatan pemotongan yang disyorkan, rantai

3:; &aa'::l;:gaji Bilangan segmen Anggul mata gergaiji Ig;z?;;jisgglmliz: T:;t:; / Kelajuan maksimum
berlian mata gergaiji berlian: | berlian, (mm/inci) inci) rantai (m/s / ka/s)
24" (0,444") 37 11,582/0,444 5,7/0,22 28/92

Spesifikasi peralatan pemotongan yang disyorkan, bar panduan

Panjangbar | Kedalaman Kedalaman Lebar memotong | Lebar bar Lebar bar
panduan memotong lurus memotong minimum, (mm/ | panduandengan | panduan

(mm/inci) maksimum, (mm/inci) | maksimum, (mm/inci) | inci) rantai (mm/inci) | (mm/inci)
614/24 300/12 400/15,7 200/8 192/8 154/6
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Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran

(Terpakai di Eropah sahaja)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46-36-146500, mengaku bertanggungjawab sepenuhnya bahawa
alat rantai gergaji dinding Husqvarna WSC 40 (digabungkan dengan Husqvarna WS 440/WS 482 dan pek kuasa
frekuensi tinggi Husqvarna), dari nombor siri 2016 dan seterusnya (tahun dinyatakan dengan jelas dalam teks biasa
pada plat penarafan diikuti dengan nombor siri), mematuhi keperluan ARAHAN MAJLIS:

pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.
Piawai-Piawai berikut telah digunakan:
EN ISO 12100:2010, EN 15027+A1:2009
Goteborg 23 Mei 2016
Joakim Ed

a7

Pengarah R&D Gilobal
Construction Equipment Husqvarna AB
Wakil sah untuk Husqvarna AB dan bertanggungjawab terhadap dokumentasi teknikal.
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