Instrukcja obstugi

K 40, K 30

Przed przystapieniem do pracy maszyng prosimy doktadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcii. Polish



ZNACZENIE SYMBOLI

Znaczenie symboli

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowaé
obrazenia lub $mier¢ uzytkownika lub innych
osob.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowad:

»  Zatwierdzony kask ochronny

»  Zatwierdzone ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na
twarz

» Podczas cigcia nastepuje pylenie.
Widychanie pytu jest szkodliwe dla
zdrowia. Stosuj atestowane maski
przeciwpytowe lub inne srodki ochrony
drég oddechowych. Zapewnij dobra
wentylacje.

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowigzujgcymi dyrektywami CE.

Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne umieszczone
na maszynie dotycza specjalnych wymogéw,
zwiazanych z certyfikatami w poszczegdinych krajach.

Przed przystapieniem do czynnosci
kontrolnych oraz/Iub konserwacyjnych odtacz
zawsze przewod powietrzny od maszyny.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie.

Kontrola wzrokowa.

Konieczne jest stosowanie okularow
ochronnych lub siatki ochronnej na twarz.
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CO JEST CO?

{#Husqvarna

17

Opis zespolow przecinarki
1 Tarczatnaca

Podktadka konierzowa

Ostona tarczy tnacej

Blokada ostony

Uchwyt przedni

Zawdr wodny

Silnik urzadzenia pneumatycznego
Blokada wyfacznika

Uchwyt tyiny.

10 Ztaczka przewodu powietrznego

© 0O N O U1 A W N
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11 Tabliczka znamionowa
12 Wylacznik

13 Zitacze wodne z filtrem
14 Ostona paska

15 Napinacz paska

16 Ramie tnace

17 Klucz kombinowany
18 Instrukcja obstugi

19 Przewdd powietrzny




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem
nowej przecinarki

» Jest to przecinarka o napedzie pneumatycznym,
przeznaczona do ciecia recznego. Maszyne podiacza sie do
sprezarki zapewniajacej cisnienie powietrza 7 baréw i
wydajno$é 2,8-3,5m? powietrza naminute dlaK40i2,0-2,4
m3 powietrza na minute dla K30.

« Zapoznaj sie doktadnie z trescig instrukcji obstugi.

» Sprawdz, czy tarcza tnaca jest dobrze zamontowana (patrz
rozdziat "Montaz”).

« Sprawdz, czy przewdd powietrzny nie jest uszkodzony i czy
jest w dobrym stanie.

Regularnie oddawaj przecinarke do autoryzowanego punktu
sprzedazy Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych
regulacji lub napraw.

OSTRZEZENIE! Pod zadnym wzgledem nie
A wolno modyfikowac oryginalnej wersji
maszyny bez zgody producenta. Uzywaj
tylko oryginalnych akcesoriow. Nie
autoryzowane zmiany lub/oraz akcesoria
moga by¢ przyczyna powaznych obrazen lub
$mierci uzytkownika badz innych osdb.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen, ktére

A tna, scierajy, wiercy, piaskuja lub nadaja
ksztalt materialom moze spowodowac
wystepowanie pyldw i oparéw
zawierajgcych szkodliwe $rodki chemiczne.
Nalezy znaé¢ wlasciwosci cietego materialu i
nosi¢ odpowiednia maske przeciwpylowa lub
inna ochrone drég oddechowych.

OSTRZEZENIE! Nieprawidtowe lub

A nieostrozne postugiwanie sie przecinarka
moze stac sie przyczyng wypadkow
grozacych powaznymi obrazeniami lub
zagrazajacych zyciu. Bardzo wazne jest
przeczytanie i zrozumienie niniejszej
instrukcji obstugi.

Husqvarna Construction Products dazy do cigglego udoskonalania
konstrukcji produktdw. W zwigzku z tym Husqvarna zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez
uprzedzenia i bez dodatkowych zobowigzan.

Wszelkie informacije i dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

zachowuja aktualnos¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania maszyny

A nalezy zawsze mieé na sobie zatwierdzone
przez odpowiednie wladze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie
eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczaja ich rozmiar w razie
zaistnienia wypadku. Popros swojego
dealera o pomoc w wyborze srodkow
ochrony osobistej.

Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

*  Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

e

» Dopasowana, mocnaiwygodna odziez robocza, zapewniajgca
peing swobode ruchdw.

»  Stosuj nogawice ochronne zalecane do pracy przy cieciu
danego materiatu.

*  Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi

» Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie zawsze
w poblizu.

.Iﬁ.

Zespoly zabezpieczajace maszyny

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegdine zespoly
zabezpieczajgce maszyny, omdéwiono ich funkcje oraz sposoby
ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania. Patrz rozdziat Co jest co?, aby zapoznaé sie z
rozmieszczeniem tych zespotéw w pilarce.

» Kask ochronny

¢ Ochronniki stuchu

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé maszyny z
niesprawnymi zespolami zabezpieczajacymi.
Stosuj sie do podanych w niniejszym

rozdziale instrukcji dotyczacych kontroli,
konserwacji i obstugi.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wylacznik

Whtacznik stuzy do uruchamiania i wylgczania maszyny.

Blokada wylacznika

Blokada wytacznika stuzy do zabezpieczenia wytacznika przed
niezamierzonym wigczeniem. Po wcisnieciu blokady (A)
wylacznik (B) zostaje zwolniony.

Blokada wylacznika pozostaje wcisnieta dopdty, dopdki wcisniety
jest wylacznik. Po zdjeciu reki z uchwytu zaréwno wytacznik jak i
blokada wylacznika powracajg do polozenia wyjsciowego. Ruch
ten kontrolujg dwie niezalezne od siebie sprezyny powrotne.
Oznacza to, ze z chwilg puszczenia uchwytu maszyna
zatrzymuje sie | wytacznik zostaje zablokowany.

Oslona tarczy tnacej

Ostona jest zamontowana nad tarcza tnaca i zapobiega
odrzucaniu skrawanych fragmentéw materiatu w kierunku
uzytkownika.
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Kontrola, konserwacja i obstuga
zespoldw zabezpieczajacych maszyny

OSTRZEZENIE! Wszelkie czynnosci

A obstugowe i naprawy maszyny wymagaja
specjalnego przeszkolenia. Dotyczy to
szczegolnie jej zespoldw zabezpieczajacych.
Jezeli maszyna nie spelnia jakiegokolwiek z
nizej wymienionych warunkéw kontrolnych,
nalezy jy odda¢ do warsztatu obshugi
technicznej. Kupujac nasze produkty
zyskujesz takze gwarancje profesjonalnej
obstugi i napraw. Jezeli w miejscu zakupu nie
jest prowadzona obsluga serwisowa, zapytaj
o adres najblizszego warsztatu obstugi
technicznej.

Kontrola dzialania wylacznika

Uruchom maszyne, nastepnie zwolnij wytacznik i sprawdz, czy
silnik zostaje wylaczony i czy tarcza tnaca zatrzymuije sie.

Kontrola blokady wylacznika

Sprawdz, czy wylacznik jest zablokowany, gdy blokada
wylacznika znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

Wecisnij blokade wytacznika i sprawdz, czy po zwolnieniu wraca w
potozenie wyjsciowe.

Sprawdz, czy wylacznik i blokada wylgcznika poruszajg sie
ptynnie i czy sprezyny powrotne dziatajg prawidlowo.

Uruchom maszyne, nastepnie zwolnij wylacznik i sprawdz, czy
silnik zostaje wylaczony i czy tarcza tnaca zatrzymuije sie.



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Kontrola ostony tarczy tnacej

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem

A maszyny zawsze sprawdz, czy oslona jest
prawidlowo zamontowana. Sprawdz, czy
tarcza tnaca jest prawidlowo zamocowana i
nie ma $ladéw uszkodzenia. Uszkodzona

tarcza tnaca moze zrani¢ uzytkownika. Patrz
wskazowki podane pod rubryka Montaz.

Sprawdz, czy ostona jest cala, czy nie ma peknie¢ i czy nie jest
zdeformowana.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

» Przecinarka przystosowana jest do ciecia twardych
materiatéw, np. muru. Uwazaj na rosnace ryzyko odbicia
podczas ciecia miegkkich materiatow. Patrz wskazéwki podane
pod rubrykg Czynnosci w celu unikniecia odbicia.

» Nie uzywaj przecinarki dopdki nie przeczytates ze
zrozumieniem catej instrukcji obstugi. Caly serwis, wraz z
postepowaniem przedstawionym w czesci ,Przeglad,
konserwacja i obstuga zespotéw zabezpieczajacych”,
powinien by¢ przeprowadzany przez wyszkolonych
specjalistow serwisu.

« Nie wolno pracowa¢ maszyna w stanie przemeczenia, po
spozyciu alkoholu lub po przyjeciu lekéw ostabiajgcych wzrok,
zdolno$¢ oceny i koordynacje.

* Stosyj $rodki ochrony osobistej. Patrz wskazéwki podane pod
rubrykg Srodki ochrony osobiste;.

» Nie wolno pracowa¢ maszyng przerobiong, odbiegajaca od
oryginatu.

« Nie wolno pracowa¢ maszyng uszkodzona. Stosuj sie do
instrukcji dotyczacych konserwaciji, kontroli i obstugi
technicznej podanych w niniejszej instrukcji obstugi. Niektére
czynnosci konserwacyjne i obstugowe musza by¢ wykonane
przez przeszkolonego i wykwalifikowanego specjaliste. Patrz
wskazéwki podane pod rubryka Konserwacja.

« Nigdy nie pozwalaj uzywaé maszyny innej osobie nie
upewniwszy sie, ze przyswoita sobie ona tres¢ Instrukcji
obstugi.

Transport i przechowywanie

Nie przechowuj oraz nie przewoz przecinarki z zamontowana
tarcza tnaca.

Przechowu;j przecinarke, tak aby byta niedostepna dla dziecii oséb
niepowotanych.

Po uzyciu wszystkie tarcze powinny by¢ zdjete z przecinarki i
ostroznie przechowane. Przechowuj tarcze tnagce w miejscu
suchym, nie narazonym na przymrozki.

Przy obchodzeniu sie z tarczami $ciernymi nalezy zachowywac
szczegdIng ostroznos¢. Tarcze Scierne nalezy przechowywac na
plaskiej, poziomej powierzchni. Jesli tarcze sg zaopatrzone w
podkiadke, nalezy uzy¢ przektadek, aby wyeliminowac ich

odksztalcenie. Przechowywanie tarczy $ciernej w stanie
wilgotnym moze doprowadzi¢ do ztego wywazenia tarczy, a w
konsekwencji do spowodowania obrazen lub szkdd materialnych.

Sprawdz nowe tarcze, czy nie ulegly uszkodzeniu w transporcie
lub podczas przechowywania.

Ogolne zasady pracy maszyng

i=s)

OSTRZEZENIE! W niniejszym rozdziale
A opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowiazujace podczas
pracy przecinarka. Podane informacje nie sa
w stanie zastgpi¢ wiedzy, jaka profesjonalny
uzytkownik moze naby¢ droga szkolenia i
doswiadczen zawodowych. Jezeli podczas
pracy maszyna znajdziesz si¢ w sytuacji, w
ktdrej bedziesz niepewny co do dalszego
sposobu postepowania, zasiegnij porady
eksperta. Zwrd¢ sie w tym celu do punktu
sprzedazy, warsztatu serwisowego lub
doswiadczonego uzytkownika przecinarki.
Nie podejmuj sie prac, jezeli uwazasz, ze

przekraczajg one twoje kwalifikacje.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa
* Rozgladnij sie, aby:

- Upewni¢ sie, ze w poblizu nie znajdujg sie ludzie, zwierzeta
lub przedmioty mogace mie¢ wplyw na sprawowanie przez
Ciebie kontroli nad maszyna.

- Aby wyeliminowa¢ ryzyko zetkniecia sie ich z tarcza tnaca.

» Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy silnym
wietrze, na silnym mrozie itd. Praca przy zlej pogodzie
powoduje zmeczenie i wiaze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. Sliskie podioze.

» Nigdy nie zaczynaj pracy przecinarka zanim nie sprawdzisz,
czy masz odpowiednig wolng przestrzen wokdét siebie i mocne
podparcie dla ndg. Uwazaj na przeszkody przy
niespodziewanym ruchu. Uwazaj, aby podczas cigcia zaden
materiat nie obluzowat sie i nie spadt, powodujac obrazenia.
Uwazaj kiedy pracujesz na pochytym gruncie.

«  Upewnij sig, czy odziez ani zadne czesci ciata nie sa w stanie
dotknaé do osprzetu tngcego, gdy jest on w ruchu.

«  Zachowujbezpieczna odlegtos¢ od osprzetu tngcego, gdy jest
on w ruchu.

*  Przed uruchomieniem maszyna powinna mie¢ zamontowana
ostone osprzetu tnacego.

»  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywac sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

» Nie przeno$ maszyny, gdy jej osprzet tnacy jest w ruchu.

« Zawsze nalezy dba¢ o to, aby mieé bezpieczng i pewna
pozycje przy pracy.

» Upewnij sie, czy w miejscu ciecia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

« Dopilnuj, by podczas pracy maszyng przewdd powietrzny
znajdowat sie za toba i nie zostat uszkodzony.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przerzynka

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odleglosé dla

A przecinarki wynosi 15 metrow. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie pracy
nie pojawily sie¢ zwierzeta ani osoby
postronne. Nie rozpoczynaj ciecia zanim si¢
nie upewnisz, Ze na terenie pracy hie ma
zagrozen i ze stoisz w bezpiecznej i stabilnej
pozycji.

Uwagi ogdlne

« Zaczynaj cigé, kiedy silnik jest na petnych obrotach.

»  Zawsze trzymajmaszyne mocno oburacz. Trzymaj ja tak, aby
kciuki i palce obejmowaly uchwyty.

*  Woywieraj nacisk na maszyne w linii ciecia. Nacisk na boki
moze spowodowac uszkodzenie tarczy tnacej i jest bardzo
niebezpieczny.

« Oslone osprzetu tnacego nalezy tak ustawi¢, aby jej tylna
czes$¢ przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni wowczas
operatora przed iskrami i odpryskami cietego materiatu
odwodzac je w obszar znajdujacy sie z dala od operatora.

OSTRZEZENIE! Nadmierne wystawienie

A operatora na dzialanie wibracji moze
powodowacé uszkodzenia uktadu krazenia i
ukladu nerwowego, szczegélnie u ludzi z
wadami kragzenia. Zwro¢ sie do lekarza, jesli
rozpoznasz u siebie symptomy dolegliwosci
somatycznych, ktérych przyczyng moze by¢
wystawienie na nadmierne wibracje.
Przykladem takich symptomow jest;
dretwienie, utrata czucia, mrowienie, ktucie,
bdl, utrata sit, zmiany koloru skory lub jej
stanu. Symptomy te zazwyczaj sg odczuwalne
w palcach, dioniach i nadgarstkach.

OSTRZEZENIE! Bez wzgledu na okolicznosci

A unikaj ciecia boczng plaszczyzna tarczy;
tarcza prawie na pewno zostanie uszkodzona,
zlamana i moze spowodowa¢é powazne
obrazenia. Uzywaj jedynie czesci
obwodowej.

Nie przechylaj przecinarki na bok, gdyz moze
to spowodowaé zakleszczenie sie lub
pekniecie tarczy, a konsekwencji takze
obrazenia ciala.

Technika ciecia

Opisana ponizej technika ma charakter ogdlny. Sprawdzaj dane

dotyczace specyficznych wiasciwosci tnacych dla kazdej z tarcz

(np. tarcze diamentowe podczas ciecia wymagajg mniejszego

nacisku niz tarcze scierne).

» Podeprzyj cigty material tak, aby$ mogt przewidzie¢, co stanie
sie podczas ciecia oraz aby nie nastapito zacisniecie rzazu.

L 1 |
A A A A

e Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy tarcza tnaca do
niczego nie dotyka

» Zawsze tnij na pemnych obrotach.

e Zaczynaj cig¢ delikatnie nie wywierajac nacisku na tarcze.

« Przesuwaj tarcze powoli w przdd i w tyl, aby kontakt tarczy z
materiatlem cietym odbywat sie na niewielkiej powierzchni.
Zapobiega to nagrzewaniu sie tarczy i zapewnia efektywne
ciecie.

8 — Polish

Wibracje tarczy

Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze traci ona swoj
ksztalt i zaczyna wibrowaé.

Po zmniejszeniu nacisku na tarcze wibracje niekiedy ustaja. Jezeli
tak nie jest, nalezy wymienié tarcze. Nalezy stosowac tarcze
przeznaczona do materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

Czynnosci w celu unikniecia odbicia

OSTRZEZENIE! Odbicia moga by¢é

A blyskawiczne, nagte i gwaltowne. Moga one
powodowacé odrzucenie przecinarki i tarczy
tnacej w kierunku uzytkownika. Zetkniecie
uzytkownika z wirujaca tarcza tnaca moze
doprowadzi¢ do powaznych - a nawet
$miertelnych - obrazen. Konieczne jest
zrozumienie przyczyn, ktére powoduja
odbicia, oraz zapamietanie, ze mozna ich
uniknaé dzieki zachowywaniu ostroznosci i
stosowaniu prawidlowej techniki pracy.

Co to jest odbicie?

Odbicie to nagta reakcja maszyny polegajaca na odrzuceniu
przecinarki i tarczy tnacej w chwili dotknigecia do jakiegokolwiek
przedmiotu goérng ¢wiercig obwodu tarczy, ktéra stanowi czesé
narazong na odbicia, tzw. sektor zagrozenia odbiciem.



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zasady ogdlne

= Nigdy nie zaczynaj ciecia zaznaczona na rysunku, gorna
czescig tarczy tnacej, czyli tzw. sektorem o zwigkszonym
ryzyku odbicia.

»  Zawsze trzymajmaszyne mocno oburacz. Trzymaj jg tak, aby
kciuki i palce obejmowaly uchwyty.

«  Utrzymuj dobra rownowage i mocne oparcie dla stop.
e Zawsze tnij na peinych obrotach.

«  Stdj w wygodnej odlegtosci od obiektu, przy ktérym pracujesz.

» Uwazaj, zeby wkiada¢ tarcze w istniejaca szczeline.

» Nigdy nie tnij powyzej wysokos$ci ramion.

« Badz czujny na przesuniecie materialu cietego lub na inne
okolicznosci, ktére mogltyby spowodowac zamkniecie
szczeliny | zakleszczenie tarczy.

Szarpniecia

Szarpniecie nastepuje w razie w razie naglego zatrzymania doinej
czesci obwodu tarczy lub w razie zwarcia sie rzazu. (W celu
uniknigcia tego zjawiska patrz informacje pod nagtéwkami
"Zasady ogdlne” oraz "Zakleszczenie/rotacja" ponizej.)

Zakleszczenie / rotacja

Zakleszczenie nastepuje w razie zacisniecia sie rzazu. Maszyna
moze zostaé nagle silnie odrzucona w dét.

Jak unikaé zakleszczenia

Podeprzyj ciety materiat w taki sposdb, zeby nacigcie pozostato
otwarte podczas pracy i po jej zakoficzeniu.

\

A A

Tarcze tnace

OSTRZEZENIE! Podczas ciecia tworzyw
sztucznych tarcza diamentowa lub tarcza
ratowniczg mogy powstawac odbicia, gdy

ciety material wskutek nagrzania zacznie sie
topi¢ i przyklejaé do tarczy.

Uwagi ogodlne

Na rynku dostepne sa dwa podstawowe rodzaje tarcz tnacych:
tarcze $cierne i tarcze diamentowe.

Zdemontuj tarcze tnaca, gdy maszyna ma by¢ przeniesiona lub
przetransportowana.

Dopilnuj, aby zastosowa¢ odpowiednia tulejke do tarczy tnace;j,
ktdra ma zostac zatozona do maszyny. Patrz wskazdwki
znajdujace sie pod nagtdéwkiem “"Montaz tarczy tnacej”.

Najbardziej ekonomiczne sg na ogét tarcze tnace o wysokiej
jakosci. Tarcze tnace nizszej jakosci maja gorsza zdolnosé ciecia i
krétszy okres uzytkowy, przez co koszty w przeliczeniu na ilo$¢
cietego materiatu sg wyzsze.

Chlodzenie wodne

OSTRZEZENIE! Chlodzenie wodne stosuje sie

A w celu chlodzenia tarczy tnacej podczas
ciecia betonu. Wydluza to okres uzytkowy
tarczy oraz zmniejsza pylenie. Do ujemnych
stron tego rozwigzania naleza m.in. trudnosci
mogace powstawac podczas pracy w niskich
temperaturach, ryzyko zalania podtogi i
innych elementéw budynku oraz ryzyko
poslizgniecia sie.

OSTRZEZENIE! Tarcza tnagca moze peknaé i
spowodowac obrazenia operatora.

Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej, na ktorej
podano nizszg ilo$¢ obrotow niz posiada
maszyna.

Nigdy nie stosuj tarczy tnacej do ciecia
innego materialu niz ten, do ktdrego jest
przeznaczona.

Po zakoAczeniu ciecia tarczg $cierng chtodzong woda pozostaw
nmaszyne na obrotach biegu jalowego przez ok. 30 sekund, aby
tarcza wyschta. Przechowywanie tarczy sciernej w stanie
wilgotnym moze doprowadzi¢ do ztego wywazenia tarczy, a w
konsekwencji do spowodowania obrazen lub szkéd materialnych.

Maszyny reczne wysokoobrotowe

Tarcze tnace naszej produkcji przeznaczone sg do przenosnych,
wysokoobrotowych przecinarek. W razie stosowania tarcz
tnacych innej marki nalezy sprawdzié, czy sg one zgodne z
wszystkimi przepisami i czy spetniajg wszystkie wymogi
odnoszace sie do danej przecinarki.

Specjalne tarcze

Niektore tarcze tnace sg przeznaczone do sprzetu stacjonarnego i
do stosowania z przytgczeniami. Tego rodzaju tarcz nie wolno
uzywaé w przenosnych przecinarkach.

Zawsze kontaktuj sie z miejscowym dealerem Husqvarny i
upewnij sie, czy postepujesz zgodnie z zalecanymi wskazaniami.

Polish — 9



ZASADY BEZPIECZENSTWA

Tarcze $cierne

Materiat tngcy w tarczy $ciernej sktada sie z ziaren Sciernych, ktére
sq klejone za pomoca organicznego srodka wigzacego. , Tarcze
wzmocnione” sg wykonane z tkaniny lub na bazie widkna, co
zapobiega catkowitemu rozerwaniu sie tarczy przy maksymalnej
predkosci, gdyby tarcza pekta podczas pracy lub zostala
uszkodzona.

Wydajnos¢ tarczy tnacej zalezy od typu i wielkosci czasteczek
materiatu Sciernego oraz od jakosci spoiwa.

Tarcze $cierne, typy i rodzaje zastosowania

Zastosowanie

Typ tarczy | Material Chlodzenie wodne

Mozna stosowacé w celu
ograniczeniapylenia. Po
Beton, asfalt, kamienie, | zakorczeniu ciecia
cegly, zeliwo, tarcza $cierna
aluminium, miedz, chtodzong woda

Beton .
mosiadz, kable, guma, | pozostaw maszyne na
tworzywa sztuczne obrotach biegu
etc. Jatowego przez ok. 30
sekund, aby tarcza
wyschia.
Metal Stal, stopy stali i inne NIE zaleca sie

twarde metale.

Na tarczy tnacej powinna by¢ podana taka sama predkosé
obrotowa jak na tabliczce znamionowej maszyny lub wyzsza.
Nigdy nie uzywaj tarczy tnacej oznaczonej mniejszg predkoscia
obrotowa niz podana na tabliczce znamionowej maszyny.

s
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55
Upewnij sie, czy tarcza nie jest w jakikolwiek sposéb peknieta lub
uszkodzona.

Skontroluj tarcze $cierng zawieszajac jg na palcu i uderzajac w nig
lekko Srubokretem lub podobnym przedmiotem. Jezeli tarcza nie
wydaje pelnego, czystego dzwieku, oznacza to, ze jest
uszkodzona..
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Tarcze diamentowe

Tarcze diamentowe sktadaja sie ze stalowego trzonu oraz z
segmentow zawierajacych diamenty przemystowe.

Stosowanie tarcz diamentowych pozwala na obnizenie kosztow w
przeliczeniu nailosé ciec, rzadziej wymagana jest wymiana tarczy
i mozliwe jest ciagle zachowywanie gtebokosci ciecia.

Stosujac tarcze diamentowe dopilnuj, aby obracaly sie one w
kierunku oznaczonym znajdujgcymi sie na nich strzatkami.

Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych. Tarcze mozna
ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu sciernego, np.
piaskowca lub cegty.

Dostepne sa tarcze diamentowe o réznym stopniu twardosci.
"Miekkie" tarcze diamentowe charakteryzuja sie stosunkowo
krétkim okresem uzytkowym i duzg zdolnoscig ciecia. Sq one
stosowane do twardych materiatdw, jak np. granit lub twardy
beton. "Twarde" tarcze diamentowe charakteryzuja sie dluzszym
okresem uzytkowym lecz mniejszg zdolnoscig ciecia. Stosuje sie
je do miekkich materiatéw, jak np. cegta lub asfalt.

Ostrzenie tarcz diamentowych

Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie stosowania
nieprawidtowego nacisku podczas ciecia lub w skutek ciecia
niektdrych materiatdw, np. silnie zbrojonego betonu. Ciecie tepg
tarcza diamentowa powoduje jej przegrzanie, co z kolei moze by¢
przyczyna odpadania segmentéw diamentowych.

Tarcze mozna ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu
Sciernego, np. piaskowca lub cegly.

Material

Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowaé do ciecia
muru, zbrojonego betonu i innych materiatdw ztozonych. Nie
zaleca sie stosowania tarcz diamentowych do cigcia metali.

Tarcze diamentowe do ciecia na mokro

OSTRZEZENIE! W celu zapobiegania
A nagrzewaniu sie tarcz diamentowych do

ciecia na mokro nalezy nieustannie chlodzié

je woda. Wskutek nagrzania tarcza moze

peknaé a odpadajgce kawalki tarczy moga
doprowadzi¢ do obrazen.

Tarcze diamentowe do cigcia na mokro nalezy podczas ciecia
polewa¢ woda, aby je chlodzi¢ oraz zapobiegac pyleniu.

Tarcze diamentowe do ciecia na sucho

Tarcze diamentowe do ciecia na sucho to tarcze tnace nowej
generacji, nie wymagajace chtodzenia woda. Mimo to moze
nastgpi¢ uszkodzenie tarczy tnacej wskutek nadmiernego
nagrzania. Dlatego ekonomicznie jest chlodzic tarcze wyjmujac ja
w tym celu z rzazu co 30-60 sekund i pozwalajac jej wirowaé
swobodnie przez 10 sekund.



MONTAZ

Montaz

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
czyszczenia, montazu lub konserwacji
maszyny nalezy zawsze odigczy¢ od niej

przewody powietrzne.

Montaz tarczy tnace;j

Tarcze tnace Husqvarna sa zatwierdzone jako odpowiednie do
przecinarek recznych. Dostepne sg tarcze tnace o trzech réznych
srednicach otwordw srodkowych: 20mm (0,787"), 22,.2mm (7/
8")oraz 25,4mm (1"). Na walek maszyny zakfada sie tuleje w celu
dostosowania jej do srednicy otwordw tarcz tnacych. Postuguj sie
tulejami o odpowiedniej srednicy. Na tarczach tnacych podana
jest srednica ich otworu srodkowego.

7

Tarcze nalezy umiesci¢ na tulei (C) miedzy podktadkag wiencowa
(A) i podktadka wierncowa (B). Podktadke wiericowa obraca sie
dookota, tak aby wpasowaé jg na watek.

A C B

Moment obrotowy dokrecania sruby mocujacej tarcze wynosi:
15-20 Nm (130-215 cal/funt).

Watek mozna unieruchomié wkiadajac srubokret lub podobny
przedmiot w otwor w ostonie paska.

Zakfadajac tarcze diamentowa na trzonku watka nalezy
dopilnowaé, aby obracata sie ona w kierunku pokazywanym przez
umieszczona na niej strzatke.

W razie wymiany tarczy tnacej na nowa skontroluj podktadki
wiencowe i walek napedowy (patrz wskazdwki podane pod
nagtéwkiem “Kontrola watkéw napedowych i podktadek
wiencowych”).

Kontrola watka napedowego i podkladek
wiencowych

Sprawdz, czy gwinty na watku napedowym sa nieuszkodzone.

Sprawdz, czy powierzchnie stykowe tarczy tnacej i podktadek
wiencowych sg nieuszkodzone, wiasciwych wymiardw, czyste i
prawidlowo osadzone na watku napedowym.

Nie uzywaj podktadek wiedcowych, ktdre sg wykrzywione,
wyszczerbione, uderzone lub brudne. Nie uzywaj podktadek
wiencowych o réznych wymiarach.

|¥‘2
=3

Ramie tnace

Ramie tngce mozna obrdci¢ o 180°, tak aby tarcza tnaca znalazta
sie po jego drugiej stronie. Utatwia to ciecie w miejscach
niewygodnych, jak np. w poblizu $cian, przy podiodze itd. Ramie
tnace i pasek napedowy zdejmuije sie tak samo jak przy wymianie
paska napedowego. Patrz wskazdwki znajdujace sie pod
nagtéwkiem “"Wymiana paska napedowego”.

Poluzuj Srube oporowa ostony oraz przewdd wodny.

Obréé ramie 0 180°, zatdéz z powrotem poszczegdine elementy i
dokreé je w ten sam sposdb jak poprzednio.

Jezeli uzywasz tarczy diamentowej, musisz ja takze obrdcic, aby
wykonywata obroty w prawidtowym kierunku. Tracza diamentowa
musi obracac sie w kierunku wskazanym przez umieszczong na
niej strzatke.

Oslona tarczy tnacej

Osfona musi by¢ zawsze zamontowana do maszyny.

Ostone osprzetu tnacego nalezy tak ustawic, aby jej tylna czesc
przylegata do materiatu cietego. Ostona chroni wéwczas operatora
przed iskrami i odpryskami cigtego materiatu odwodzac je w
obszar znajdujacy sie z dala od operatora.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Uruchamianie i wylaczanie

=)

OSTRZEZENIE! Przystepujac do
uruchomienia nalezy pamietac o

przestrzeganiu nastepujacych zasad:

Przyjmij stateczna postawe i uwazaj, aby
tarcza tnaca nie mogta do niczego dotknaé.

Upewnij sie, czy w poblizu miejsca pracy nie
ma oséb nieupowaznionych.

Uruchamianie
*  Chwy¢ lewa reka za uchwyt przedni.

Wylaczanie silnika

Silnik wytacza sie przez zwolnienie wytacznika.
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KONSERWACJA

Konserwacja

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
czynnosci kontrolnych oraz/lub
konserwacyjnych odtacz zawsze przewod
powietrzny od maszyny.

Naprezanie paska napedowego

Pasek napedowy jest catkowicie obudowany i dobrze
zabezpieczony przed zapyleniem i zabrudzeniem.

W celu naprezenia paska napedowego nalezy odkreci¢ nakretki
nmocujgce ramienia tngcego.

Nastepnie nalezy obracac $ruba regulacyjng, tak aby nakretka
czworokatna znalazia sie posrodku oznaczenia znajdujgcego sie
na ostonie. Wowczas naprezenie paska jest prawidiowe.

Dokrec¢ obie nakretki mocujace ramienia tnacego.

Wymiana paska nhapedowego

Poluzuj najpierw nakretki, a nastepnie srube regulacyjna, tak aby
zlikwidowaé naprezenie paska.

Potem odkre¢ nakretki catkowicie i zdejmij przednia ostone paska.

Teraz zespot tnacy nie jest przykrecony i mozna go zdjaé z silnika.
Nastepnie zdejmij tylng pokrywe paska odkrecajac jej trzy sruby
mocujace.

Zdejmij stary pasek i zaldz nowy. Zamontuj ramie tnace do
zespolu silnika, po czym naprez pasek za pomoca sruby
regulacyjnej. Nowy pasek nalezy naprezy¢ ponownie po ok. 30
minutach pracy maszyna.

Kontrola watlka napedowego i podktadek
wiencowych

Sprawdz, czy gwinty na watku napedowym sa nieuszkodzone.
Sprawdz, czy powierzchnie stykowe tarczy tnacej i podktadek
wiencowych sa nieuszkodzone, wiasciwych wymiaréw, czyste i
prawidtowo osadzone na watku napedowym.

Nie uzywaj podktadek wiedcowych, ktdre sg wykrzywione,
wyszczerbione, uderzone lub brudne. Nie uzywaj podktadek
wiencowych o réznych wymiarach.

- b

Chlodzenie wodne

Sprawdz dziatanie zaworu wodnego. Aby otworzy¢ zawor obrdé
go w potozenie otwarcia.

W celu zamkniecia doptywu wody obré¢ zawdr w potozenie
zamkniecia.

Filtr wody

W razie potrzeby skontroluj i oczys¢ filtr.
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KONSERWACJA

Przeglad codzienny

Codziennie, przed przystapieniem do pracy maszyna, kontroluj co
nastepuje.

1 Sprawdz, czy $ruby i nakretki sg dokrecone.

2 Sprawdz, czy przewdd powietrzny nie jest uszkodzony i czy
jest w dobrym stanie.

3 Uruchom zrddio zasilania i sprawdz, czy przecinarka dziata
przyciskajac w tym celu wytacznik znajdujacy sie na tylnym
uchwycie maszyny. Sprawdz, czy przecinarka zatrzymuje sie
z chwilg puszczenia wyfacznika.

Kontrola ostony tarczy tnacej
Kontrola stanu technicznego przecinarki.

Sprawdz naprezenie paska napedowego.

N O U1 AN

Sprawdz, czy zastosowana sprezarka zapewnia odpowiednie
cisnienie powietrza (7 baréw) i odpowiednig wydajnos¢ (2,8-
3,5 m3 powietrza na minute dla K40 i 2,0-2,4 m3 powietrza
na minute dla K30).

8 Postuz sie gietkim przewodem powietrznym o wymiarze co
najmniej 3/4” (19 mm).

9 Przed poditagczeniem maszyny przedmuchaj przewody gietkie,
by usunac¢ z nich zanieczyszczenia i wilgoc.

10 Podlacz przewdd powietrzny do maszyny i zabezpiecz
zlaczki. Wywotaj cisnienie i sprawdz, czy nie ma przeciekow.

11 Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny zamknij
doptyw powietrza i zlikwiduj ci$nienie. Sprawdz, czy
zbiorniczek oleju napetniony jest olejem do maszyn
pneurmatycznych. Jezeli nie jest uzywany zbiorniczek
dozownika oleju, mozna wla¢ niewielka ilo$¢ oleju
bezposrednio do przewodu powietrznego. Po uruchomieniu
maszyny silnik smarowany jest olejem przez niego
przedmuchiwanym.

12 Uzywaj sprezarki z funkcjg odwilgacania.
13 Sprawdz dzwignie do regulacji wody.

14 Sprawdz dziatanie filtra wody.

Naprawy silnika moga okazac sie bardzo kosztowne.
Przyczyny awarii silnika moga by¢ nastepujace:

1 Stosowanie maszyny bez podtaczonego zbiorniczka dozowika
oleju.

2 Skroplona woda w doptywie powietrza - w wyniku skraplania
sie wody w przewodach gietkich, zbiorniku sprezarki,
zaworach itd. Skropliny powoduja rdzewienie wewnetrznych,
metalowych czesci silnika.

3 Zanieczyszczone przewody i zlaczki powietrzne.

4 Nie przeczyszczony uklad pneumatyczny. Czyszczenie
polega na wlaniu matej ilosci oleju do przewoddw gietkich i
uruchomieniu maszyny, tak by olej zostat przedmuchany
przez silnik. Olej usuwa wszelkg wilgo¢ i dobrze zabezpiecza
czesci silnika. Nalezy uzywaé oleju do maszyn
pneumatycznych. Zapytaj w punkcie sprzedazy, jaki rodzaj
oleju jest odpowiedni.

Nie uzywaj oleju silnikowego ani hydraulicznego.




DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

Dane techniczne K30 K40

Silnik

Zuzycie powietrza, m3/min 2,0-2,4 2,8-3,5

Maks. cisnienie powietrza, w barach 7 7

Gietki przewdd powietrza - zalecane wymiary, w calach/mm ~ 3/4/ 19 3/4/19

Wymiary wlotu powietrza, w calch /7 mm 3/4/ 19 3/4 / NPT hona

Uktad napedowy, pasek klinowy SPZ SPZ

Maks. liczba obrotdw watka zdawczego, obr/min 5100 5400

Masa

Przecinarka bez tarczy tnacej, kg 8,7 9.9

&rodek smarujacy Olej niskokrzepnacy do urzadzen Olej niskokrzepnacy do urzadzen
pneumatycznych pneurmatycznych

Emisje halasu (Patrz ad. 1)

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 106 107

Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A) 106 107

Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)

Poziom cisnienia akustycznego przy uchu operatora, dB(A) 89 92

Poziomy wibracji, a;,, (patrz ad. 3)

Uchwyt przedni m/s? 7.2 9,5

Uchwyt tylny m/s? 3.8 52

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczna (Lyya). zgodnie z dyrekrywa WE 2000/ 14/EG.

Uwaga 2: Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 792-7/A1. Odnotowane dane dla ci$nienia akustycznego maja typowe rozproszenie
statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1,0 dB (A).

Uwaga 3: Poziom wibracji zgodnie z EN 792-7/A1. Odnotowane dane dla poziomu wibracji maja typowe rozproszenie statystyczne
(odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/s2.

Osprzet tnacy

Tarcza tnaca Maks. predkos¢ obwodowa, m/s
12 (300 mm) 80

14" (350 mm) 100

Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

(Dotyczy tylko Europy)

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Szwecja, tel. +46-31-949000, zapewnia niniejszym, ze przecinarki Husqvarna K 30, K 40
poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny, podany jest wyraznie
na tabliczce znamionowej) sa zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

* z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC
« dyrektywie 2000/ 14/EG z dn. 8 maja 2000 r., "dotyczacej emisji hatasu do otoczenia".
Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2003, EN 792-7/A1:2008, EN 983/A1:2008.

Goteborg, 29 grudnia 2009 r.

st

Henric Andersson
Vice Prezes, Kierownik wydziatu przecinarek oraz maszyn budowlanych
Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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