Instrukcja obstugi

K 3600 MKII

Przed przystapieniem do pracy maszyng prosimy doktadnie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcii. Polish



ZNACZENIE SYMBOLI

Znaczenie symboli

OSTRZEZENIE! W razie nieuwaznego lub
nieprawidtowego postugiwania sie maszyna
moze ona stac sie niebezpiecznym
narzedziem, mogacym spowodowaé
obrazenia lub $mier¢ uzytkownika lub innych
osob.

Przed przystapieniem do pracy maszyna
prosimy doktadnie i ze zrozumieniem
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji.

Zawsze nalezy stosowac:
»  Zatwierdzony kask ochronny

e Zatwierdzone ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na
twarz

» Maska przeciwpylowa

Niniejszy produkt zgodny jest z
obowiazujacymi dyrektywami CE.

Pozostale symbole/naklejki samoprzylepne umieszczone
na maszynie dotycza specjalnych wymogéw,
zwiazanych z certyfikatami w poszczegdlnych krajach.

Przed przystgpieniem do czynnosci — —>
kontrolnych oraz/lub konserwacyjnych odtagcz
zawsze przewody hydrauliczne od maszyny.

Zawsze uzywaj zatwierdzonych rekawic
ochronnych.

Wykonuj regularnie czyszczenie. m

Kontrola wzrokowa.

Konieczne jest stosowanie okularow
ochronnych lub siatki ochronnej na twarz.

2 — Polish



SPIS TRESCI

Spis tresci
ZNACZENIE SYMBOLI

ZNaczenie SYMDOIi ....oveiveriieieceee e 2
SPIS TRESCI

SPIS TIESCH ettt 3
CO JEST CO?

Opis ZeSPOIOW PrzeCinarki ..........oeueueeeereeeeeceesereneeeeeeens 4
ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem nowej przecinarki ............. 5
Srodki OCHIONY OSODISTE] .......eoveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 5
Zespoty zabezpieczajaCe MaAaSZYNY ......ccceeeveeeveeereeeseesieeens 6
Kontrola, konserwacja i obstuga zespotow

zabezpieCzajaCyCh MASZYNY .....cccceeevveecieeie e 6
Ogdlne zasady bezpieCZENStWA .......ccoveveveureeeeririricice e 7
Ogdlne zasady Pracy MAaSZYNG ......cccoeeveereevrrererereeeerenerenenenns 7
USTAWIENIA | REGULACJA

NAPEA ..o 11
Zaktadanie tarczy tNgCej ......cccvvveveeeieeiie e s 11
Przewody hydrauliCZne ... 13
Przewdd WOANY ......coooiiiiiiii e 13
Doprowadzanie WOody ...........ccoeeeieieiiiiiniese e 13
DOZOWaNIE WOAY .......couiiviriiiiieieeecee e 13
URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Uruchamianie i WYtgCZanie ........cccceeieeeiieniee e, 14
KONSERWACJA

KONSEIWAC]A ...t 15
Demontaz kompletnej rolki prowadzacej .........cccoceevereienne 15
Montaz kompletnej rolki prowadzace) ........cccceveevverieviennnne 15
KOt NAPEAOWE ... 16
Wymiana rolek oporowych/prowadzacych ...........cccccuee...e. 16
Regeneracja tarczy thgcej ......cooveveeeieecie e 17
ZHBCZKI et 17
Przewody hydrauliczne ............ccccoeiiiiininiisc e 17
Plan KONSEIWACT ....covvieiiiiieiiiiieie e 18
Tarcze tnace zgodne Z EN13236 .....cceeeevveveeeciiecieeeeeee, 18
POSZUKIWANIE USTEREK

Usterki MEChanICZNe ........cccoiiieiiieieeee e 19
DANE TECHNICZNE

Przediuzanie przewodéw hydraulicznych ...........cccocveenen. 20
Zapewnienie 0 zgodnosci z normami WE ...........ccccceeenee. 21

Polish — 3



CO JEST CO?

{#Husqvarna

Opis zespolow przecinarki

1 Tarcza diamentowa

2 Ostona tarczy/ostona przeciwodpryskowa
3 Silnik hydrauliczny

4 Przycisk blokady kota napedowego

5 Smarowniczki

6 Pokretto rolek prowadzacych

7 Uchwyt przedni (mozliwa regulacja)

8 Dzwignia do regulacji wody

9  Wylacznik

10 Polaczenie wodne

Ztaczki i przewody hydrauliczne

N

Tabliczka znamionowa

w

Tarcza nawadniajaca

N

Rolki oporowe

w

Rolki sterujace
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Koto napedowe

Blokada gazu i zawdr OTWIERAJACY/ZAMYKAJACY doplyw
wody

Sruby ostony

Nakretki zabezpieczajace do rolek oporowych
Sruby regulacyjne

Przycisk blokady przedniego uchwytu
Torba z narzedziami

Smar tozyskowy

Klucz kombinowany

Klucz oczkowo-ptaski 19 mm

Klucz imbusowy szesciokatny 4 mm
Klucz imbusowy szesciokatny 5 mm
Klucz imbusowy szesciokatny 6 mm
Smarownica ttokowa

Instrukcja obstugi




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Co nalezy zrobi¢ przed uzyciem
nowej przecinarki

» Jest to przecinarka o napedzie hydraulicznym, przeznaczona
do ciecia recznego. Maszyne nalezy podigczy¢ do agregatu
hydraulicznego o wartosci przeptywu oleju 35-42 liter/min i
ci$nieniu maksymalnym 150 baréw.

«  Zapoznaj sie doktadnie z trescig instrukcji obstugi.

« Sprawdz, czy tarcza tnaca jest dobrze zamontowana (patrz
rozdziat "Montaz”).

Oddaj przecinarke do autoryzowanego punktu sprzedazy
Husqvarna w celu jej kontroli i dokonania koniecznych regulacji lub
napraw.

Srodki ochrony osobistej

OSTRZEZENIE! Podczas uzywania maszyny

A nalezy zawsze mie¢ na sobie zatwierdzone
przez odpowiednie wiadze srodki ochrony
osobistej. Srodki ochrony osobistej nie
eliminuja ryzyka odniesienia obrazen,
natomiast ograniczaja ich rozmiar w razie
zaistnienia wypadku. Popro$ swojego
dealera o pomoc w wyborze srodkéw
ochrony osobiste;.

OSTRZEZENIE! Pod zadym pozorem nie
A wolno zmieniaé ani modyfikowa¢é fabrycznej
konstrukcji maszyny bez zezwolenia
wydanego przez producenta. Zawsze nalezy
uzywac wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Samowolne wprowadzanie
Zmian oraz/lub montowanie wyposazenia nie
zatwierdzonego przez producenta moze stac¢
sie przyczyna groznych obrazen lub smierci
obslugujgcego urzadzenie badz innych oséb.

OSTRZEZENIE! Uzywanie urzadzen, ktére

A tna, scierajg, wierca, piaskuja lub nadaja
ksztalt materialom moze spowodowac
wystepowanie pyldw i oparéw
zawierajacych szkodliwe $rodki chemiczne.
Nalezy zna¢ wlasciwosci cietego materialu i
nosi¢ odpowiednia maske przeciwpylowa lub
inng ochrone drég oddechowych.

OSTRZEZENIE! Nieprawidlowe lub

A nieostrozne postugiwanie sie przecinarka
moze stac sie przyczyng wypadkow
grozacych powaznymi obrazeniami lub
zagrazajacych zyciu. Bardzo wazne jest
przeczytanie i zrozumienie niniejszej
instrukcji obstugi.

Husqvarna Construction Products dazy do ciggtego udoskonalania
konstrukcji produktdw. W zwigzku z tym Husqvarna zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez
uprzedzenia i bez dodatkowych zobowigzan.

Wszelkie informacje i dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

zachowuja aktualno$¢ w dniu oddania instrukcji obstugi do druku..

» Kask ochronny
*  Ochronniki stuchu

»  Okulary ochronne lub siatka ochronna na twarz

*  Mocne, przeciwposlizgowe rekawice ochronne.

e

» Dopasowana, mocnaiwygodna odziez robocza, zapewniajgca
peing swobode ruchdw.

»  Stosuj nogawice ochronne zalecane do pracy przy cieciu
danego materiatu.

*  Obuwie wysokie z podnoskami stalowymi i podeszwami
przeciwposlizgowymi

» Apteczka pierwszej pomocy powinna znajdowac sie zawsze
w poblizu.

.Iﬁ.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zespoly zabezpieczajace maszyny

W niniejszym rozdziale przedstawiono poszczegéine zespoly
zabezpieczajace maszyny, omdwiono ich funkcje oraz sposoby
ich kontrolowania i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
dziatania. Patrz rozdzial Co jest co?, aby zapoznaé sie z
rozmieszczeniem tych zespotéw w pilarce.

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywaé maszyny z
niesprawnymi zespolami zabezpieczajgcymi.
Stosuj sie do podanych w niniejszym

rozdziale instrukcji dotyczacych kontroli,
konserwacji i obstugi.

Wylacznik

Whylacznik stuzy do uruchamiania i wytaczania maszyny.

i

Blokada gazu i zawor OTWIERAJACY/
ZAMYKAJACY doplyw wody

Blokada gazu jest tak skonstruowana, by zapobiega¢
niezamierzonemu wcisnieciu manetki gazu. Za pomoca blokady
gazu kontrolowany jest takze zawdr OTWIERAJACY/
ZAMYKAJACY doplyw wody.

Z chwila wcisniecia blokady gazu (A) otwarty zostaje zawor
wodny i wytaczona manetka gazu (B).

Dopdki manetka gazu jest wcisnieta, wcisnieta jest blokada gazui
otwarty zawdr wodny.

'qJ
PN

Po zdjeciu reki z uchwytu zaréwno wytacznik jak i blokada
wylacznika powracajg do potozenia wyjsciowego. Ruch ten
kontroluja dwie niezalezne od siebie sprezyny powrotne. Oznacza
to, ze z chwilg puszczenia uchwytu maszyna zatrzymuije sie i
wylacznik zostaje zablokowany.

Zawodr wodny powraca w polozenie zamkniete, z chwilg
uwolnienia uchwytu.
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Oslona tarczy tnacej

Ostona ta zamontowana jest nad tarcza tnaca i ma za zadanie
zapobiega¢ odrzucaniu w kierunku operatora odlamkoéw spod
tarczy lub z cietego materiatu.

Kontrola, konserwacja i obstuga
zespoldw zabezpieczajacych
maszyny

OSTRZEZENIE! Wszelkie czynnosci

A obstugowe i naprawy maszyny wymagaja
specjalnego przeszkolenia. Dotyczy to
szczegolnie jej zespoldw zabezpieczajgcych.
Jezeli maszyna nie spelnia jakiegokolwiek z
nizej wymienionych warunkéw kontrolnych,
nalezy jy odda¢ do warsztatu obstugi
technicznej. Kupujac nasze produkty
zyskujesz takze gwarancje profesjonalnej
obslugi i napraw. Jezeli w miejscu zakupu nie
jest prowadzona obsluga serwisowa, zapytaj
o adres najblizszego warsztatu obslugi
techniczne;.

Kontrola dzialania wylacznika

Uruchom maszyne, pusé¢ manetke gazu i sprawdz, czy silnik i czy
tarcza tnagca zatrzymuja sie.

Kontrola blokady wylacznika

Sprawdz, czy wylacznik jest zablokowany, gdy blokada
wylacznika znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

Wecisnij blokade wytacznika i sprawdz, czy po zwolnieniu wraca w
potozenie wyjsciowe.




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Sprawdz, czy wylacznik i blokada wytgcznika poruszaja sie
ptynnie i czy sprezyny powrotne dziatajg prawidtowo.

Uruchom maszyne, pusé manetke gazu i sprawdz, czy silnik i czy
tarcza tnaca zatrzymuja sie.

Kontrola oslony tarczy tnacej

OSTRZEZENIE! Przed uruchomieniem
A maszyny zawsze sprawdzaj, czy ostona jest
prawidlowo zamontowana. Sprawdzaj takze,
czy tarcza tnaca jest prawidlowo zalozona i
czy nie jest uszkodzona. Uszkodzona tarcza

tnaca moze spowodowac obrazenia. Patrz
wskazdwki podane pod rubryka Montaz.

Transport i przechowywanie

Nie przechowuj i nie transportuj przecinarki z zatozona tarcza
tnaca.

Przechowu;j przecinarke, tak aby byta niedostepna dla dziecii oséb
niepowotanych.

Po uzyciu nalezy zdja¢ tarcze tnacg z maszyny i dobrze jg
przechowywaé. Przechowu;j tarcze tnacag w stanie suchym.

Ogolne zasady pracy maszyna

Sprawdz, czy ostona jest cala, czy nie ma peknie¢ i czy nie jest
zdeformowana.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

» Przecinarka przystosowana jest do ciecia twardych
materiatdéw, np. muru. Uwazaj na rosnace ryzyko odbicia
podczas ciecia migkkich materiatow. Patrz wskazéwki podane
pod rubrykg Czynnosci w celu unikniecia odbicia.

» Nie uzywaj przecinarki dopdki nie przeczytales ze
zrozumieniem catej instrukcji obstugi. Caly serwis, wraz z
postepowaniem przedstawionym w czesci ,Przeglad,
konserwacja i obstuga zespotéw zabezpieczajacych”,
powinien by¢ przeprowadzany przez wyszkolonych
specjalistow serwisu.

« Nie wolno pracowac maszyna w stanie przemeczenia, po
spozyciu alkoholu lub po przyjeciu lekow ostabiajgcych wzrok,
zdolnosé oceny i koordynacje.

+  Stosuj srodki ochrony osobistej. Patrz wskazowki podane pod
rubrykg Srodki ochrony osobiste;.

« Nie wolno pracowac maszyng przerobiona, odbiegajaca od
oryginatu.

« Nie wolno pracowac maszyng uszkodzong. Stosuj sie do
instrukcji dotyczacych konserwaciji, kontroli i obstugi
technicznej podanych w niniejszej instrukcji obstugi. Niektore
czynnosci konserwacyjne i obstugowe muszg by¢ wykonane
przez przeszkolonego i wykwalifikowanego specjaliste. Patrz
wskazéwki podane pod rubryka Konserwacja.

« Nigdy nie pozwalaj uzywaé maszyny innej osobie nie
upewniwszy sie, ze przyswoita sobie ona tresc Instrukcji
obstugi.

OSTRZEZENIE! W niniejszym rozdziale
A opisane zostaly podstawowe zasady
bezpieczenstwa obowigzujace podczas
pracy przecinarka. Podane informacje nie s3
w stanie zastgpi¢ wiedzy, jaka profesjonalny
uzytkownik moze naby¢ droga szkolenia i
doswiadczen zawodowych. Jezeli podczas
pracy maszyng znajdziesz sie¢ w sytuacji, w
ktorej bedziesz niepewny co do dalszego
sposobu postepowania, zasiegnij porady
eksperta. Zwroc¢ sie w tym celu do punktu
sprzedazy, warsztatu serwisowego lub
doswiadczonego uzytkownika przecinarki.
Nie podejmuj sie prac, jezeli uwazasz, ze
przekraczajg one twoje kwalifikacje.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa
* Rozgladnij sie, aby:

- Upewnic¢ sie, ze w poblizu nie znajdujg sie ludzie, zwierzeta
lub przedmioty mogace mie¢ wplyw na sprawowanie przez Ciebie
kontroli nad maszyna.

- W celu zapobiezenia, aby osoby lub zwierzeta nie zetknely sie
Z osprzgtem tnacym.

» Unikaj uzywania sprzetu w niesprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, np. w gestej mgle, w deszczu, przy silnym
wietrze, na silnym mrozie itd. Praca przy zlej pogodzie
powoduje zmeczenie | wigze sie z dodatkowymi
zagrozeniami, np. Sliskie podioze.

» Nigdy nie zaczynaj pracy przecinarka zanim nie sprawdzisz,
czy masz odpowiednig wolng przestrzen wokdét siebie i mocne
podparcie dla ndg. Uwazaj na przeszkody przy
niespodziewanym ruchu. Uwazaj, aby podczas cigcia zaden
materiat nie obluzowat sie i nie spadt, powodujac obrazenia.
Uwazaj kiedy pracujesz na pochytym gruncie.

«  Upewnij sie, czy odziez ani zadne czesci ciata nie sa w stanie
dotknac¢ do osprzetu tnacego, gdy jest on w ruchu.

«  Zachowujbezpieczna odlegtosé od osprzetu tnacego. gdy jest
on w ruchu.

*  Przed uruchomieniem maszyna powinna mie¢ zamontowana
ostone osprzetu tnacego.

«  Upewnij sie, czy miejsce pracy jest odpowiednio oswietlone i
czy praca odbywad sie bedzie w bezpiecznych warunkach.

« Nie przeno$ maszyny, gdy jej osprzet tnacy jest w ruchu.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

- Zawsze nalezy dbac o to, aby mie¢ bezpieczna i pewna
pozycje przy pracy.

»  Upewnij sie, czy w miejscu cigcia nie przechodza rury lub
przewody elektryczne.

Przerzynka

OSTRZEZENIE! Bezpieczna odleglo$é dla

A przecinarki wynosi 15 metrow. Jestes
odpowiedzialny za to, aby w rejonie pracy
nie pojawily si¢ zwierzeta ani osoby
postronne. Nie rozpoczynaj ciecia zanim si¢
nie upewnisz, Ze na terenie pracy nie ma
zagrozen i ze stoisz w bezpiecznej i stabilnej
pozyciji.

Uwagi ogdlne
e Zaczynaj cigé, kiedy silnik jest na peinych obrotach.

e Zawsze trzymajmaszyne mocno oburgcz. Trzymaj ja tak, aby
kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

« Zaczynaj cig¢ delikatnie nie wywierajac nacisku na tarcze
tnaca.

«  Posuwaj powoli tarcze tnaca w przdd i w tyt, tak by
powierzchnia stykowa tarczy tnace;j i cietego materiatu byta
mata. Dzieki temu tarcza tnaca nie nagrzewa sie i ciecie jest
efektywne.

*  Wywieraj nacisk na maszyne w kierunku wyznaczonym przez
tarcze tnaca. Nacisk boczny moze doprowadzi¢ do
zniszczenia tarczy tnacej i jest bardzo niebezpieczny.

OSTRZEZENIE! Nadmierne wystawienie

A operatora na dzialanie wibracji moze
powodowacé uszkodzenia ukladu krazenia i
uktadu nerwowego, szczegdlnie u ludzi z
wadami krazenia. Zwr6¢ sie do lekarza, jesli
rozpoznasz u siebie symptomy dolegliwosci
somatycznych, ktérych przyczyng moze by¢
wystawienie na nadmierne wibracje.
Przykladem takich symptomow jest;
dretwienie, utrata czucia, mrowienie, kiucie,
bdl, utrata sil, zmiany koloru skory lub jej
stanu. Symptomy te zazwyczaj s3
odczuwalne w palcach, dioniach i
nadgarstkach.

OSTRZEZENIE! Nalezy bezwarunkowo
A unika¢ ciecia bokiem tarczy. Jest niemalze

pewne, ze zostanie ona uszkodzona lub

peknie mogac spowodowac powazne szkody

badz obrazenia. Uzywaj wylacznie czesci

tnacej.

Nie przechylaj przecinarki w bok, gdyz tarcza

tnagca moze wowczas zakleszczy¢ sie lub
peknaé powodujac obrazenia.

Technika ciecia

Opisana ponizej metoda ma charakter ogdlny. Sprawdzaj
informacje dotyczace wilasciwosci i przeznaczenia kazdej tarczy
tnacej.

« Podeprzyj cigty material tak, abys mogt przewidzieé, co stanie
sie podczas ciecia oraz aby nie nastapito zacisniecie rzazu.

\ 4 \

| |
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*  Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy tarcza tnaca do
niczego nie dotyka.

e Zawsze tnij na peinych obrotach.
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Glebokos¢ ciecia

Przecinarka K3600 MKII moze cia¢ na gtebokos¢ do 260 mm (10
cali). Najlepsza kontrole nad maszyng zachowasz wéwczas, gdy
najpierw zrobisz wstepne naciecie na 50-70 mm (2-3 cali).
Dzieki temu tarcza nawadniajgca moze wej$¢ w material i by¢
pomocna w prowadzeniu maszyny. Przeciecie detalu na calg
gtebokos¢ za jednym razem zajmuje wiecej czasu. Szybciej
mozna wykonywac ciecie w kilku etapach, np. w 3-4 etapach w
przypadku glebokosci rzazu 260 mm (10 cali).

4 3 21

‘ 260 mm ‘
~ 10"




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wiegksze prace

Rzaz przekraczajacy diugos¢ 1 m - zamocuj deske wzdiuz
zamierzonej linii ciecia. Deska peni funkcje prowadnicy. Postuz sie
tg prowadnicg wykonujac wstepne naciecie o gtebokosci 50-70
mm (2-3 cale) na calej dlugosci rzazu. Po wykonaniu naciecia
wstepnego zdejmij prowadnice.

THRN

Mniejsze prace

Wykonaj najpierw plytkie naciecie wstepne, nie gtebsze niz 50-70
mm (2-3 cale). Nastepnie wykonaj ciecie wiasciwe.

Etapy ciecia

Najpierw wykonaj rzaz poziomy na dole. Nastepnie wykonaj dwa
rzazy pionowe. Zakoncz ciecie wykonujac gorny rzaz poziomy.

Pamigtaj o tym, by podzieli¢ ciety detal w sposdb utatwiajacy
dalsze z nim postepowanie, tzn. tak, by transportowanie i
unoszenie pocietych czesci moglto odbywac sie w sposéb
bezpieczny.

\
| \f'+-G‘D-+' [ [ 1
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UWAGA! Jezeli gérny rzaz poziomy wykonany zostanie przed
dolnym rzazem poziomym, wéwczas ciety detal opadnie na
tarcze tnaca i zakleszczy ja.

Czynnosci w celu unikniecia odbicia

OSTRZEZENIE! Odbicia moga byé

A blyskawiczne, nagte i gwaltowne. Moga one
powodowaé odrzucenie przecinarki i tarczy
tnacej w kierunku uzytkownika. Zetkniecie
uzytkownika z wirujaca tarcza tnaca moze
doprowadzi¢ do powaznych - a nawet
$miertelnych - obrazen. Konieczne jest
zrozumienie przyczyn, ktore powoduja
odbicia, oraz zapamietanie, ze mozna ich
uniknaé dzieki zachowywaniu ostroznosci i
stosowaniu prawidlowej techniki pracy.

Co to jest odbicie?

Odbicie to nagta reakcja maszyny polegajaca na odrzuceniu
przecinarki i tarczy tnacej w chwili dotkniecia do jakiegokolwiek
przedmiotu gdrng ¢wiercig obwodu tarczy, ktdra stanowi czesé
narazong na odbicia, tzw. sektor zagrozenia odbiciem.

Zasady ogdine

« Nigdy nie zaczynaj ciecia zaznaczong na rysunku, gorng
czescig tarczy tnacej, czyli tzw. sektorem o zwigkszonym
ryzyku odbicia.

e Zawsze trzymajmaszyne mocno oburgcz. Trzymaj jg tak, aby
kciuki i palce obejmowaty uchwyty.

«  Utrzymuj dobra rownowage i mocne oparcie dla stop.

»  Zawsze tnij na petnych obrotach.

- Stdj w wygodnej odlegtosci od obiektu, przy ktérym pracujesz.
« Uwazaj, zeby wkitada¢ tarcze w istniejaca szczeline.

= Nigdy nie tnij powyzej wysokosci ramion.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

« Badz czujny na przesuniecie materialu cietego lub na inne
okolicznosci, ktére moglyby spowodowaé zamkniecie
szczeliny i zakleszczenie tarczy.

OSTRZEZENIE! Podczas cigcia tworzyw
sztucznych tarcza diamentowa moga
powstawac odbicia, gdy ciety materiat

wskutek nagrzania zacznie sie topic i
przyklejaé do tarczy.

Szarpniecia

Szarpniecie nastepuje w razie w razie naglego zatrzymania doinej
czesci obwodu tarczy lub w razie zwarcia sie rzazu. (W celu
uniknigcia tego zjawiska patrz informacje pod nagtéwkami
"Zasady ogdlne” oraz "Zakleszczenie/rotacja" ponizej.)

Zakleszczenie / rotacja

Zakleszczenie nastepuje w razie zacisniecia sie rzazu. Maszyna
moze zostac nagle silnie odrzucona w dét.

Jak unikaé zakleszczenia

Podeprzyj ciety materiat w taki sposdb, zeby naciecie pozostato
otwarte podczas pracy i po jej zakoiczeniu.

\

A A

Tarcze diamentowe

Tarcze diamentowe skladaja sie ze stalowego trzonu oraz z
segmentow zawierajacych diamenty przemystowe.

Uzywaj wylacznie ostrych tarcz diamentowych. Tarcze mozna
ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu $ciernego, np.
piaskowca lub cegty.

Dostepne sa tarcze diamentowe o réznym stopniu twardosci.
"Miekkie" tarcze diamentowe charakteryzuja sie stosunkowo
krétkim okresem uzytkowym i duza zdolnoscig ciecia. S one
stosowane do twardych materiatdw, jak np. granit lub twardy
beton. "Twarde" tarcze diamentowe charakteryzuja sie dluzszym
okresem uzytkowym lecz mniejszg zdolnoscig ciecia. Stosuje sie
je do miekkich materiatdw, jak np. cegta lub asfalt.

Tarcze diamentowe mozna z powodzeniem stosowaé do ciecia
muru, zbrojonego betonu i innych materiatdw ztozonych. Nie
zaleca sie stosowania tarcz diamentowych do cigcia metali.

Chlodzenie wodne

OSTRZEZENIE! W celu zapobiegania

A nagrzewaniu sie tarcz diamentowych nalezy
nieustannie chlodzi¢ je woda. Wskutek
nagrzania tarcza moze peknac a jej
odpadajgce kawalki mogg spowodowaé
obrazenia.

Tarcze diamentowe nalezy podczas ciecia polewa¢ woda, aby je
chlodzi¢ oraz zapobiega¢ pyleniu.
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Ostrzenie tarcz diamentowych

Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu w razie stosowania
nieprawidtowego nacisku podczas ciecia lub w skutek ciecia
niektorych materiatéw, np. silnie zbrojonego betonu. Ciecie tepa
tarczg diamentowa powoduje jej przegrzanie, co z kolei moze by¢
przyczyna odpadania segmentéw diamentowych.

Tarcze mozna ostrzy¢ poprzez ciecie nig miekkiego materiatu
sciernego, np. piaskowca lub cegly.
Wibracje tarcz diamentowych

Wskutek wywierania zbyt duzego nacisku na tarcze tnaca traci
ona swdj ksztalt i zaczyna wibrowac.

Wibracje powinny ustaé po zmniejszeniu nacisku. W przeciwnym
razie wymien tarcze. Nalezy stosowac tarcze tnacq przeznaczong
do materialu, ktdry ma by¢ ciety.



USTAWIENIA | REGULACJA

Naped

Dzieki unikatowej konstrukcji maszyny sita napedowa nie jest
przytozona do $rodka tarczy. Biezniki dwéch rolek prowadzacych
tocza sie w rowkach tarczy tnacej. Sprezyny rolek prowadzacych
wywierajg nacisk na rolki, ktdre z kolei dociskajg uksztattowana
klinowo, wewnetrzna krawedz tarczy tnacej do uformowanego w
ksztalcie V rowka w kole napedowym. Koto napedowe
zamontowane jest na watku napedzanym przez silnik
hydrauliczny.

Pozwala to na catkowitg gtebokos¢ ciecia 260 mm (10 cali) przy
zastosowaniu tarczy diamentowej 350 mm (14 cali).

1 Ostrze
Rolki oporowe

2

3 Koto napedowe
4 Rolki sterujace
5

Krawedz uksztattowana klinowo

Obsluga podstawowa

Wewnetrzna krawedz tarczy tnacej oraz rowek kota napedowego
ulegajg z czasem wyrobieniu.

Tarcza pierscieniowa bedzie nadal dziata¢ prawidtowo, jezeli:
» koto napedowe nie jest zbytnio zuzyte

A) Nowe

B) Zuzyte

<

« rolki sterujace nie sg zbytnio zuzyte
A) Nowa
B) Zuzyte

e

nl—_

v ] |

=

* wzajemne ustawienie rolek i tarczy tnacej jest prawidiowe.

Podczas okresu uzytkowego tarczy diamentowej nalezy
dwukrotnie skontrolowaé ustawienie rolek: po raz pierwszy - po
zalozeniu nowe;j tarczy, po raz drugi - gdy tarcza zostata do
potowy zuzyta.

Zakladanie tarczy tnacej

OSTRZEZENIE! Przystepujac do obstugi
technicznej nalezy zawsze odfyczaé od
przecinarki polaczenia hydrauliczne.

Nieprzewidziane ruchy tarczy tnacej moga
doprowadzié¢ do powaznych obrazen.

W naszym asortymencie znajduja sie tarcze tnace przeznaczone
do ciecia réznych materiatdw. Dowiedz sie w punkcie sprzedazy
sprzetu Husqvarna, jaka tarcza tnaca jest najodpowiedniejsza do
twoich potrzeb.

Regenerowana tarcza tnagca moze peknac i
rozprysnaé sie powodujac powazne
obrazenia operatora lub innych osob.

OSTRZEZENIE! Przed zalozeniem tarczy
tnacej do maszyny sprawdz, czy nie jest
uszkodzona. Uszkodzona tarcza tnagca moze
peknaé i rozprysnac¢ sie powodujgc powazne
obrazenia.

OSTRZEZENIE! Regeneracja uzywanych
tarcz tnacych nie jest dozwolona. Uzywana
tarcza tngca moze by¢ ostabiona.

«  Przetrzyj powierzchnie tarczy tnacej, jesli jest ona
zabrudzona.

«  Odkre¢ nakretki zabezpieczajagce ostony rolek oporowych.
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USTAWIENIA | REGULACJA

»  Poluzuj pokretto, aby catkowicie zlikwidowa¢ napiecie «  Zaldz ostone rolek oporowych i sprawdz, czy biezniki rolek
sprezyny. oporowych nadal sa prawidtowo utozone w rowkach tarczy
tnacej. Nastepnie dokre¢ mocno trzy sruby.

* Wyjmij blokadg przedniego uchwytu i ustaw go w potozeniu +  Obracaj tarcza tnaca i zobacz, czy rolki oporowe nie dociskaja
Serwisowym. do niej zbyt mocno.

« Ustaw sruby regulacyjne tak, by rolki oporowe dotykaty do

*  Wykrec¢ trzy sruby mocujace ostone rolek oporowych
yure ¥ y 13 ° pOrowy tarczy tnacej.

uzywajac klucza imbusowego szesciokatnego 6 mm, a
nastepnie zdejmij ostone.

« Wyreguluj je tak, by fatwo mozna bylo przytrzymac rolki
oporowe kciukiem, gdy tarcza tnaca wiruje. Rolka oporowa
UWAGA! Po jednej stronie tarczy znajduje sie rowek (A), ktéry powinna tylko czasami toczy¢ sig po tarczy tnacej.
jest rowkiem prowadzacym dla rolek prowadzacych. Dopilnuj, )
by klinowo uksztattowana krawedz tarczy tnacej weszla w
koto napedowe i by rowek prowadzacy tarczy tnacej
dopasowany byt do poszczegdinych rolek prowadzacych.
Patrz takze informacje znajdujace sie pod nagtdwkiem
“Naped”.

- Zal6z tarcze tnaca.

« W razie potrzeby wcisnij rolke prowadzaca, tak aby weszla w

rowek na tarczy tnace;. « Obracajgc tarcza tngca sprawdz, czy nadal mozna
przytrzymac rolki oporowe kciukiem, podczas gdy tarcza
wiruje.

12 — Polish



USTAWIENIA | REGULACJA

UWAGA! Maszyna powinna sta¢ pionowo. Gdy maszyna lezy
na boku, ciezar tarczy tnagcej utrudnia prawidtowa regulacje.

«  Dokre¢ mocno pokretta. Teraz maszyna jest gotowa do
eksploatacji.

Przewody hydrauliczne

UWAGA! Przed przystagpieniem do uzytkowania maszyny
sprawdz, czy przewody nie moga przypadkowo spas¢. W tym
celu obrd¢ blokady zabezpieczajgce na ztagczkach w potozenie
zabezpieczone.

OSTRZEZENIE! Podczas pracy maszyny
A przewody znajduj3 sie pod wyjatkowo

duzym cisnieniem. Nie probuj przyfgczac lub

odfyczaé przewoddow podczas pracy ukfadu

hydraulicznego. Moze to doprowadzi¢ do
powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE! Do przecinarki nie wolno
podiaczaé cisnienia hydraulicznego

przekraczajacego 150 baréw (3000 psi).

«  Przed podiagczeniem przewoddw: sprawdz, czy czyste sg
zlgczki - zaréwno na maszynie, jak i na przewodach.

« Podlacz przewdd cisnieniowy (A) odchodzacy od uktadu
hydraulicznego do gniazdka znajdujacego sie w maszynie.

» Podtacz drugi przewdd hydrauliczny (B) do wtyczki. Przewdd
ten odprowadza olej z powrotem do zbiornika.

p/A

o

AN

UWAGA! W razie potrzeby uzycia przewodu o dlugosci ponad
18 m mozna podigczy¢ dwa zestawy przewoddw. Nie facz ze
soba wiecej niz dwdch zestawdw, gdyz potaczenia moga
powodowac zbyt duzg utrate mocy. Patrz "Dane techniczne”.

e

Przewod wodny

Podlacz przewdd wodny do Zrédta dostarczajagcego wode.
Otwarcie zaworu dlawigcego powoduje przeptyw wody.
Najmniejszy przeplyw wody: 4 I/min. Nalezy zauwazy¢, ze
zlaczka przewodu gietkiego maszyny wyposazona jest w filtr.

Doprowadzanie wody

Z chwilg wcisniecia blokady gazu (A) otwiera sie zawor wodny.

Zawor wodny pozostaje otwarty i blokada gazu (A) pozostaje
wcisnieta dopoki wcisnieta jest manetka gazu (B).

Dozowanie wody

Przeptyw wody mozna podczas pracy regulowaé kciukiem.

W celu zapewnienia maksymalnego okresu uzytkowego tarczy
tnacej wymagany obfity strumier wody.

UWAGA! Cisnienie wody i strumief wody sg niezmiernie wazne
dla chtodzenia tarczy tnacej i dlugosci jej okresu uzytkowego.
Niewystarczajace chiodzenie wptywa na skrécenie okresu
uzytkowego rolek prowadzacych, rolek oporowych, kota
napedowego oraz tarczy tnace;.
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URUCHAMIANIE | WYLACZANIE

Uruchamianie i wylaczanie

=)

OSTRZEZENIE! Przystepujac do
uruchomienia nalezy pamietac o

przestrzeganiu nastepujacych zasad:

Przyjmij stabilng postawe i uwazaj, aby
tarcza tnaca nie mogta do niczego dotknaé.

Upewnij sie, czy w poblizu miejsca pracy nie
ma oséb nieupowaznionych.

Sprawdz, czy prawidlowy jest przeplyw
oleju i cisnienie oleju Zrddta zasilania
(agregat hydrauliczny), ktére ma zostaé
uzyte.

Uruchamianie
«  Chwyc lewa reka za uchwyt przedni.

«  Chwy¢ prawa reka za tylny uchwyt. Wéwczas uwolniona
zostanie blokada wytacznika.

Wylaczanie silnika

Silnik wytacza sie przez zwolnienie wytacznika.
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KONSERWACJA

Konserwacja

OSTRZEZENIE! Kontrole oraz/lub
konserwacje nalezy przeprowadza¢, gdy
odlagczone s3 przewody hydrauliczne.

Demontaz kompletne;j rolki
prowadzace;j

e Zdejmij ostone rolek oporowych.

»  Odkre¢ pokretto. Najpierw wykonaj kilka obrotéw pokrettem,
az poczujesz opor. Rolka prowadzaca wychodzi wéwczas

wraz z pokrettem i zatrzymuje sie w chwili wystapienia oporu.

Rolka prowadzaca osadzona jest w pokretle. By wyjaé rolke
prowadzaca nalezy obrdcic jeszcze bardziej pokretiem, az zejdzie
catkowicie.

« Teraz mozna wyjac rolke prowadzaca z oprawy.

Montaz kompletne;j rolki
prowadzace;j

«  Dokre¢ pokretto do oporu, a nastepnie odkreé je o 2 obroty.

Powlecz tuleje rolki prowadzacej smarem. Przytdz smarownice
tlokowa do smarowniczki (A) i wtlaczaj smar, az czysty smar
zacznie wychodzi¢ przez otwor nadmiarowy (B).

- Zal6z tarcze tnaca. Patrz informacje pod nagtéwkiem
"Zaktadanie tarczy tnace;j".

Wazne uwagi:

* Rolki oporowe nie napedzajg tarczy tnace;.

« Nieprawidlowa regulacja moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
tarczy tnacej.

» Jezeli tarcza tnaca obraca sie powoli lub zatrzymuje sie,
przerwij natychmiast ciecie i znajdz usterke.
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KONSERWACJA

Kolo napedowe

1 Zablokuj watek za pomoca przycisku blokady. Patrz
wskazdwki pod nagtdwkiem “"Opis zespotdw przecinarki”.

2 Odkreé srube srodkowa i zdejmij podktadke.

3 Teraz mozna zdja¢ koto napedowe.

UWAGA! Wymien koto napedowe, gdy zaktadasz nowg tarcze
tnaca. Zuzyte koto napedowe moze powodowaé poslizg tarczy
tnacej i doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

Niewystarczajacy przeplyw wody wplywa na drastyczne
skrocenie okresu uzytkowego kota napedowego.

Wymiana rolek oporowych/
prowadzacych

*  Zdejmij ostone rolek oporowych.

» Sprawdz stan zuzycia rolek.

» Do wymiany rolek stosuj klucz zwykty 19 mm oraz klucz
imbusowy szesciokatny S mm.

Przed zatozeniem nowych rolek nalezy powlec je od wewnatrz
smarem tozyskowym.

*  Wymieniaj rolki prowadzace, gdy ich biezniki s zuzyte do
potowy.

A) Nowa
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B) Zuzyta
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«  Rolki oporowe nalezy wymienia¢, gdy ich powierzchnia toczna
jest ptaska lub gdy zaniknie rowek w powierzchni tocznej.

A) Nowa
B) Zuzyta

A || B
o

Przy okazji wymiany zuzytych rolek na nowe nalezy wyregulowac
ich potozenie wzgledem tarczy tnacej. Patrz wskazdwki pod
nagtowkiem “Ustawienia i regulacja”.




KONSERWACJA

Regeneracja tarczy tnace;

OSTRZEZENIE! Tarcz pierécieniowych nie
A wolno regenerowac. Ze wzgledu na swoj3
konstrukcje tarcza pierscieniowa
wystawiona jest na inny rodzaj obcigzen niz
14 calowa tarcza diamentowa o centralnie
przylozonym napedzie. Po pierwsze, kolo
napedowe dziala na wewnetrzna krawedz
tarczy tnacej, wskutek czego zar6wno
powierzchnia kofa jak i tarczy ulegaja
zuzyciu. Rdzen tarczy tnacej staje sie coraz
cienszy, a elementy prowadzace coraz
szersze, co uniemozliwia naped tarczy przez
kolo. Po drugie, tarcza tnaca obcigzona jest
sifg nacisku rolek oraz sifami dzialajacymi
podczas ciecia, jezeli nie jest ona
prowadzona idealnie prosto. Jezeli tarcza
tnaca jest regenerowana, powstajace w niej
napiecia materialowe doprowadzaja do jej
pekniecia lub spadniecia. Peknieta tarcza
moze spowodowaé powazne obrazenia
operatora maszyny lub innych oséb. Z tej
przyczyny Husqvarna nie wyraza akceptacji
na regenerowanie tarcz pierscieniowych.
Skontaktuj sie z punktem sprzedazy sprzetu
Husgvarna w celu uzyskania instrukciji.

Zkaczki

1 Woda

2 Filtr wody

3 Powrét

4 Cidnienie

WAZNE! Gdy ztaczka jest zabrudzona, zanieczyszczenia moga
dostawac sie do oleju i powodowac nadmierne zuzywanie sie

silnika hydraulicznego, pompy hydraulicznej, zaworéw etc. Moze
to réwniez by¢ powodem nieszczelnosci ztaczki.

Czys¢ zawsze zlgczki przed podtaczeniem ich do uktadu
hydraulicznego i maszyny. Dopilnuj, aby zabezpieczenie fatwo sie
poruszato.

W razie potrzeby oczys¢ filtr wody.

Przewody hydrauliczne

Codziennie, przed uzyciem maszyny, sprawdzaj stan przewodéw
hydraulicznych. Przewody pekniete, zatamane lub ostabione
nalezy wymienié¢ na nowe.
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KONSERWACJA

Plan konserwacji

UWAGA! Schemat zaktada codzienne uzytkowanie sprzetu.

Dwarazy w

Codziennie tygodniu

Rolki oporowe/sterujace

Sprawdz stan zuzycia rolek oporowych. X

Sprawdz stan zuzycia rolek sterujacych. X

Nasmaru;j rolki sterujgce. X

Uklad hydrauliczny

Sprawdz przewody hydrauliczne. X

Skontroluj i oczy$¢ dysze wodne. X

Uktad napedowy

Sprawdz stan kofa napedowego. X

Ukfad wodny

Skontroluj i oczys$¢ dysze wodne znajdujace sie na tarczy nawadniajace;j. X

>

Sprawdz dzwignie do regulacji wody.

Sprawdz stan filtra w zlaczce wodnej. X

Dzwignia

Sprawdz dziatanie dzwigni. X

Ostrze

Sprawdz stan osfony tarczy tnace;. X

Sprawdz tarcze nawadniajaca. X

Tarcze tnace zgodne z EN13236

Maszyna Husqvarna K3600 MKII zgodna jest z 98/37/WE oraz EN13236 tylko razem z ponizej wymienionymi tarczami tngcymi:

Typ Srednica, mm
Husqvarna

PXR XX 350

ELR XX (5,6 / ,220) 350

SLR XX 350
R550-0355 (5,6 mm) | 350
R530-0355 350
R510-0355 (5.6 mm) | 350

Ad.: Tarcze tnace dostepne sg o réznej twardosci i do réznych materialdw, co oznaczone jest dwoma cyframi, XX.
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POSZUKIWANIE USTEREK

Usterki mechaniczne

Objawy

Prawdopodobne przyczyny

Tarcza tnaca nie wiruje.

Niewystarczajgco dokrecone pokretta rolek.

Tarcza tnaca nieprawidtowo zatozona na rolki prowadzace.

Rolki za bardzo napiete.

Ewentualnie nieprawidtowe podtaczenie przewodu do uktadu hydraulicznego.

Ewentualnie nieprawidiowe podtaczenie przewodu do zrédta napedu lub inna nieprawidtowos¢ w
ukfadzie hydraulicznym.

Tarcza tnaca wiruje zbyt wolno.

Niewystarczajaco dokrecone pokretta rolek.

Zuzyte koto napedowe.

Wyrobienie uksztattowanej klinowo srednicy wewnetrznej tarczy tnace;.

Ostabione sprezyny rolek sterujacych.

Zanieczyszczony zawor nadcisnieniowy w uktadzie hydraulicznym.

Pokretto zaworu na silniku hydraulicznym nie porusza sie w prawidtowym odcinku.

Usterka w tozyskach rolek.

Niewystarczajacy przeptyw oleju. Sprawdz przeptyw oleju hydraulicznego.

Tarcza tnaca wyskakuje.

Zbyt luzne ustawienie rolek.

Zuzyte rolki sterujace.

Tarcza tnaca nieprawidtowo zatozona na rolki prowadzace.

Uszkodzona tarcza tnaca.

Tarcza tnaca obraca sie krzywo.

Rolki za bardzo napiete.

Przegrzana tarcza tnaca.

Segmenty ulegaja wytamaniu.

Tarcza tnaca wygieta, wykrzywiona lub Zle konserwowana.

Tarcza tnie zbyt wolno.

Tarcza tnaca nieodpowiednia do danego materiatu.

Sprawdz, czy prawidlowa dawka wody dochodzi do tarczy tnacej.

Tarcza tnaca slizga sie.

Rolka prowadzaca nie porusza sie swobodnie do wewnatrz i na zewnatrz. Zacinajaca sie rolka nie
jest w stanie wystarczajgco mocno dociskaé tarczy do kota napedowego.

Zuzyte koto napedowe. Materialy cierne i niedomiar wody podczas ciecia powodujg zuzywanie sie
kofa.

Zuzyty bieznik rolki prowadzacej. Gdy zuzyta zostanie ponad polowa szerokosci bieznika, tarcza
tnaca slizga sie.

Wyrobiony rowek i wewnetrzna krawedz tarczy. Powodem tego jest niewystarczajace ptukanie
materialu Sciernego oraz/lub zuzyte kolo napedowe powodujace slizganie sie tarczy tnacej.
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DANE TECHNICZNE

Dane techniczne K3600 MKII

Srednica tarczy, mm/cale 350/14"°

Glebokos¢ ciecia, mm/cale 260/10"

Maks. predkos¢ obwodowa, m/s - obr/min 55/3000

Maks. predkos¢ obrotowa silnika, obr/min 17000

Silnik hydrauliczny Silnik z przekfadnia zebatg (otwarty zawdr srodkowy)
Maks. ci$nienie hydrauliczne, bary/ (psi) 150 / 2200

Przeptyw oleju, min-maks, I/min 35-42

Wysokos¢, mm/cale 10

Dhugo$é, mm/cale 715

Szerokos¢, mm/cale 260

Masa, bez tarczy tnacej, kg 8.3

Masa, tarcza pierscieniowa, kg 0.8

Charakterystyka oleju hydraulicznego* 150 VG 32 (10W)**
Temperatura oleju (podczas pracy), ° C 60

Zuzycie wody, |/min 4

Ztaczki hydrauliczne 1/2” FF wg HTMA (gwint 3/8”)

*Zalecamy stosowanie oleju zatwierdzonego jako przyjazny dla srodowiska.

**\W razie wyzszej temperatury otoczenia nalezy stosowac olej o wiekszej lepkosci.

Emisje halasu (Patrz ad. 1)

Poziom mocy akustycznej, mierzony dB(A) 110
Poziom mocy akustycznej, gwarantowany LyyadB(A) 111
Poziomy glosnosci (patrz ad. 2)

Poziom cisnienia akustycznego przy uchu operatora, dB(A) 99
Poziomy wibracji (patrz ad. 3)

Uchwyt przedni m/s? 43
Uchwyt tylny m/ §? 6.0

Uwaga 1: Emisje hatasu do otoczenia zmierzono jako moc akustyczna (Lyya). zgodnie z dyrekrywa WE 2000/ 14/EG.

Uwaga 2: Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 792-7/A1. Odnotowane dane dla ci$nienia akustycznego maja typowe rozproszenie
statystyczne (odchylenie standardowe) w wysokosci 1,0 dB (A).

Uwaga 3: Poziom wibracji zgodnie z EN 792-7/A1. Odnotowane dane dla poziomu wibracji maja typowe rozproszenie statystyczne
(odchylenie standardowe) w wysokosci 1 m/s2.

Przediuzanie przewodow hydraulicznych

W razie przedituzenia przewodow hydraulicznych ich Srednica wewnetrzna musi by¢ wieksza (patrz tabela), by przeciwdziataé utracie mocy.

Srednica wewnetrzna przewodéw

Przeduzenie, m hydraulicznych, cale

Do 30m 1/2
30-45 5/8
45-100 3/4
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DANE TECHNICZNE

Zapewnienie o zgodnosci z normami WE

Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Szwecja, tel. +46-31-949000, zapewnia niniejszym, ze przecinarki Husqvarna K 3600
poczawszy od maszyn z numerami seryjnymi wypuszczanymi w roku 2010 (rok, po ktérym nastepuje numer seryjny, podany jest wyraznie
na tabliczce znamionowej) sa zgodne z przepisami zawartymi w DYREKTYWIE RADY:

* z 17 maja, 2006 ,dotyczaca maszyn” 2006/42/EC

» dyrektywie 2000/ 14/EG z dn. 8 maja 2000 r., "dotyczacej emisji hatasu do otoczenia".
Zastosowano nastepujace normy: EN ISO 12100:2003, EN 792-7/A1:2008, EN 982/A1:2008.
Goteborg, 29 grudnia 2009 .

i
v Uv—"

Henric Andersson

Vice Prezes, Kierownik wydziatu przecinarek oraz maszyn budowlanych
Husqvarna AB

(Autoryzowany przedstawiciel Husqvarna AB oraz osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna.)
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